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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

Marchén® ... / 2025.
Passé en application de I'alinéa 1 du paragraphe I-1 et I'alinéa b) du paragraphe I-3 de l'article

19 et de I'alinéa b) du paragraphe 3 de I'article 20, du reglement de la Fonciere CMC SA,
approuvé le 15 juillet 2025, relatif aux marchés publics de la Société Fonciére CMC SA

Entre les soussignes :

LA SOCIETE FONCIERE CMC S.A. ou son délégué, représentée par son Directeur Général
Mme Loubna TRICHA,

D'une part
Et,
L SOCIETE © i
- Titulaire du compte bancaire ..o (& la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) ouvert
& mon nom (ou au nom de 1a SOCIETE) Qvviviniiiiiiiiciiieene (localité), sous releve d'identification

bancaire (RIB) NUMETO. ....oiviiiiiii

- Adresse du siege social de 1a SOCIETE & i,
- Adresse du domicile €lU & ..o
- Affiliée G 1a CNSS sOUS I N0 & e,
- Inscrite au registre de commerce de .................. (localité) souslen®: ...............
-Patente n®
- N° d'identification fiscale ...l
- n° de I'ldentifiant commun de I'Entreprise @ ..o,
- Représentée par
MONSIEUN ..,

Agissant au nom et pour le compte de ladite societe en vertu des pouvoirs qui lui sont conférés,

D'autre part

IL A ETE ARRETE ET CONVENU CE QUI SUIT
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CHAPITRE | : CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :

ARTICLE 1 : OBJET DU MARCHE

Le présent marché passé par appel d'offres national a pour objet : Acquisition des équipements et matériels
de soudage destinés a la préparation Worldskills Shanghai 2026 ; répartie en lots suivants :

e LOTN°1:MATERIELS ET EQUIPEMENTS DE SOUDAGE
o LOT N°2:OUTILLAGE ET MATIERES D’OUVRE DE SOUDAGE

Il est Passé en application de I'alinéa 1 du paragraphe I-1 et I'alinéa a) du paragraphe 1-3 de ['arficle
19 et de I'alinéa b) du paragraphe 3 de I'article 20, du réglement de la Fonciére CMC SA, approuvé
le 15 juillet 2025,

ARTICLE 2 : MAITRISE D'OUVRAGE DELEGUEE ET REGLEMENY DE PASSATION APPLICABLE

SOCIETE FONCIERE CMC S.A. a confié & I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion de
Formation professionnel (OFPPT) la mission globale de maitrise d'cuvrage déléguée du programme des
Cités des Métiers et des Compétences.

A cet effet, le Maitre d'Ouvrage Délégué (OFPPT) agira pour I'accomplissement de la mission qui lui est
confiée au nom et pour le compte du Maitre d'Ouvrage (SOCIETE FONCIERE CMC S.A.).

T T

ARTICLE 3 : DOCUMENTS CONSTITUTIFS DU MARCHE

Les documents contractuels sont par ordre de priorité :

1- L'acte d'engagement,

2- Le présent cahier des prescriptions spéciales,
3- Le bordereau des prix - détail estimatif,

4- L' offre technique du titulaire, :
5- Le cahier des clauses administratives générales applicables aux mbrcﬁe’i
approuve par le Décret n°® 2-14-394 du 06 Chadbane 1437 (13 mai 2014).

de travaux (CCAGT),

En cas de discordance ou de contradiction entre les documents constitutifs du marché, autres que celles
se rapportant & I'offre financiére tel que décrit dans dans le réglement de la Fonciére CMC SA, ceux-ci
prévalent dans l'ordre oU ils sont énumérés ci-dessus.

ARTICLE 4 : AUTRES TEXTES APPLICABLES

Le fitulaire du marché est soumis aux dispositions notamment des fextes suivants :
o Leréglement propre de la fonciére CMC SA approuvé le 15 juiliet 2025.

e Le Décret n°® 2-14-394 du 06 Chadbane 1437 (13 mai 2016) approuvant Le cahier des clauses
administratives générales applicables aux marchés de travaux.

o La loi n°9-00 relative au confrdéle financier de I'Etat sur les entreprises publiques et autres
organismes (B.O. n°5170 du 18/12/2003).

e Le dahir n°1.85.347 du 20/12/1985 relatif & I'institution générale de la taxe sur la valeur ajoutée
(TVA).

e Le dahirn®1-15-05 du 29 rabii ll 1436 (19 février 2015) portant promulgation de la loi n°112-13 relative
au nantissement des marchés publics.
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e Le décret royal n° 330-66 du 10 moharrem 1387 (21 avril 1967) portant réglement général de
comptabilité publique tel qu'il a été modifié et complété.

e L'arrété 2-3663 du13 /07/2005 portant Organisation financiére et comptable de I'OFPPT.

* Ladécision du Ministre des Finances et de la Privatisation - DEPP n° 2-0610 du 26 Février 2008 fixant
le visa préalable du contrdleur d'Etat de I'OFPPT pour les marchés de foumitures et de prestation
de service dont le montant est supérieur & 1 000 000,00 DHS.

o Les textes officiels réglementant la main d'ceuvre et les salaires.

e L'amété du ministre délégué auprés de la ministre de I’économie et des finances, chargé du
budget n°® 1692-23 du 4 hija 1444 (23 Juin 2023) relatif & la dématérialisation des procédures, des
documents et des piéces, relatifs aux marchés publics :

Ainsi que tous les textes reglementaires ayant trait aux marchés publics rendus applicables & la date
limite de réception des offres,

ARTICLE N°5 . CARACTERE DES PRIX

Les prix des prestations objet du présent marché sont fermes.

Toutefois, si le taux de la taxe sur la valeur gjoutée est modifié postérieurement & la date limite de remise
des offres, le Maitre d'Ouvrage répercute cette modification sur le prix de reglement.

ARTICLE N°6 : NATURE DES PRIX

Le présent marché est & prix unitaires.

Les sommes dues au titulaire sont calculées par application des prix unitaires portés au bordereau des prix
- détail estimatif, aux quantités pour les prestations réellement exécutées conformément au marché.

Les prix du marché sont réputés comprendre toutes les dépenses résultant de I'exécution des prestations
y compris tous les droits, impots, taxes, frais généraux, faux frais et assurer au prestataire de services une

marge pour bénéfice et risques et d'une facon générale toutes les depenses qui sont la conséquence
nécessaire et directe de la livraison des fournitures.

ARTICLE N°7 : DROITS DE TIMBRES

Le fitulaire acquitte les droits de timbre dus au titre du marché conformément & la legislation en vigueur.

ARTICLE N°8 : DELAI D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD

Délai d'exécution :

Le délai contractuel pour I'exécution des prestations objet du présent marché est de :
» 60 jours (Soixante jours).

Ce délai estincompressible, et comprend aussi bien les délais nécessaires & la procédure de franchise, de
transbordement et de passage en Douane.

I commence & courir & compter de la date fixée par I'ordre de service dont le modeéle est en annexe
prescrivant le commencement des prestations objet du présent marché. Ce délai s'applique &
I'achevement de la livraison de la totalité des fournitures incombant au titulaire.

Le délai contractuel reprend 7 jours & partir du lendemain du déepot des équipements en question dans
les locaux de I'OFPPT ;
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Ce délai est celui que se réserve I' OFPPT pour la mise en ceuvre des modalités de vérification de conformité
technigue objet de I'article 12 du présent CPS.

Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplace, par le titulaire, dans le délai
contractuel.

LO.EP.PT. s'lengage & fournir au fitulaire en temps voulu les documents de son ressort et qui sont
nécessaires & 'occomplissement des formalités ci-dessus.

Pénalités de refard :
A défaut par le titulaire d’avoir terminé les prestations objet du marché dans le délai contractuel, il lui sera
appliqué, sans mise en demeure préalable, une pénalité d'un pour mille (1/1000) du montant du marche,

éventuellement majoré par les montants correspondants aux travaux supplémentaires et &
'augmentation dans la masse et ce, par jour calendaire.

Le montant global des pénalités au titre des retards est plafonné & huit pour cent (8%) du montant du
marché augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Quand le montant des pénalités atteint ce plafond, I'autorité compétente se réserve le droit de résilier le
marché dans les conditions prévues par I'article 79 du CCAGT.

ARTICLE N°9 : CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF

Le cautionnement provisoire qui reste affecté & la garantie des engagements contractuels du titulaire du
marché dans les cas prevus par I'article 18 § 1 du CCAGT est :

» Lot N°1: Huit mille Dirhams (8 000,00 DH)
» Lot N°2: Six mille Dirhams (6 000,00 DH)

Le cautionnement provisoire reste acquis au Mditre d'Ouvrage notamment dans les cas cités al'arficle 18
du CCAGT.

Le montant du cautionnement définitif est fixé & trois pour cent (3%) du montant du marché arrondi au
dirham supérieur.

Le cautionnement définitif doit étre constitué dans les vingt (20) jours qui suivent la nofification de
lapprobation du marché. '

N.B : Les cautions personnelles et solidaires doivent étre choisies parmi les efablissements marocains
agrés a cet effet conformément a la légisiation en vigueur. '

ARTICLE N°10 : LIVRAISON DES EQUIPEMENTS EN FAVEUR DU SITE BENEFICIAIRE
Les équipements seront livrés aux sites bénéficiaires indiqués dans les tableaux de répartition en annexe.
Toutefois, et pour des raisons exceptionnelles doment justifiées et & la demande de I'OFPPT, la liste des sites

bénéficiaires et la répartition peut étre modifiée sans impact surles prix ou autres conditions des marchés.

Si le Site Bénéficiaire est indisponible pour une livraison directe du matériel, I'OFPPT se réserve le droit de
demander au Titulaire d'effectuer le Dépbt dans un Entrepdt dédié sur le périmetre urbain de Casablanca.

Toutefois, I'acheminement des équipements vers le Site Bénéficiaire est & la charge du Titulaire.
Avant de commencer les livraisons, le titulaire doit transmettre & I'OFPPT :
o Un planning prévisionnel de livraison au moins quinze jours avant le début des livraisons dans les sites

bénéficiaires
20
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Toutefois et pour des raisons exceptionnelles doment justifiees et & la demande de I'OFPPT, la liste des sites
bénéficiaires et la répartition dudit planning peut éfre modifiée sans impact sur les prix ou autres conditions
des marcheés.

Les opérations de transport, de chargement, de dechargement, de déballage et demballage sont & la
charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilité et ce dans les sites bénéficiaires et
/ou I'entrepdt dédié.

Le responsable du centre bénéficiaire ou de I'entrepbt signe les bons de dépdt des articles livrés en
précisant les dates de livraison.

Le titulaire doit communiquer & I'OFPPT le bon de dépdt contre accusé de réception, pour permettre aux
services de I' OFPPT de planifier les opérations de vérification de conformité technique.

ARTICLE N°11 : MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIQUE

Sur lo base du programme des livraisons, I' OFPPT organise les opérations de vérification de conformité
technique du matériel livré dans le site bénéficiaire suivant un planning communigué au titulaire.

En cas d'indisponibilité du Site bénéficiaire, les opérations de vérification de conformité technique seront
effectuées dans I'Entrepot dédié avant I'acheminement du matériel vers le Site bénéficiaire.

Il est bien entendu qu'en cas de livraison & I'entrepdt deédié, la vérification portera sur la conformité
technique et les essais de mise en marche, tandis que l'installation et la mise en marche se feront sur le site
bénéficiaire.

Une lettre d'engagement doit étre signée par le titulaire afin d'effectuer les opérations d'installation
nécessaire apres I'acheminement du matériel vers le Site beénéficiaire.

Le retard enregistré dans I'opération de vérification de conformité technique et de réception, apres
livraison du matériel, sera & la charge de I'OFPPT et le délai d'exécution du marché sera prorogé en
conséguence.

Le fitulaire interviendra pour l'installation des différents équipements dans un délai de 7 jours qui
commencera & courir & partir du lendemain de la saisie du titulaire par I'OFPPT I'informant du dépdt des
équipements en question dans les locaux de ce dernier ;

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'embaliage sont 4 la
charge exclusive du fitulaire et sont effectuées sous sa responsabilité et ce dans les sites bénéficiaires et
/ou I'entrepdt dedie.

Le titulaire prend en charge les accessoires, les composants, la matiere d'ceuvre et toutes sujétions
nécessaire a l'installation, la mise en service et aux différents essais de ces équipements.

Les équipements jugés non-conformes sont récupérés seéance tenante par le fitulaire, ceux présentant des
observations doivent faire I'objet de levée de réserves dans un délai maximum de 15 jours qui
commencera & courir & partir du lendemain de la nofification au fournisseur par I'OFPPT des équipements
concernés. Passé ce délai I'OFPPT n'est plus responsable des équipements en question.

Le titulaire mettra & la disposition du(es) représentant(s) de I'OFPPT la documentation technique, en
langue francuaise, nécessaire & la vérification de la conformité fechnique des équipement(s).

L'OFPPT procédera & la vérification de la conformité technique de I'équipement avec les spécifications
du marché) (marque, référence, origine, dimensions, capacités, puissance, alimentation électrique, ...)
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dans les sites bénéficiaires et /ou I'entrepdt dédié, & la date préevue, en présence d'un représentant
qudalifié du titulaire devant étre habilite & répondre aux remarques de la commission désignée par I' OFPPT.

La vérification de la conformité technique des articles livrés est sanctionnée par I'établissement d'un
procés-verbal qui doit étre signé par le(s) représentant(s) de I'OFPPT et du titulaire ayant participé &
l'opération de vérification.

Toute divergence par rapport au marché doit étre consignée dans le proces-verbal de vérification de
conformité technique.

Une copie du proceés-verbal de vérification de conformité technique est remise au représentant du titulaire
séance tenante.

Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dans le délai
confractuel.

Le titulaire remettra aux représentants du site bénéficiaire 5 exemplaires originales des bons de livraison,
afin de renseigner les numéros d'enregistrement dans les livres journal et inventaire dans le site bénéficiaire
et Joul'entrepbt dédié.

ARTICLE N°12 : MODALITES DE RECEPTION DES EQUIPEMENTS

L'OFPPT procédera a la réception dans le site benéficiaire ou I'Entrepdt dédié :

e Du matériel sur la base du proces-verbal de vérification de conformité fechnique ;
e Des quantités livrees par rapport a celles du marché ;
¢ De la mise en marche du matériel si nécessaire.

La réception n'est prononcée qu'une fois I'équipement, vérifié conforme, satisfait aux essais exigés.

Les articles réceptionnés sont enregistrés dans le livre journal et éventuellement dans le livre d'inventaire.
Les numéros du livre journal et d'inventaire sont portés sur le PV de réception.

ARTICLE N° 13 : FORMATION

I n'est pas prévu de formation.

ARTICLE N°14 : RECEPTIONS PROVISOIRE ET DEFINITIVE

1- Réception provisoire

La reception provisoire du marché n'est prononcée que lorsque tous les équipements sont livrés,
vérifiés conformes et une fois tous les essais ont eété déclarés satisfaisants par le(s) représentant(s)
de I'OFPPT.

La réception provisoire du marché correspondra & la derniére date de réception.

2- Réception définitive :

Le titulaire demandera & I'OFPPT d'organiser la réception définitive vingt jours au plus tard avant
I'expiration du délai de garantie.

Un planning de réception définitive sera communiquée par I'OFPPT au titulaire en lui précisant les
lieux et les dates de réceptions definitives.

o
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Le fitulaire prendra les dispositions nécessaires pour se faire représenter & ces opérations qui
seront sanctionnées par un proces-verbal de reception définitive locale.

Si au moment de la réception définitive, il est reconnu que certaines réserves concernant la
réparation ou le remplacement de I'équipement défectueux ayant fait I'objet d'une notification,
le titulaire disposera d'un délai d'un (1) mois maximum pour réparer ou remplacer I'équipement
déclaré défectueux.

Le délai de garantie des équipements concernés qui leur est directement lié est prolongé jusqu'a
ce que ces reserves soient levées par le titulaire. A defaut, I'OFPPT peut effectuer les réparations
ou remplacements aux frais du titulaire de marché ou prendre d'autres mesures correctives.

ARTICLE N°15 : MODE DE REGLEMENT

a) Mode de réeglement :
Les prestations faisant I'objet du marché seront réglées par application des prix unitaires définis
et établis pour chaque item par le titulaire aux quantités reellement exécutées et
réceptionnées, conformément aux descriptions figurant au bordereau des prix-détail estimatif
et aux conditions particulieres du marché.

b) Délai de réglement :
En application de l'arficle 78-2 de loi n°69-21 relative aux deélais de paiement, le délai de
reglement des paiements est fixé a 120 jours.

ARTICLE N“16 : MODALITES DE PAIEMENT

L'OFPPT procédera au paiement des articles livrés et réceptionnés conformes.

1) Moddlités de paiement pour livraison directe sur le Site bénéficiaire :

Le titulaire adressera & la Société Fonciere CMC S.A. les documents constituants le dossier de
paiement suivants :

e Les Factures en cing exemplaires originales portant la date de la facture, le numéro de la
facture, I'objet et le numéro du marcheé, le(s) site(s) bénéficiaire (s), I'arrété du montant
de la facture en chiffre et en lettre.

e Les bons de dépdt portant les dates de livraison dioment signé et cacheté par les
représentants du site bénéficiaire

e Les bons de livraison portant la date d'enregistrement et les numeros des livres journal et

inventaire.

Les Copies du PV de vérification de conformité technique.

Les attestations des polices d'assurances de I'année de 'exécution du marché.

Le planning prévisionnel de livraison

Le PV de la formation si le marché le prévoit.

Attestation de regularite fiscale.

Les sommes dues au titulaire seront réglées sur son compte dont le numéro est précisé dans I'acte
d’'engagement.

Tout changement du numéro de compte doit faire I'objet d'un avenant.
2) Moddalités de paiement pour livraison sur I'Entrepdt dédie :

3]
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a) Livraison sur I'Entrepdt dedié .

e En cas de livraison dans I'entrepdt dédié, La Sociéte Fonciere CMC S.A. procédera au
paiement des articles livrés et réceptionnés conformes sur la base des PVs de verification
de conformité technigue et essai de marche & hauteur de 65% du montant global de la
facture.

Le titulgire adressera & la Société Fonciére CMC S.A. les documents constituants le dossier de
paiement suivants :

e Les Factures en cing exemplaires originaux portant la date de la facture, le numéro de la
facture, 'objet et le numéro du marché, le(s) site(s) bénéficiaire (s), I'arrété du montant
de la facture en chiffre et en letire.

e les bons de dépdt portant les dates de livraison dOment signe et cacheté par le
Magasinier de I'entrepdt dédie.

e Les bons de livraison portant la date d'enregistrement et les numéros des livres journal et
inventaire.

e les Copies du PV de vérification de conformité technique et essai de marche

e Les attestations des polices d'assurances de I'année de I'exécution du marché.

e Le planning prévisionnel de livraison

e« Une lettre d'engagement signée par le titulaire afin d'effectuer les opérations
d’'installation et de formation nécessaires apres I'acheminement du matériel vers le Site
bénéficiaire

Les sommes dues au titulaire seront réglées sur son compte dontle numeéro est précise dansl'acte
d'engagement.

Tout changement du numéro de compte doit faire I'objet d'un avenant.

b) Livraison et acheminement vers le Site Benéficiaire :

Le reliquat de 35% sera réglé aprés I'acheminement et I'installation du matériel dans le Site
bénéficiaire.

Le titulaire adressera & la Société Fonciére CMC S.A. les documents constituants le dossier de
paiement suivants :

e les Factures en cing exemplaires originales portant la date de la facture, le numéro de la
facture, I'objet et le numéro du marché, le(s) site(s) bénéficiaire (s), I'arrété du montant
de la facture en chiffre et en lettre.

e Lles bons de dépdt portant les dates de livraison doment signé et cacheté par les
représentants du site bénéficiaire

e Les bons de livraison portant la date d'enregistrement et les numéros des livres journal et
inventaire. ’

¢ Les Copies du PV de vérification de conformité technigue.

o Les attestations des polices d'assurances de I'année de I'exécution du marché.

¢ Le planning prévisionnel de livraison

¢ Le PV de la formation sile marché le prévoit.

Le Maitre d’Ouvrage se libérera des sommes dues en execution du présent marche en faisant
donner crédit au compte ouvert au nom du prestataire indique sur I'acte d'engagement. Les
paiements se feront sur la base du montant Hors Taxes, conformément aux dispositions prevues
par la Code Générale des Impofts.
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Dans le cas ou ladite exonération n'est plus applicable, le Maitre d’ouvrage paiera la TVA conformément
aux regles de de droit commun.

Aussi, les prestations de service réalisées pour le compte du maitre d'ouvrage par une entreprise non-
résidente sont soumises a I'impot sur les sociétés au taux de 10% de ces prestations. Cet impdt est prélevé
du montant desdites prestations sous forme de retenue & la source. Une copie de |'attestation du
versement de cet impbt sera remise au prestataire, & sa demande. Pour les entreprises originaires de pays
ayant signé avec le Maroc une convention destinée a éviter les doubles impositions, la retenue & la source
est déductible des impbdts dus dans leur pays d'origine.

Tout changement du numéro de compte doit faire I'objet d’'un avenant.
ARTICLE N°17 : UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET DIFFUSION DE RENSEIGNEMENTS

Le fitulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par I'OFPPT, ne communiquera le marché, ni
aucune de ses clauses, ni aucune des spécifications, des plans, dessins, tracés, échantillons ou information
fournis par I'OFPPT ou en son nom et au sujet du marché & aucune personne autre qu'une personne
employée par le titulaire & l'exécution du marché. Les informations tfransmises & une telle personne le seront
confidentiellement et seront limitées & ce qui est nécessaire a ladite exécution.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par I'OFPPT, n'utilisera aucun des documents et
aucune des informations énumérés dans le paragraphe précédent, si ce n'est pour 'exécution du marché.

Tout document, autre que le marché lui-méme, énuméré dans le Ter paragraphe demeurera la propriété
de la Société Fonciere CMC S.A. et tous ses exemplaires seront renvoyés a I'OFPPT sur sa demande, une
fois les obligations contractuelles du titulaire exécutées.

ARTICLE N°18 : BREVETS

Le titulaire garantira la Société Fonciere CMC S.A., conire toute réclamation des tiers touchant & la
contrefacon ou & l'exploitation non autorisée d'un brevet, d'une marque commerciale ou des droits de
création industrielle résultant de I'emploi des équipements ou d'un de leurs éléments au MAROC.

ARTICLE N°19 : SOUS-TRAITANCE

Si le titulaire envisage de sous-traiter une partie du marché, il doit nofifier au maitre d’ ouvroge
-l'identité, la raison ou la dénomination sociale, et I'adresse des sous- fraitants ; i
-le dossier administratif des sous-traitants, ainsi que leurs références techniques et ﬂnonmeres A
-la nature des prestations et le montant des prestations qu'il envisage de sous-traiter ; -
-le pourcentage desdites prestations par rapport au montant du marcheé ;

-et une copie certifiée conforme du contrat de sous-fraitance.

Les sous-traitants doivent satisfaire aux conditions requises des concurrents conformément a I'article 27 du
du décret n °2-22-431.

La sous-traitance ne peut en aucun cas dépasser cinquante pour cent (50%) du montant du marché ni
porter sur le lot ou le corps d'état principal du marché, & savoir la fourniture entiere.

Le titulaire du marché est tenu, lorsqu'il envisage de sous-traiter une partie du marché, de la confier & des
prestataires installés au Maroc et notamment & des petites et moyennes entreprises conformément &
I'article 143 du décret n °2-22-431 précite.

Le titulaire du marché est tenu de présenter au maitre d'ouvrage les documents justifiant le paiement, par
ses soins, des sommes dues au sous-traitant au fur & mesure de I'exécution des prestations sous-traitées.

Le titulaire du marché demeure personnellement responsable de toutes les obligations résultant du
marché tant envers le maitre d’'ouvrage que vis-a-vis des ouvriers et des fiers. Le maitre d'ouvrage ne se
reconnait aucun lien juridique avec les sous-traitants.

D s
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ARTICLE N°20 : DOMICILE DU TITULAIRE

Le fitulaire du marché est tenu d'élire domicile au Maroc gu'il doit indiquer dans I'acte d'engagement ou
le faire connaitre au Maitre d'Ouvrage Délégué dans le délai de quinze (15) jours & partir de la noftification,
qui lui est faite, de l'opprobation de son marché.

Faute par lui d'avoir satisfait & cette obligation, toutes les notifications qui se rapportent au marché sont
valables lorsgu'elles ont été faites au siege de I'entreprise dont I'adresse est indiquée dans le cahier des
prescriptions spéciales.

En cas de changement de domicile, le titulaire est tenu d'en aviser le Maitre d'Ouvrage Délégué, par lettre
recommandée avec accusé de réception, dans les quinze (15) jours suivant la date d'intervention de ce
changement.

ARTICLE N°21 : VALIDITE DU MARCHE

Le marché ne sera valable, définitif et exécutoire qu'aprés sa signature par I'autorité compétente de la
Société Fonciére CMC S.A. ou par son délégataire doment désigné et son visa par le Contrdleur d'Etat,
lorsque ledit visa est requis.

ARTICLE N°22 : DELAI DE NOTIFICATION DE L'APPROBATION DU MARCHE

L'approbation du marché doit étre notifiée a I'attributaire dans un délai maximum de soixante-quinze (75)
jours & compter de la date d'ouverture des plis.

Les conditions de prorogation de ce délai sont fixées par les dispositions de I'arficle 143 du reglement
précité.

ARTICLE N°23 : GARANTIE

Le tfitulaire garantit que tout I'équipement livré en exécution du marché est neuf, n'a jamais été utilisé, est
du modéle le plus récent en service et inclue toutes les derniéres améliorations en matiére de conception
et de matériau sauf sile marché en a disposé autrement.

Le titulaire garantit en outre que tout I'équipement livrié en exécution du marché n’aura aucune
défectuosité due d sa conception, aux matériaux utilisés ou & sa mise en ceuvre (sauf dans le cas ou la
conception et/ou le matériou requis par les spécifications du marché), qui peut se révéler pendant
['utilisation normale de I'éguipement livré, dans les conditions prévalant dans les établissements de la
Société Fonciere CMC S.A.

Pendant la période de garantie, les techniciens du fournisseur interviendront dans un délai de 15 jour &
partir du lendemain de la notification au fournisseur par I'OFPPT des pannes des équipemen\g concernés.

Les frais de récupération ou de remplacement des équipements defec’fueux Son a
de ce dernier. ,

ARTICLE N°24 : RETENUE DE GARANTIE

charge exclusive
N

Conformément & I'Article 64 du C.C.A.G-T, une retenue d'un dixieme (1/10) serd‘effec’rUée sur‘ le montant
des acomptes. . 7
La retenue de garantie cessera de croifre lorsqu'elle aura atteint sept pour cem‘ __(7_%) du mon’ram‘ du
marché augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Toutefois, cette retenue de garantie pourra éire remplacée, & la demande du titulaire, par une caution
personnelle et solidaire dans les conditions prévues par la reglementation en vigueur.

N.B : Pour le titulaire étranger, le cautionnement de la retenue de garantie doit étre avalisé par une
bangue marocaine.

\p 26
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ARTICLE N"25 : DELAI DE GARANTIE

Le délai de garantie est fixé & Une année (01) pour les prestations objet du marché,

pour les prestations objet du marché. Il court & partir de la date de la derniere réception
provisoire de ces equipements sur le Site bénéficiaire.

Le délai de garantie suscité concerne tous les items mentionnés dans le bordereau des prix -
détail estimatif, et est exigé du titulaire apres la date du procés-verbal de réception provisoire.

ARTICLE N°26 : RESTITUTION DES CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF ET PAIEMENT DE LA
RETENUE DE GARANTIE.

En application des dispositions de I'article 19 du CCAGT, le cautionnement provisoire est restitué
au tfitulaire du marché ou la caution qui le remplace est libérée apres que le fitulaire aura réalisé
le cautionnement définitif.

Le cautionnement définitif est restitue, sauf les cas d'application de l'article 79 du CCAGT, et le
paiement de la retenu de garantie est effectué ou bien les cautions qui les remplacent & la suite
d'une mainlevée donnée par I'OFPPT au nom et pour le compte du Maifre d'Ouvrage dés la
signature du procés-verbal de la reception définitive des équipements objet du marché.

ARTICLE N°27 : ASSURANCE ET RESPONSABILITES

En application des dispositions de I'article 25 du CCAGT, le titulaire doit souscrire, conformément
& la législation et & la réeglementation en vigueur, les polices d'assurances qui doivent couvrir les
risques inhérents & I'exécution du présent marché.

ARTICLE N“ 28 : REGLEMENT DES CONTESTATIONS

En cas de contestation entre 'administration ef le titulaire, il sera fait recours & la procédure
prévue par les artficles 81, 82 et 84 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables
aux marchés de Travaux (CCAGT). Si cette procedure ne permet pas le reglement du litige, celui-
ci sera soumis 4 la juridiction marocaine compétente statuant en matiere administrative,
conformément & l'article 83 du Cahier des Clauses Administratives Geénérales Qpphcobles aux
marchés de Travaux (CCAGT).

ARTICLE N” 29 : NANTISSEMENT

Le nantissement du présent marché se fera selon les mémes modalités prévues par la loi n°
112-13 relative au nantissement des marchés publics. Ainsi, pour le nantissement du marché,
le Mdaitre d'ouvrage délégué remet au titulaire du marché, sur sa demande et contre
récépisse, une copie du marché portant la mention « exemplaire unique » dOment signée et
indiguant que ladite copie est délivrée en unique exemplaire destinée & former titre pour le
nantissement du marché public, conformément aux dispositions du dahir n® 1-15-05 du 29
rabii Il 1436 (19 fevrier 2015) portant promulgation de la loi n® 112-13 relative au nantissement
des marchés publics, étant précisé que :

+ La liguidation des sommes dues par la Fonciere CMC en exécution du présent marché
sera opérée par les soins du Directeur Général de I'O.F.P.P. T ou son délégataire.
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+ le Directeur Général de I'OFPPT ou son délegataire est chargé de fournir au titulaire du
futur marché ainsi qu'd bénéficier des nantissements ou subrogations les renseignements, qui
ont étés prévus a I'article 8 du dahir susvise.

+ les paiements prévus au présent marché seront effectués par le PDG de la Fonciere ou
son délégué le cas écheant.

Les frais de timbre et d'enregistrement de I'original du présent marché ainsi que de
I'exemplaire unique sont & la charge du titulaire du marché.

ARTICLE N°30 : RESILIATION DU MARCHE.

Le marché peut étfre résilié par la Société Fonciere CMC S.A. en concertation avec I'OFPPT
plein droit dans tous les cas de figure prévus par les textes en vigueur (CCAG-T).

Ardicle 31 : Avance

Conformément au décret n°® 2-14-272 du 14 Rajab 1435 (14 Mai 2014) relatif aux avances
matiere des marchés publics, le titulaire du marché n’a droit & aucune avance.

ARTICLE N°32: MESURES COERCITIVES.

de

en

Il sera fait application des mesures coercitives prévues la CCAG-T, notamment celle prévues par

son chapitre VIIL.
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CHAPITRE Il : CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES

LOT N° 1 : MATERIELS ET EQUIPEMENTS DE SOUDAGE

Item Désignation et caractéristiques techniques
NO

1 Craies stéatite pour le marquage.

Disque coupe métal @125 x 1,0-2,5 mm, type A30R-BF, usage acier/carbone.

2
3 Disque meulage @125 x 6 mm, type A24R-BF, usage général acier.
4 Disque lamelles acier @125 mm, grains P40-P120, décapage et lissage acier.

Spray anti-adhérent (sans silicone)

- Fonction : Formuler pour former une peliicule protectrice qui empéche les projections de soudure d'adhérer aux surfaces
métalliques, & la buse et aux autres consommables de la torche.

- Composition : Formule sans silicone, & base d'eau ou d'huile, pour éviter la contamination des soudures et les problémes

5 d'adhérence pour les traitements de surface ultérieurs (peinture, galvanisation, etc.).

- Propriétés de sécurité : Formule non-inflammable et non-toxique, avec peu ou pas d'odeur, pour une ufilisation en atelier en
toute sécurité.

- Conditionnement : Aérosol de 400 mi & 500 ml avec un diffuseur qui assure une application uniforme sur la zone de travail.

- Performance : Efficace pour le soudage MIG/MAG et capable de résister aux températures de soudage élevées.

Acétone (Nettoyage Chimique)

Pureté : Acétone de qualité technique ou industrielle, avec une pureté minimale de 99 % (selon les fiches de données de
sécurité, FDS}).

Conditionnement :

- Bidon ou jerrycan en métal ou en plastique HDPE, d'une capacité de 5 & 25 lifres.

- Le bidon doit étre hermétique et résistant aux solvants.

- Le conditionnement doit permettre une manipulation et un transvasement sécurisés.

6 - Utilisation : Congu pour le dégraissage et le nettoyage des surfaces métalliques avant le soudage (acier, aluminium, inox).
Propriétes :
- Evaporation rapide sans laisser de résidu.
- Capacité & dissoudre les graisses, huiles, cires et autres contaminants. :
- Sécurité : Livré avec une Fiche de Données de Sécurité (FDS) & jour, conforme aux réglementations en wgueu
(CLP/REACH,). :
Le produit doit éire clairement étigueté avec les pictogrammes de danger appropriés (inflammable, nocﬂf etc) .
Chaussure de sécurité renforcée : -
- Fonction : Protection des pieds contre les impacts, la compression, les perforations et les glissades.
- Norme de sécurité : Conforme & la norme EN ISO 20345.
- Classe de protection : Minimum S3. Cette classe inclut :
- Embout de sécurité : Résistance aux chocs de 200 J et & I'écrasement de 15 kN.
- Semelle anti-perforation : Semelle intermédiaire en acier ou en composite pour protéger le pied des objets po:m‘rjs

7 - Tige : Matériau résistant & la pénétration de l'eau (WRU).
- Semelle extérieure : Antidérapante {SRC), résistante aux huiles et aux hydrocarbures, et absorbant les chocs au niveau du
talon.
- Matériaux : Culr pleine fleur ou matériaux synthétiques de haute qualité pour la fige. Embout en acier ou composite.
Semelle extérieure résistante & la chaleur par contact (HROJ si possible.
- Confort : Conception ergonomique et respirante pour un port prolongé sans inconfort.
- Taille : Les tailles doivent étre spécifiées par I'acheteur.
Kit d'équipement de soudage avancé (Taille Large)
- Fonction : Protection compléte du corps contre les dangers du soudage (UV/IR, projections, chaleur, étincelles).
- Contenu du kit : Un kit complet et de haute qualité doit inclure :
- Veste de soudage : Tissu ignifugé (FR) de haute qualité ou cuir/mélange de cuir/coton pour une protection maximale. Taille
Large.
- Gants de soudage : Paire de gants de haute qualité, adaptés pour le soudage MIG/MAG et TIG.

8 - Casque de soudage : Casque & assombrissement automatique avec un filtre optique de haute qualité (classification
1/1/1/1), une grande zone de vision, et un temps de réaction rapide.
- Autres accessoires : Un sac de transport, un doo-rag {ignifugé), des lunettes de sécurité et des bouchons d'oreille sont
souvent inclus.
- Matériaux : Tous les v&tements et accessoires de protection doivent étre fabriqués & partir de matériaux résistants & la
flamme, aux chocs et & la chaleur.
- Normes : L'équipement doit étre certifié selon les normes internationales pertinentes : ENISO 11611 (vétements de
protection), EN 12477 (gants de soudage) et EN 379 (filires de soudage).

9 Guétres de soudage.

10 Lunettes de protection pour le meulage.

n Bouchons d'oreilles et casques anti-bruit, conformes aux normes de sécurité.

D 29
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Meuleuse droite + set consommables

12 Meuleuse compacte filaire ou batterie + set disques pour acier, inox et aluminium (disques & ébarber, meuler, poncer)
Etuve éléctrode portable
- Fonction : Stockage et maintien au sec des électrodes enrobées & faible teneur en hydrogene, & une température
constante, pour empécher 'absorption d'humidité.
- Capacité : 5 & 10 kg d'électrodes. La capacité doit étre suffisante pour les besoins d'une journée de compétition.
- Température : Capable de maintenir une température de 65°C & 150°C (ou une plage similaire). Le thermostat doit
permettre un réglage précis de la température.

13 - Alimentation : Fonctionnement en double tension : alimentation CA (courant alternatif) standard 230V et alimentation CC
(courant continu) 12V ou 24V pour une utilisation sur batterie de véhicule.
- Conception : Construction en acier robuste et bien isolée pour maintenir la chaleur. Doit avoir une poignée de tfransport et
un couvercle hermétique pour empécher 'fhumidité de pénétrer.
- Dimensions : Compacte et légére pour étre facilement tfransportable entre le poste de stockage principal et la cabine de
soudage.
- Indicateurs : Un voyant d'alimentation et/ou un indicateur de température sont un plus.
Meuleuse des éléctrodes TIG
Fonction : AffOter l'exirémité des électrodes de tungsténe avec une géométrie et un angle précis et reproductibles, pour
optimiser la qualité du soudage.
- Meule : Doit étre équipée d'un disque de meulage en diomant, spécifiquement congu pour la dureté du tungsténe.

14 - Réglage : Support d'électrode réglable pour des angles d'affGtage précis, généralement de 15° & 60°.
- Compatibilité : Capable d'affiter les diametres d'électrodes les plus courants : 1,0 mm, 1,6 mm, 2,4 mm et 3,2 mm.
- Sécurité : L'appareil doit disposer d'un systéme de confinement hermétique pour la poussiére, avec un filtre intégré pour
empécher l'inhalation des poussiéres potentiellement nocives (notamment des tungsténes thoriés}.
- Alimentation : Fonctionne sur une alimentation standard de 230V / 50Hz.
Design : Compacie, portable et facile & utiliser, avec un fonctionnement silencieux et sans vibration.

15 Meuleuse d'angle électrique, diométre de disque maximum 125mm.
Bouteille Gaz Argon pure

16 Fourniture d'une bouteille acier neuve et pleine, propriété de I'acheteur dés livraison (pas de location). Capacité = 10m®
(=50, pression 200 bar). Gaz Argon pur 299,99 % (ISO 14175 - 11). Vaive ISO 5145. Conforme 1SO 9809 / EN 1964. Usage :
GTAW/TIG & GMAW aluminium/inox.
Bouteille Gaz Argon18%C02

17 Fourniture d'une bouteille acier neuve et pleine, propriété de I'acheteur dés livraison. Capacité = 10m? (200 bar). Gaz Argon
+18% CO, (ISO 14175 - M21). Valve ISO 5145. Conforme ISO 9809 / EN 1964. Usage : soudage MAG/FCAW acier carbone,
pénétration élevée, usage intensif.

18 Lampe inspection / loupe grossissante
Loupe 5% ou 10x, éclairage LED, inspection cordons et porosité.
Jauge de soudure
Matériau : Acier inoxydable de haute qualité, résistant & la corrosion et & 'usure.
Graduation : double échelle (métrique et impériale} avec marquages gravés au laser pour une lecture claire et durable.
Plage de mesure : Doit permetire de mesurer au moins les dimensions suivantes :
- Angle de préparation de chanfrein (0° & 60°). roe

19 - Hauteur du renfort de soudure (excés de métal).
- Profondeur de I'entaille (undercut).
- Longueur et épaisseur de la gorge de la soudure d'angle.
- Profondeur de la piqUre {pitting).
- Désalignement (Hi-Lo).
Le mécanisme de came (cam) doit étre fluide et précis pour des mesures rapides et fiables.
- Livré avec un éiui de protection (en cuir ou en nylon) et des instructions d'utilisation.
Jauge d'écartement pour 'alignement des tbles avant soudure, conforme

20
ISO 17637.

21 Compas de mesurediviseur.

22 Pince ampéremétrique numérique, pour mesurer le courant AC/DC.

23 Pied & coulisse digital en acier inoxydable, précision 0.01Tmm.

24 Jauge carrée de centrage.
Aimant d'équerre {45° et 90°)
- Fonction : Maintient des pieéces de méial ferreux & des angles précis (45° et 90°) pour I'assemblage et le pointage avant le
soudage.
- Matériau : Corps en acier robuste avec des aimants puissants et permanents en ferrite ou en néodyme. Le corps doit étre
résistant aux chocs et aux projections de soudure.

25 - Angles : Le design doit comporter des angles de 45° et de 90°. La plupart des modéles professionnels incluent également un
angle de 135°, ce qui est un plus.
- Force magnétique : Force de maintien minimale de 25 ib (11 kg) pour les modéles compacts, jusqu'd 50 Ib (22 kg) ou plus
pour une plus grande polyvalence. La force doit étre suffisante pour maintenir les piéces en place sans glisser.
- Durabilité : Construction monobloc sans piéces mobiles pour une longue durée de vie dans l'environnement de l'atelier.
- Finition : Les faces de I'aimant doivent étre lisses et propres pour un contact maximal.

2% Pompe d'épreuve manuelle (Test de pression hydraulique)

Fonction : Générer et maintenir une pression d'eau élevée dans une piéce soudée (tube, petit réservoir, etc.) pour vérifier
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son intégrité structurelle et 'étanchéité de ses soudures. - Pression de test : Capacité maximale de pression d'au moins 50 bar
(725 psi).- Mécanisme : Pompe manuelle & piston avec un levier ergonomique. La pompe doit éfre capable de refouler 'eau
de maniére progressive et sans effort excessif. - Réservoir : Réservoir de liquide intégré, en plastique ou en métal, d'une
capacité de 5 & 10 lifres. - Manomeétre : Manométre de haute précision, rempli de glycérine pour amortir les vibrations, avec
une graduation claire et une unité en bar ou psi. Le diamétre du manometre doit éfre de 63 mm ou plus pour une lecture
facile. - Raccordement : Flexible haute pression avec un raccord fileté standard (ex: 1/2" ou 3/4"} pour se connecter a la
pieéce & tester. - Matériaux : Composants en laiton, en acier inoxydable ou traités anti-corrosion pour résister & 'equ.

Regle en acier inoxydable (300 mmj

- Fonction : Outil de mesure et de tracage précis pour la préparation des pieces métalliques.

- Matériau : Acier inoxydable trempé pour une haute résistance & la corrosion, & l'usure et & la déformation.

- Longueur : 300 mm (12 pouces), taille idéale pour la plupart des projets de compétition.

- Graduations : Double échelle, métrique (mm et demi-mm) d'un cbté et impériale (pouces et fractions de pouce) de l'autre.

27 Les graduations doivent étre gravées ou gravées au laser, et non simplement imprimées, pour une durabilité maximale.
- Précision : Le bord doit étre parfaitement droit pour un tracage précis. L'extrémité doit étre taillée & un angle droit de 90°
pour des mesures exactes.
-Finition : Surface mate ou chromée pour réduire les reflets et faciliter la lecture.<
- Option : Un trou de suspension pour un rangement facile est un plus.
Kit de Jauge de soudage
Fonction : Ensemble dinstruments de mesure de précision pour l'inspection visuelle et dimensionnelle des soudures.
- Matériau : Acier inoxydable de haute qualité, résistant & la corrosion et & F'usure. Les gravures doivent étre profondes et
durables.
- Contenu du kit : Un kit complet doit inclure au m!mmum les jauges suivantes :
28 - Jauges pour soudures d'angle (Fillet Weld Gauge) : Un jeu de lames pour vérifier les dimensions de la soudure d'angle

{gorge et cordon).

- Jauge d'alignement (Misalignment Gauge) : Pour mesurer le désalignement entre deux 16les.

- Jauge universelle : Pour mesurer une variété de défauts et de dimensions.

- Précision : Les jauges doivent étre précises avec des graduations claires en unités métriques et impériales.

- Conditionnement : Livré dans un étui de protection (pochette en cuir ou étui rigide} pour protéger les outils de la saleté et
des chocs

Telescoping inspection mirrors

Caractéristiques obligatoires :

Téte de miroir orientable & 360° avec double articulation pour un positionnement optimal.
Poignée télescopique avec une extension minimale de 500 mm (environ 20 pouces) pour atteindre les zones difficiles

29 d'acces.

Miroir en verre de qualité supérieure, résistant aux rayures, d'une forme ronde ou rectangulaire pour une meilleure visibilité.
Manche ergonomique et antidérapant, résistant aux huiles et aux solvants de soudage.

Construction robuste et durable, en acier inoxydable ou en aluminium pour résister aux conditions de l'atelier.
Le miroir doit conserver sa position une fois gjusté (cou ferme).

Mini Jauge de Hauteur Numérique /
Plage de mesure : 0 - 150 mm {0 - é pouces) minimum. ["
Précision : 0,02 mm (0,001 pouces) ou mieux. ,f
Affichage : Ecran LCD clair avec chiffres larges pour une lecture facile.
Matériau : Base et corps en acier inoxydable trempé ou en aluminium de haute qualité, résistant & la corr05|on
- Fonctionnalités : N
- Conversion instantanée entre les unités métriques et impériales.
- Fonction de mise & zéro {Zéro) & n'importe quelle position.

- Fonction "Hold" pour figer la mesure.

Conception : Compacte et stable, avec une base large et usinée pour une mesure précise sur une surface plane.

- Alimentation : Batterie standard (type CR2032 ou équivalent) avec fonction d'arrét automatique pour économiser I'énergie.
- Accessoires : Livré avec une jauge de profondeur amovible et une pointe de fracage.

30

Electrodes de soudage. diométre 2.5mm boite d'environ 13,6KG

- Type : Electrode & faible teneur en hydrogéne, & base d'oxyde de fitane et de potassium, pour le soudage de l'acier doux
et faiblement allié.

- Clossification : Conforme & la norme AWS E7016-1 H4.

- Diameétre : 2.5 mm.

- Polarité : Fonctionne en courant continu (DC+ ou DC-). La polarité DC- est recommandée pour les passes de racine sur les
31 fuyaux.

- Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faible niveau de projections. Permet d'obtenir des soudures
de qudlité radiographique avec une excellente résistance & la fissuration et une haute ductilité.

- Utilisation : Idéale pour le soudage de passe de racine, de remplissage et de finition sur des pipelines ou des constructions
en acier de haute résistance.

- Conditionnement : Conditionné en boites hermétiques et pratiques pour garantir un faible taux d'humidité, comme un
carton de 30 livres (13.6 kg) contenant des boites "Easy Open'.

Electrodes de soudcge Pipeliner 16P ou équivalent. diamétre 3.2mm boite d'environ 13,6KG

- Type : Electrode & faible teneur en hydrogéne, & base d'oxyde de fitane et de potassium, pour le soudage de I'acier doux
et faiblement allié.

32 - Classification : Conforme & la norme AWS E7016-1 H4.,

- Diametre : 3.2 mm.

- Polarité : Fonctionne en courant continu (DC+ ou DC-). La polarité DC- est recommandée pour les passes de racine sur les

tuyaux, tandis que la polarité DC+ est courante pour les passes de remplissage et de finition.
D3

=y



OFPPT/DAL/DAL Dossier d"Appel d"Offres AO N /2025

- Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faible niveau de projections. Permet d'obtenir des soudures
de qualité radiographique avec une excellente résistance & la fissuration et une haute ductilite.

- Utilisation : Idédale pour les passes de remplissage et de finition sur des pipelines ou des constructions en acier de haute
résistance.

- Conditionnement : Carton de 30 livres (13.6 kg) contenant 10 boites "Easy Open” de 3 livres (1.36 kg) chacune. L'emballage
hermétique est crucial pour préserver les faibles niveaux d'hydrogéne.

Excalibur 7018-1 MR, 5/32" x 14" {par carton de environ 22.7 kg) ou équivalent

-Type : Electrode enrobée & faible tfeneur en hydrogéne, & haute performance, avec un revétement en poudre de fer.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.1 E7018-1 H4R. Le suffixe "-1" indique une ductilité et une ténacité améliorées.
Le "H4R" garantit une tres faible teneur en hydrogéne et une résistance a 'humidité.

- Dimensions : Diaometre de 4,0 mm (5/32" et longueur de 350 mm (14").

- Polarité : Fonctionne en courant continu, polarité DCEP (électrode positive).

33 - Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faible taux de projections et un laitier auto-détachabile.
ldéale pour les soudures de gualité radiographique sur des aciers doux et faiblement alliés, en particulier pour les passes de
remplissage.

- Conditionnement : Liviée dans une boite sceliée hermétique "Easy Open Can” de 22,7 kg (50 Ib}, le meilleur emballage pour
conserver les électrodes & faible teneur en hydrogene. Fabricant : Lincoln Electric<br>Modele : Excalibur 7018-1 MR<br> -
Spécificités : Le produit exact qui correspond & la demande. C'est le standard de l'industrie pour les soudures critiques. et sa
résistance & 'humidité est un atout majeur.

Electrodes de soudage Pipeliner 16P ou équivalent. diaméire 4 mm boite d'environ 16,3KG

- Type : Electrode & faible teneur en hydrogéne, & base d'oxyde de fitane et de potassium, pour le soudage de l'acier doux
et faiblement allié.

- Classification : Conforme & la norme AWS E7016-1 H4.

- Diameétre : 4.0 mm.

- Polarité : Fonctionne en courant continu (DC+ ou DC-). La polarité DC+ est couramment utilisée pour les passes de

34 remplissage et de finition ofin d'obtenir un arc stable et une bonne pénétration.

- Proprietés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faible niveau de projections. Permet d'obtenir des soudures

de quadlité radiographigue avec une excellente résistance & la fissuration et une haute ductilité.

- Utilisation : Idéale pour les passes de remplissage et de finition sur des piéces massives ou lorsque la vitesse de dépbt est une
priorite.

- Conditionnement : Carton de 36 livies (16.3 kg) contenant 12 boites "Easy Open” de 3 livres (1.36 kg) chacune. Lemballage
hermétique est crucial pour préserver les faibles niveaux d’hydrogene.

Flectrodes de soudage type E7018 Boite de 5kg diamétre 2.5mm

- Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne (basique).

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.1 E7018 et ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5.

- Diametres : 2,5 mm. Les diametres les plus couramment utilisés en compétition.

- Polarité : Recommandée en courant continu électrode positive (CC+ ou DCEP). Peut étre utilisée en courant alternatif

35 (AC]).

- Propriétés de soudage : Arc stable, peu de projections, excellent mouillage et pénétration, et un laitier auto-détachable.
Produit des soudures de qualité radiographique avec de fres bonnes propriétés mécaniques.

- Utilisation : Idéale pour le soudage de structures et de pieces soumises & de fortes contraintes.

- Conditionnement : Boites hermétiquement scellées ou paquets sous vide pour maintenir une trés faible teneur en humidité
(H4 ou HS).

Electrodes de soudage type E7018 Boite de 5kg diamétre 3.2 mm

-Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne (basique).

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.1 E7018 et ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5.

- Diameétres : 3,2 mm . Les diaméires les plus couramment utilisés en compétition.

- Polarité : Recommandée en courant continu électrode positive [CC+ ou DCEP). Peut éfre utilisée en courant alternatif

36 (AC).

- Propriétés de soudage : Arc stable, peu de projections, excellent mouillage et pénétration, et un laitier auto-détachable.
Produit des soudures de qualité radiographique avec de irés bonnes propriétés mécaniques.

- Utilisation : Ideale pour le soudage de structures et de pieces soumises & de fortes contraintes.

- Condifionnement : Boites hermétiquement scellées ou paquets sous vide pour maintenir une res faible teneur en humidité
(H4 ou H5).

Electrodes de soudage type E7018 Boite de 5kg diamétre 4mm

- Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne (basique).

- Classification : Conforme & la norme AWS AS.1 E7018 et ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5.

- Diamétres : 4,0 mm. Les diamétres les plus couramment utilisés en compétition.

- Polarité : Recommandée en courant continu électrode positive (CC+ ou DCEP). Peut étre utilisée en courant altematif

37 (AC).

- Proprietés de soudage : Arc stable, peu de projections, excellent movillage et pénétration, et un laitier auto-détachable.
Produit des soudures de qudlité radiographique avec de trés bonnes propriétés mécaniques.

- Utilisation : Idéale pour le soudage de structures et de pieces soumises & de fortes contraintes.

- Conditionnement : Boites hermétiquement scellées ou paguets sous vide pour maintenir une trés faible teneur en humidité
(H4 ou H5).

Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne, & haute performance, avec un revétement en poudre de fer,

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.1 E7018-1 H4R. Le suffixe "1" indique une ductilité et une ténacité améliorées.

38 Le "H4R" garantit une trés faible teneur en hydrogéne et une résistance & 'humidité.<

Dimensions : Diamétre de 3,2 mm (1/8") et longueur de 350 mm (147).
- Polarité : Fonctionne en courant continuy, polarité DCEP (électrode positive).
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- Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faible taux de projections et un laitier auto-détachable.
Idéale pour les soudures de qualité radiographique sur des aciers doux et faiblement alliés.

Conditionnement : Liviée dans des boites hermétiques "Easy Open” (EQ) de environ 1,36 kg (3 ib) a lintérieur d'un carton de
environ 13,6 kg (30 Ib), garantissant la protection contre 'numidite.

39

Excalibur 7018-1 MR, 1/8" x 14" ou equivalent.(par carton de environ 13.6 kg) ou équivalent

- Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne, & haute performance, avec un revétement en poudre de fer.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.1 E7018-1 H4R. Le suffixe "-1" indique une ductilité et une ténacité améliorées.
Le "H4R" garantit une trés faible teneur en hydrogéne et une résistance & 'humidité.

- Dimensions : Diameétre de 2,5 mm (3/32") et longueur de 350 mm (14").

- Polarité : Fonctionne en courant continu, polarité DCEP (électrode positive).

- Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faible taux de projections et un laitier auto-détachable.
Idéale pour les soudures de qualité radiographique sur des aciers doux et faiblement alliés.

- Conditionnement : Liviée dans des boites hermétiques "Easy Open” [EO) de 1,36 kg (3 Ib} & lintérieur d'un carton de 13,6 kg
(30 Ib}. gorantissant la protection contre Fhumidité.

40

Coupon 2x({ 250*125*4) Acier S275 JR
Plagues en acier $275 JR, dimensions 2x(250 mm x 125 mm x 4 mm)}, requises pour l'entrainement et la certification en
soudage. Le matériau doit étre exempt de défauts de surface et découpé avec précision.

41

Coupon 2x( 250%125%10) Acier §275 JR
Coupons en acier $275 JR, dimensions 2x{250 mm x 125 mm x 10 mm}, requises pour l'entrainement et la certification en
soudage. Le matériau doit &ire exempt de défauts de surface et découpé avec précision.

42

Coupons en acier $275 JR, dimensions 2x{250 mm x 125 mm x 1 émm) requises pour l'enfrainement et la certification en
soudage. Le matériau doit étre exempt de défauts de surface et découpée avec précision.

43

Tube acier DN100 Sch100 L=150mm
Tube en acier $275 ou $355JR, DN100, Sch 40, découpé en longueurs de 150mm.

44

Tube en acier $275 ou S355JR , DN50, Sch 40, découpé en longueurs de 150mm.

45

Téle d'acier de construction $275 ou S355JR, 2000mmx1000x 12mm minimum, pour découpe.

46

Tole d'acier au carbone 1é-gavge {1,5 mm)

- Fonction : Matiére d'ceuvre pour la fabrication d'assemblages soudés.

- Matériau : Acier au carbone de nuance soudable, conforme & la norme européenne S235JR ou & la norme américaine
A36.

- Epaisseur : 1.5 mm (16-gauge). Tolérance d'épaisseur selon la norme EN 10051 ou équivalenie.

- Etat de surface : De préférence laminée & froid (cold-rolled) pour une meilleure finition de surface, ou décapée et huilée
pour faciliter le soudage. La surface ne doit pas présenter de défauts majeurs, de rouille ou de calamine épaisse.

- Dimensions : A spécifier par lacheteur en fonction des besoins du projet (ex: 1250 x 2500 mm ou découpé sur mesure).

- Conditionnement : Généralement liviée en feuilles ou coupée & la taille requise.

47

Téle d'acier de construction $275 ou S355JR, 2000mmx1000x 10mm minimum, pour découpe.

48

Téle d'acier de construction $275 ou S355JR. 2000mmx1000x émm minimum, pour découpe.

49

Cable de masse avec pince

- Fonction : Etablir le circuit de soudage en reliant la piéce & souder au poste. It doit garantir une connexion électrique sire
et de faible résistance.

- Capacité : Lensemble doit étre congu pour un courant maximal de 300 & 500 ampéres, avec un facteur de marche de
60%.

- Pince de masse :

-Type : Pince & ressort robuste, ou pince de type C-Clamp pour une connexion plus forte.

- Matériau : Corps en laiton ou en alliage de cuivre pour une conductivité maximale.

- Conception : Machoires larges pour un contact optimal avec la piece, avec une poignée isolée pour la sécurité.

- Cable :

- Section : Cable de 70 mm? pour garantir un flux de courant efficace et réduire la perte de tension et la chaleur.

- Longueur : 5 métres {15 pieds). C'est une longueur polyvalente pour les cabines de soudage.

- Gaine : Gaine en caoutchouc ou en Neoprene flexible, résistante & 'huile, & 'abrasion et aux flammes.

- Terminaison : Connexion sertie ou soudée & la pince et & la borne du poste & souder (souvent avec un raccord Dinse ou
une cosse).

50

Ensembile porte-électrode et cable de soudage 200 A - Twist-Mate

" Fonction : Ensemble complet pour tenir les électrodes enrobées et conduire le courant de soudage de I'alimentation &
I'électrode.

- Capacité . Courant de soudage maximal de 200 amperes & 60% de facteur de marche.

- Porte-électrode :

- Type : Téte de porte-électrode & pince fournante (Twist-Type) ou & méchoires (Jaw-Type). Le type & pince tournante offre
un excellent serrage de 'électrode sous plusieurs angles.

- Matériau : Corps en matériau composite résistant & la chaleur et aux chocs. Machoires en laiton ou en alliage de cuivre
pour une conductivité maximale.

-Cable:

- Longueur : Disponible en longueurs courantes de 3 m (10 ft) ou 4,5 m (15 fi).

- Section : Cable de 25 mm? ou 35 mm? pour une bonne capacité de courant.

- Gaine : Gaine en caoutchouc ou Neoprene flexible, résistante & 'huile et & F'abrasion.

- Connectique : Livré avec un connecteur mdle de type Twist-Mate ou Dinse, prét & étre raccordé a la pince de masse ou &
la sortie du poste & souder.
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Marteau & ecraser pour soudure

51 Marteaux de soudeur forgés en acier rempé, manche ergonomique anti-vibration, utilisés pour I'élimination efficace du
laitier de soudage. Haute résistance & P'usure.

52 Coffrets méialliques ou plastiques industriels haute résistance, volume utile environ 0,54 m?, équipés de séparateurs internes
et systéeme de verrouillage sécurisé. Destinés au rangement ordonné des outils.
Un coffret de rangement ne dépassant pas 0,54m3

53 Marteaux & piguer en acier forgé, pointe et panne frempées, manche ergonomique antidérapant. Idéal pour le nettoyage
du laitier sur soudures SMAW/FCAW.

54 Aiguilles de marguage en acier frempé, pointe fine et précise pour tragage sur surfaces metalliques. Résistantes & I'usure et
& la chaleur.

55 Burins en acier forgé tfrempé, taillés pour une haute résistance a la frappe. Manche ergonomique avec protection main.

56 Pinces en G robustes, vis de serrage en acier frempé, capacité d'ouverture adaptée aux pieces de forte section. Surface
fraitée anti-corrosion.

57 Pinces coupantes en acier au chrome-vanadium, franchants trempés pour une coupe nette et durable des fils ef petites
sections métalliques.

58 Pinces spéciales pour la manutention des piéces chaudes, en acier résistant & la chaleur, poignées isolées et securisées.

59 Pointes de tfracage en acier rempé, pointe fine polie pour précision maximale. Manche ergonomique antiglisse.

0 Marteaux standards muttifonctions en acier forgé frempé, manche bois ou composite haute résistance, adaptés aux usages
variés en alelier.

61 Brosses goupillon en acier inoxydable, poils rigides pour le nettoyage précis des zones étroites ou difficiles d'acces. Manche
ergonomique isolant.

62 Brosses manuelles en acier & haute teneur carbone, adaptées au nettoyage intensif des soudures en acier doux. Manche
isolant robuste.

63 Ré&gles en acier rempé de 2 300 mm, graduations gravées au laser pour une lecture durable et précise. Surface satinée anti-
reflets.

64 Brosses en fil inox de haute gualité, évitant la contamination croisée des aciers inoxydables. Manche solide ergonomique.

65 Brosses manuelles avec fil nylon abrasif ou aluminium, recommandées pour éviter les points noirs et la contamination. Idéales
pour les finitions délicates.
Brosse métallique en forme de stylo {inox)
- Fonction : Nettoyage de précision des soudures et des zones de soudage difficiles d'acces. Elimine les impuretés, I'oxydation
et les légeres projections.
- Matériau des fils : Acier inoxydable, pour éviter toute contamination ferreuse sur les piéces en acier inoxydable ou en

66 aluminium, qui pourrait provoguer de la corrosion.
- Forme : En forme de stylo ou de crayon (pen-shape) pour une prise en main precise et un acces aux zones étroites.
- Poignée : Poignée ergonomique et durable, en bois, plastique ou métal, pour un confort optimal et une utilisation
prolongée.
- Fil : Fil de petit diamétre, flexible mais résistant, pour un nettoyage efficace sans endommager la surface de la piece.
- Sécurité : Les fils doivent éire fermement fixés pour éviter qu'ils ne se détachent lors de I'utilisation.
Brosse-boisseau (100 mm) en acier inoxydable
- Fonction : Nettoyage intensif des soudures, enlevement des scories, de la rouille, de la peinture et des contaminants sur de
larges surfaces.
- Diameétre : 100 mm, taille standard pour les meuleuses d'angle de 125 mm.
- Matériau des fils : Acier inoxydable, pour éviter la contamination des pieces en inox ou en aluminium. Les fils doivent étfre

67 soit ondulés {plus doux) soit torsadés (plus agressifs) et fermement ancrés.
- Forme : En forme de coupe ou de boisseau (cup brush), idéale pour les grandes surfaces planes.
- Filetage : Filetage standard M14 x 2,0 pour la fixation sur la plupart des meuleuses d'angle.
- Sécurité : Vitesse de rotation maximale {RPM) clairement indiquée, qui doit étre compatible avec la meuleuse utilisee
{généralement entre 8 500 et 12 500 fr/minj.
- Application @ Exclusivement pour 'acier inoxvdable et les métaux non ferreux.
Brosse métallique en acier inoxydable
- Fonction : Nettoyage manuel des soudures et des surfaces. Permet d'éliminer les impuretés, 'oxydation, les projections
égéres et les saletés avant ou aprés le soudage.
- Matériau des fils : Acier inoxydable, pour éviter la contamination ferreuse sur les piéces en acier inoxydable ou en

o8 aluminium, ce qui peut provoguer de la rouille et des défauts de soudure.

- Forme : Brosse manuelle de forme standard (type brosse & dents ou utilitaire]. Poignée ergonomique en bois ou en plastique
robuste.

- Fils : Fils denses et fermement sertis pour une longue durée de vie. Le type de fils {[ondulés ou forsadés) doit éfre adapté &
'agressivité de nettoyage requise.

- Sécurité : L'outil doit étre congu pour une utilisation manuelle sécurisée, avec des fils qui ne se détachent pas facilement.
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Tableau de répartition :

ltem Désignations et caractéristiques techniques Unité | CMC Casablanca
1 Craie stéatite Unité 10
2 Disque coupe acier @ 125 mm Unité 200
3 Disque meule acier @ 125 mm Unité 300
4 Disque flap acier @ 125 mm Unité 150
5 Spray anti-adhérent (sans silicone) Unité 10
é Acétone (Nettoyage Chimique) Litre 50
7 Chaussure de sécurité renforcée Unité 5
8 II-(gr;i'eé)quipc-:‘menf de soudage avancé Ready-Pak® (Taille Unité 5
9 guetres de soudage. Unité é
10 lunefte de protection meulage Unité 6
11 Bouchons d'oreilles et casque anti-bruit Unité 10
12 Meuleuse droite + set consommables Unité 2
13 Etuve élécirode portable Unité 2
14 Meuleuse des éléctrodes TIG Unité 1
15 Meleuse d'angle maximum 125 mm de diamétre fournie avec Unité 4
disque
16 Bouteille Gaz Argon pure Bouteille 6
17 Bouteille Gaz Argon18%CO02 Bouteille [
18 Lampe inspection / loupe grossissante Unité 4
19 Jauge de soudure type "Bridge Cam Gauge" Unité 2
20 Javge d'écartement Unité 2
21 Compas de mesure diviseur Unité 4
22 Ampéremétre : affichage digital Unité 1
23 Pied a coullisse Unité 2
24 Jauge catrée de centrage Unité 4
25 Aimant d'équerre (45° et 90°) Unité 6
26 Pompe d'épreuve manuelle (Test de pression hydraulique) Unité 1
27 Regle en acier inoxydable (300 mm) Unité 2
28 Kit de Jauge de soudage Unité 2
29 Telescoping inspection mirrors Unité 2
30 Mini Jauge de Hauteur Numérique Unité 1
31 électrodei de soudage Pipeliner 16 ou équivalent. diamétre boite 1
g.Smm boite d'environ 13,6KG
32 Electrodes de soud.age Pipeliner 16P ou équivalent. diamétre boite 1
3.2mm boite d'environ 13,6KG
33 (E)):Jc;qh‘ljit;ﬁ);f 1 MR, 5/32" x 14" (par carton de environ 22.7 kg) boite 1
34 Electrodes de sc?uduge Pipeliner 16P ou équivalent. diamétre 4 boite 1
mm boite d'environ 16,3KG
35 Eflye:::goelsBd:o?ter:: %:g diamétre 2.5mm boite 5
36 ?Iye:::g:‘lssdlseo?izug: %:g diamétre 3.2 mm boite 10
37 Eilye::g;j::::o?tzugg g:g diamétre 4mm boite 5
38 Excalibur 7018-1 MR, 1/8" x 14" ou equivalent.(par carton de boite 1

environ 13.6 kg) ou équivalent

(5
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39 i);C;SS;\J{fJQA?-] MR, 3/32" x 14"(par carton de environ 13.6 kg) boite 1
40 Coupon 2x( 250*125*4) Acier 5275 JR Unité 84
41 Coupon 2x( 250*125*10) Acier $275 JR Unité 308
42 Coupon 2x( 250*125%16) Acier $275 JR Unité 168
43 Tube acier DN100 Sch100 L=150mm m 50
44 Tube acier DN50 Sch 40 L=150mm m 24
45 Tole acier $275 JR au moins e=16 Unité 4
46 Téle d'acier au carbone 14-gauge (1,5 mm) Unité 2
47 Tole acier $275 JR au moins e=10 Unité 4
48 Tole acier $275 JR au moins e=6 Unité 4
49 Cable de masse avec pince Unité 4
50 :;\w;eemble porte-électrode et cable de soudage 200 A - Twist- Unité 4
51 Marteau a ecraser pour soudure Unité 20
52 Un coffret de rangement ne dépassant pas 0,54m3 Unité 4
53 Marteau a piqué ( laitier de soudage) Unité 4
54 Aigvuille de marquage Unité 4
55 Burins Unité 4
56 Pince G Unité 4
57 Pince ( pour coupage) Unité 4
58 Pince (déplacer les piéces chaudes) Unité 4
59 Pointe a trager Unité 4
60 Marteau Unité 4
61 brosse goupillon Unité 4
62 Brosse métallique fil acier Unité 50
63 Régle en acier Unité 4
64 Brosse métallique fil inox Unité 40
65 Brosse métallique fil nylon ou aluminium Unité 40
66 Brosse métallique en forme de stylo (inox) Unité 16
67 Brosse-boisseau (100 mm) en acier inoxydable Unité 20
48 Brosse métallique en acier inoxydable Unité 20
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LOT N° 2 : OUTILLAGE ET MATIERES D'’OUVRE DE SOUDAGE

ltem N°

Spécifications techniques

1

Disgue coupe aluminium @ 125 mm
Disque coupe « alun @125 mm épaisseur 1,0~1,6 mm, type A40T-BF, anti-colmatage.

Disque meule alu (flap) @ 125 mm
Disque & lamelles spécial aluminium @125 mm, grains P40-P80, revéiement anti-coimatage.

Disque non tissé @ 125 mm (alu)
Disque Scotch-Brite @125 mm, grain moyen, nettoyage et finition de |'aluminium.

Disque coupe inox @125 x 1,0-1,6 mm, WALDT-BF, sans fer/soufre (Fe+S+CI<0,1 %).

Disque meule inox @125 x 6 mm, WA24R-BF, concu inox, évite surchauffe.

o~ il W

Disque flap inox @ 125 mm
Disque lamelles inox @125 mm, grains P60-P 120, zircone/ceramigue. finition inox.

Disgue non tissé inox @ 125 mm
Disgue Scotch-Brite inox @125 mm, grain fin, polissage final inox.

SuperArc L-56 (1.0 mmy}, 20 kg ou équivalent

- Type : Fil plein (solide) pour soudage MIG/MAG.

Classification : Conforme & la norme AWS A5.18 ER70S-6. Le fil contient un niveau élevé de dés-oxydants ([manganése et
silicium) pour des soudures de haute qualité.

- Diometre 1 1,0 mm {0.040 pouces).

- Conditionnement : Bobine de 20 kg (44 Ib) sur support en fibre ou plastique. Ce grand format est idéal pour réduire la
fréquence des remplacements.

- Gaz de protection : Nécessite un goz de protection, tel qu'un mélange Argon/CO, {M21] ou 100% CO- (C1).

- Propriétés de soudage : Produit un arc exfrémement stable, avec un faible faux de projections. Il offre un excellent
mouvuillage du cordon et un bel aspect final.

Fil de soudage MIG/MAG bobine 15KG { environ)

Marque et Modele de référence : Carbofil {Lincoln Electric) ou equivalent

- Type : Fil plein {solide) pour soudage MIG/MAG.

- Mattériau : Acier doux [mild steel) & faible teneur en carbone, avec de bonnes propriétés de désoxydation gréce au
manganése (Mn} et au silicium (Si).

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.18 ER70S-6 (ou ISO 14341-A G 42 4 M21 3Si1).

- Diameétre 1 1,0 mm, taille standard pour les applications courantes.

- Conditionnement : Bobine en plastique cu en métal de 15 kg (30 Ib) avec un frou cenfral de 51 mm (2 pouces).

- Propriétés de soudage : Produit un arc stable, un faible taux de projections, un excellent mouillage du cordon et une
bonne pénétration, ce qui se traduit par un bel aspect de surface et des propriétés mécaniques supérieures.

UltraCore 71A85 (1.2 mm}, ou equivalent . environ 27,2 kg

- Type : Fil fourré (tubulaire) avec protection gazeuse externe (flux-cored wire).

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.20 E71T-1M. Le suffixe "-1"indique o soudabilité en toutes positions, et le "M"
signifie quil est optimisé pour les mélanges gazeux.

- Diamétre : 1,2 mm {0.045 pouces).

- Conditionnement : Carton de 27,2 kg (40 Ib) contenant plusieurs bobines de 6,8 kg (15 b} chacune. Ce format est idéal

pour une utilisation intensive.

- Gaz de protection : Nécessite un mélange de gaz Argon/CO, (ex: Ar-20% CO,}. L'utilisation du bon meélange gazeux est
essentielle pour la performance.

- Polarité : Courant continu, polarité DCEP (électrode positive).

- Propriétés de soudage : Produit un arc doux avec un faible taux de projections, un excellent mouillage du cordon et un

laitier facile & enlever. Permet un faux de dépdt trés élevé et offre d'excellentes propriétés mécaniques.

Electrodes de tungsténe TIG WLI5 (1.6 mm)

-Type : WL15, dlicge de tungsténe avec 1,5 % d'oxyde de lanthane. Non radioactif.

- Classification : Conforme & la norme AWS AS.12 EWLa-1.5 et ISO 6848. La couleur didentification est l'or [gold).

- Diametre 1 1,6 mm (1/16 de pouce).

- Longueur : Standard, 150 mm (6 pouces) ou 175 mm (7 pouces).

- Utilisation : Polyvalente, idéale pour le soudage en courant continu {DC) des aciers et des inox, ainsi qu en courom
alternatif (AC) pour 'aluminium.

- Propriétés : Excellente stabilité de I'arc, amorcage facile, longue durée de vie de la pointe et bonne résistance & fusure
de I'électrode.

- Conditionnement : Boite ou fube rigide, généralement par 10 unités, pour protéger les électrodes.

12

Baguette de soudage TIG Lincoln ER70S-6 (3,2 mm) {par carton de environ 9 kg) ou equivalent

Fonction : Métal d'apport pour le soudage TIG d'aciers au carbone et d'aciers faiblement alliés.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.18 ER70S-6 {ou ISO 636-A W42 4 3§it).

- Digmétre : 3,2 mm (1/8 de pouce).

- Longueur : 914 mm (36 pouces), longueur standard.

- Composition : Fil d'acier doux avec une haute teneur en silicium et en manganése pour une excellente desoxydation et
une soudabilite supérieure.

- Conditionnement : Carton de 9,07 kg (20 Ib) contenant 5 tubes scellés de 1,8 kg (4 Ib) chacun. Ce type d'emballage
protége les baguettes de la contamination et de 'humidité.

- Propriétés : Excellente fluidité dans le bain de fusion, avec un faible taux de projections et une soudure propre.

13

Baguetie de soudage TIG SuperGlaze 5356 (2,4 mm) (par carton de environ 4,54 kg) ou équivalent
- Fonction : Métal d'apport pour le soudage TIG d'alliages d'aluminium & base de magnésium (série Sxxx) et d'autres
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alliages & haute résistance.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.10 ER5356 (ou ISO 18273-A AIMgS5).

- Diamétre 1 2,4 mm (3/32 de pouce).

- Longueur : 914 mm (36 pouces), longueur standard.

- Composition : Alliage d'aluminium avec environ 5% de magnésium. Le magnésium contribue & la haute résistance de la
soudure.

- Conditionnement : Carton de environ 4,54 kg (10 Ib) contenant des tubes scellés. Cet emballage est crucial pour garder
les baguettes propres et sans oxydation.

- Propriétés : Excellente fluidité dans le bain de fusion, absence de fumées excessives, et une soudure avec une haute
résistance & la traction et & la corrosion.

Baguettes de soudage TIG Aluminium ER4043 (par boite de 5kg)

- Fonction : Métal d'apport pour le soudage TIG des alliages d'aluminium & base de silicium (série 4xxx) et d'autres alliages
courants.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.10 ER4043 {ou ISO 18273-A AlSiS).

- Diameétre : Disponible en plusieurs diamétres courants (ex : 1,6 mm, 2,4 mm, 3,2 mm). Le diamétre doit &étre specifie en
fonction des besoins du projet.

14 - Longueur : 914 mm (36 pouces), longueur standard.

- Composition : Alliage d'aluminium avec environ 5 % de silicium. Cette composition amétiore le mouillage et la résistance
& la fissuration de la soudure.

- Conditionnement : Boite en carfon ou en plastique d'environ 5 kg, scellée pour protéger les baguettes de l'oxydation et
de la contamination.

- Propriétés : Excellente fluidité, faible point de fusion, et une soudure avec un bon aspect de surface.

Electrodes de tungsténe TIG WX Multi-Oxide 2.4 mm {pour une boite de 10}

- Type : WX, alliage de tungsténe avec un mélange d'oxydes de terres rares {généralement sans thoriumj.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.12 EWG (électrode de tungstene générique) et ISO 6848.

- Diameétre 1 2,4 mm (3/32 pouces).

- Longueur : Standard, 150 mm (6 pouces) ou 175 mm (7 pouces).

15 - Couleur didentification : Généralement violette ou autre couleur non standard pour indiquer une composition multi-
oxydes sans thorium.

- Utilisation : Extrémement polyvalente. Idéale pour le soudage en courant continu (DC) ef en courant alternatif (AC), ce
qui la rend adaptée & la soudure de 'acier, de 'acier inoxydable et de 'aluminium.

- Propriétés : Excellente stabilité de I'arc, amor¢age facile, longue durée de vie de la pointe et bonne résistance & Fusure
de l'electrode.

- Conditionnement : Boite ou tube rigide pour protéger les électrodes conire les chocs et la contamination.

Electrodes de tungsténe TIG WX Multi-Oxide (1.6 mm)

-Type : WX, alliage de tungsténe avec un mélange d'oxydes de terres rares (généralement sans thoriumy.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.12 EWG (élechrode de tungsténe générique) et ISO 6848. La couleur
d'identification peut varier (souvent violette).

- Diamétre : 1,6 mm (1/16 de pouce).

16 - Longueur : Standard, 150 mm (6 pouces) ou 175 mm (7 pouces).

- Utilisation : Extrémement polyvalente. Idéale pour le soudage en courant continu (DC) et en courant alternatif (AC), ce
qui la rend adaptée & la soudure de 'acier, de 'acier inoxydable et de I'aluminium.

- Propriétés : Excellente stabilité de I'arc, amorcage facile, longue durée de vie de la pointe et bonne résistance & l'usure
de l'électrode.

- Conditionnement : Boite ou tube rigide, généralement par 10 unités, pour protéger les électrodes confre les chocs et la
contamination.

Baguette de soudage TIG ER308/308L (2,4 mm){par carton de environ 13.6 kg)

- Fonction : Méial d'apport pour le socudage TIG d'aciers inoxydables austénitiques, tels que les aciers 304 et 304L.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.9 ER308L {ou ISO 14343-A W 19 9 L). Le suffixe "L" indique une teneur en
carbone inférieure & 0,03%, ce qui empéche la "sensibilisation” et la corrosion intergranulaire.

- Diametre : 2,4 mm {3/32 de pouce].

17 - Longueur : 914 mm (36 pouces), longueur standard.

- Composition : Acier inoxydable avec des teneurs controlées en chrome et en nickel. La composition est optimisée pour
garantir des propriétés de corrosion et de résistance adéquates.

- Conditionnement : Carton de environ 13,6 kg (30 Ib) contenant 10 tubes scellés de environ1,36 kg (3 b} chocun Cet
emballage protége les baguettes de 'humidité et de la contamination.

- Propriétés : Excellente fluidité du métal d'apport, bel aspect de cordon et résistance & la corrosion.

Electrodes de tungsténe TIG WL15 (3.2 mm){Boite de 10)

- Type : WL15 (également désigné par WT20 selon la norme ISO 6848).

- Composition : Alliage de tungsténe {98.5%) et de lanthane (1.5%). La couleur d'identification est I'or (Gold].

- Diamétre : 3,2 mm (tolérance selon norme EN/ISO 6848).

Longueur : 150 mm.

18 - Utilisation : Polyvalente, idéale pour le soudage en courant continu (DC) des aciers, des inox et du cuivre. La présence
de lanthane favorise un bon amorcage, une stabilité de 'arc améliorée et une durée de vie plus longue de I'électrode
par rapport au tungsténe pur.
Conditionnement : Boite en plastique rigide pour protéger les électrodes contre les chocs et la contamination.
- Norme : Conforme aux spécifications de la norme internationale EN ISO 6848.
- Marquage : Chague élecirode doit étre marquée par sa reéférence et/ou une bande de couleur or.

19 Electrodes de fungsténe TIG WL15 (2.4 mm)

- Type : WL15, aliage de tungsténe avec 1,5 % d'oxyde de lanthane. Non radioactif.,
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- Classification : Conforme & la norme AWS A5.12 EWLa-1.5 et 1ISO 6848. La couleur didentification est I'or (gold).

- Diamétre 1 2,4 mm (3/32 de pouce).

- Longueur : Standard, 150 mm (é pouces) ou 175 mm (7 pouces).

- Utilisation : Polyvalente, idéale pour le soudage en courant continu (DC) des aciers et des inox, ainsi gu'en courant
alternatif (AC) pour I'aluminium.

- Propriétés : Excellente stabilité de I'arc, amorgage facile, longue durée de vie de la pointe ef bonne résistance & l'usure
de l'électrode.

- Conditionnement : Boite ou tube rigide, généralement par 10 unités, pour protéger les électrodes.

Coupons en alliage d'aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR 15608,d'une épaisseur de 3mm.Dimensions
20 150mmx150mmx3mm, requises pour l'entrainement et la cerfification en soudage. Le matériau doit étre exempt de
défauts de surface et découpé avec précision.

Coupons en alliage d'aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR 15608,d'une épaisseur de 3mm.Dimensions
21 2x(250mmx125mmx2mm), requises pour l'entrainement et la cerfification en soudage. Le matériau doit éfre exempt de
défauts de surface el découpé avec précision.

Coupons en acier inoxydable de nuance 304 ou 304L, dimensions 130mmx130mmx2mm, requises pour I'enfrainement et

2 la certification en soudage. Le matériau doit étre exempt de défauts de surface et découpé avec précision.
Coupons en alliage d'aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR 15608,d'une épaisseur de 3mm.Dimensions

23 130mmx130mmx3mm, requises pour I'entrainement et la certification en soudage. Le matériau doit étre exempt de
défauts de surface ef découpé avec précision.

24 Tube en acier inoxydable 304 ou 304L ou 316 ou 316L, DN20, Sch 10, découpé en longueurs de 150mm.

25 Tube en acier inoxydable304 ou 304L ou 316 ou 316L, DN40, Sch 10, découpé en longueurs de 150mm.

26 Tube en allioge d'aluminium 6062 ou equivalent selon ISO/TR 15608, DN40, Sch 10, découpé en longueurs de 150mm.

27 Tube en alliage d'aluminium 6062 ou equivalent selon ISO/TR 15608, DN80, Sch 10, découpé en longueurs de 150mm.

28 Tube en alliage d'aluminium 6062 ou equivalent selon ISO/IR 15608, DN20, Sch 10, découpée en longueurs de 150mm.

29 Tole inox 304 e=2mm

Téle Inox 304 ou 304L ou 316 ou 3161, 2000mmx1000x 10mm minimum, pour découpe.

30 Tole Téle d'aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR 15608 , 2000mmx1000x 10mm minimum, pour découpe.

Ensemble adoptateur Twist-Mate

- Fonction : Permet de connecter des cables de soudage équipés de connecteurs males de type Twist-Mate & des
bornes de machine de type différent (par exemple, DINSE ou & cosse boulonnée).

- Capacité : L'adaptateur doit éfre concu pour supporter un courant maximal de 200 & 400 ampéres sans surchauffer. |l
doit correspondre & la capacité des cables et du poste & souder.

- Matériau : Corps de I'adaptateur en laiton ou en alliage de cuivre pour une conductivite maximale, avec un

31 revétement isolant en caoutchouc ou en matériau composite durable.

- Connexion : Un raccord male d'un cdté (par exemple, DINSE ou & cosse) et un raccord femelle Twist-Mate de fautre
pour une connexion rapide et sécurisée.

- Design : Mécanisme de verrouillage par torsion sécurisé pour une connexion ferme. L'adaptateur doit &tre bien isole
pour la sécurité de l'opérateur.

- Compatibilité : La compatibiiité doit &tre vérifiée avec les spécifications du poste & souder (par exemple, DINSE 35-50 ou
50-70).

Tube-contact, .045 (1.2 mm), 350A un paquet de 10 unités

- Fonction : Assurer un transfert de courant stable et continu du col de cygne de la torche au fil de soudage.

- Matériau : Alliage de cuivre de haute performance {comme le cuivre au chrome-zirconium} pour une résistance
supérieure & la chaleur et & f'usure.

32 - Diamétre interne : 1,14 mm (0.045 pouces), adapté oux fils de soudage de ce méme diametre.

- Compatibilité : Congu pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur de marche d'environ 300A-400A.
- Forme : Standard [non conique}, assurant un bon positionnement de la buse et une protection conire les projections.

- Durée de vie : LU'dlliage de cuivre doit étre résistant aux projections et aux cycles de chauffage/refroidissement intenses.
- Conditionnement : Conditionné en paguets de 10, 25 ou 50 unités pour un approvisionnement efficace.

Buse de torche, vissée, 1/21D (12,7 mm}

- Fonction : Protéger le tube-contact et te diffuseur des projections de soudure tout en dirigeant le gaz de protection vers
le bain de fusion.

- Connexion : Systéme de filetage interne pour un vissage sécurisé et un positionnement precis sur le diffuseur.

- Diameéfre inferne : 1/2 pouce {12.7 mm). Ce diametre est optimal pour le soudage avec un courant élevé ou pour le
soudage en mode pulvérisation (spray-arc).

- Forme : Forme standard cylindrique ou légérement conique pour un meilleur acces dans les joints & l'angle.

- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton de haute qualité, avec un revétement anti-adheésif (souvent un traitement de
surface & base de nickel ou de chrome) pour réduire 'adhérence des projections.

- Compatibilité : Concu pour les torches de soudage MIG/MAG refroidies par air, avec un facteur de marche d'environ
300A-400A {comme la série Magnum PRO ou équivalente).

- Marquage : La taille et le type de la buse doivent étre clairement indiqués sur le produit ou femballage.

33

Buse de torche, vissée, 5/8 ID (15.9 mm) avec retfrait 1/8

- Fonction : Diriger le gaz de protection et protéger le tube-contact des projections.

- Connexion : Vissée ("thread-on") sur le diffuseur de gaz.

- Diomeétre interne : 5/8 pouce (15,9 mm).

34 - Retrait : Le tube-contact doit étre en retrait de 1/8 pouce (3.2 mm) par rapport & I'extrémité de la buse pour une
protection optimale contre les projections. 3
- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton de haute qualité avec un revétement anti-adhésif (souvent nickelé) pour
réduire ladhérence des projections.

- Compatibilité : Concue pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur de marche d'environ 300A-400A
' 39
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{modéles 350A).
- Marguage : La taille et le type de buse doivent étre clairement indiqués sur le produit ou I'emballage.

Collier de serrage pour torche

- Fonction : Maintien de la buse sur la téte de la torche et protection de fisolateur.

- Matériau : Métal (acier ou laiton) pour une bonne résistance mécanique et & la chaleur.

- Design | Généralement une bague filetée qui se visse sur le col de cygne de la torche. Doit permettre un serrage ferme
de la buse pour éviter gu'elle ne bouge ou ne tombe.

35 - Compatibiiité : Spécifiquement concu pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur de marche
d'environ 300A-400A (modeles 350A). Les dimensions et le filetage doivent correspondre & ceux de la torche et des buses
correspondantes.

- Durabilité : Résistant aux chocs, aux projections de soudure et aux températures élevées.

- Marquage : La référence ou le modéle du collier doit étre clairement indigué sur le produit ou 'emballage.

Buse de forche, "Flush", 3/8 ID {92.5 mm)

- Fonction : Diriger le gaz de protection et protéger le tube-contact des projections.

- Connexion : Vissée ("thread-on”) ou & enfiler {"push-on”), selon le modéle de torche, mais il est important qu'elle soit
compatible avec les forches de 350A.

- Dicmetre interme @ 3/8 pouce (9.5 mm).

36 - Position du tube-contact : La buse doit permettre au fube-contact de se positionner au méme niveau (“flush”} que son
exfrémité.

- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton de haute qualité avec un revétement anti-adhésif pour réduire les projections.
- Compatibilité : Congue pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur de marche d'environ 300A-400A
(modéles 350A).

- Conditionnement : Généralement vendu & 'unité ou en petit paquet.

- Marguage : Le diomeétre interne et le type de buse (flush] doivent étre clairement indigués.

Magnum® PRO Curve™ 400 Ready-Pak®

- Type :Torche de soudage MIG/MAG semi-automatique, refroidie par air.

- Facteur de marche : Minimum 60% & 400A (avec gaz CO,) ou 300A (avec gaz mixte Ar/CO.).

- Ergonomie : Poignée de conception "Curve™" ou équivalente, avec une poignée incurvée et légére pour une meilleure
prise en main et moins de fatigue du soudeur.

37 - Durabilité : Construction robuste avec des pieces en cuivie de haute qualité pour une dissipation thermique optimale et
une longue durée de vie.

- Compatibilité des fils : Compatible avec les diaméetres de fil de soudage de 0,8 mm & 1,6 mm.

- Longueur : de 4,5 m (15 ft) minium.

- Consommables : Utilise des consommables standards pour les torches de 400A (buses, tubes-contacts, diffuseurs, etc.),
qui sont facilement disponibles.

- Connectigue : Livré en kit complet ('Ready-Pak®") avec une connexion de type Euro, préte & l'empiloi.

Isolateur de torche MIG 350

Caractéristiques obligatoires :

- Fonction : Bague isolante pour la téte de torche, servant a isoler électriquement la buse et & protéger la gbchette et le
corps de la torche confre le retour de courant.

- Compatibilité : Spécifiquement congu pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur de marche

38 d'environ 300A-400A (le "350" fait souvent référence & ce type de torche).

- Matériau : Céramigue ou matériau composite thermoplastique de haute résistance aux chocs et & la chaleur. Le
matériau doit étre non-conducteur et capable de résister aux projections de soudure et aux températures élevées.
- Forme/Design : Le design doit étre compatible avec les torches de margques majeures comme Lincoln Electric, Binzel, ou
Tweco, souvent un modeéle standardisé pour une torche de cette puissance.

- Installation : Facile & installer et & remplacer sur la torche, pour un entretien rapide et efficace .

Torche de soudage MIG/MAG

Margue et Modele de référence : Lincoln Electric Magnum® PRO Curve™ 300 Ready-Pak®

Caractéristiques obligatoires :

- Type : Torche de soudage semi-automatique refroidie par air.

- Facteur de marche : Minimum 60% & 300A {avec gaz CO2) ou 200A {avec gaz mixte).

- Ergonomie : Poignée de conception "Curve™" ou équivalenie, légere, équilibrée et ergonomique pour réduire la

29 fatigue de l'opérateur.

- Durabilité : Construction de gualité industrielle avec des pieéces en cuivre de haute qualité pour une dissipation
thermigue supérieure et une durée de vie prolongee.
- Compatibilité des fils : Doit éfre compatible avec une large gamme de diamétres de fil (ex: de 0.8 mm & 1.2 mm).
- Longueur : Cable de 4 & 5 metres de long (15 & 20 pieds) pour permetire une bonne liberté de mouvement.
- Connecteur : "Ready-Pak®" ou équivalent, avec connecteur direct compatible avec les dévidoirs de fil standards.
- Consommabiles : Le modéle doit utiliser des consommables standard et facilement disponibles {buses, tubes-contacts,
diffuseurs, gaines).
Diffuseur de gaz vissé {Thread-on Diffuser) 350A
- Fonction : Gérer et diffuser le gaz de protection (Argon, CO2, gaz mixte) de maniére homogene autour du fil électrode
et du bain de fusion pour le protéger de 'air ambiant.
- Connexion : Systeme de filetage interne pour se visser directement sur le col de cygne de la torche. Ce type de
40 connexion assure une fixation sécurisée et un alignement précis.

- Compatibilité : Congu pour les torches de soudage MIG/MAG refroidies par air, avec un facteur de marche d'environ
300A-400A (le "350A" se référe au type de torche).

- Matériau : Laiton usiné ou allicge de cuivre pour une excellente conductivité thermique et une résistance aux
projections de soudure.

40
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- Design : Doit comporter des orifices de diffusion de gaz congus pour optimiser le flux gazeux et assurer une couverture
stable de la soudure.
- Durabilité : Résistant & 'usure, & la chaleur et aux chocs.

- Fonction : Transférer le courant de soudage du col de cygne de la torche au fil électrode de maniére stable et fiable.
- Matériau : Aliage de cuivie de haute qualité [souvent ETP Copper ou Chrome Zirconium Copper) pour une exceliente
conductivite électrique et thermique et une résistance & l'usure.

- Diametre interne : 1,0 mm (0.040 pouces) pour un fil de soudage de méme diametre. Le diamétre doit étre précis pour
assurer un contact constant avec le fil.

41 - Compatibilité : Congu pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur de marche d'environ 300A-400A
{le "350A" se référe au type de forche). Le filetage et lo longueur doivent correspondre au diffuseur et au porte-tube de
la torche.
- Durée de vie : L'alliage de cuivre doit &tre résistant aux projections de soudure et & l'usure due au frottement du fil.
- Conditionnement : Conditionné en paguets de 10, 25 ou 50 unités pour faciliter la gestion du stock.
Tube-contact, .040 (1.0 mmy}, 350A (un paguet de 10 unités)
- Fonction : Transférer le courant de soudage au fil de maniére siable. Le design conique offre une meilleure accessibilité
dans les assemblages complexes et une protection accrue du filelage contre les projections de soudure.
- Matériau : Alliage de cuivre de haute qualité (cuivie au chrome-zirconium) pour une conductivité électrique et

4 thermique supérieure, et une résistance accrue & fusure.
- Diometre interne : 1,2 mm (0.045 pouces), adapté aux fils de soudage de ce diaméfre.
- Compatibilité : Concu pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur de marche d'environ 300A-400A.
- Forme : Design conigue (fapered) avec une extrémité plus fine pour un accés dans des zones de soudage étroites.
- Conditionnement : Emballé en boites ou en paguets de 10, 25 ou 50 unités.
- Marguage : La taille doit étre clairement indiquée sur 'emballoge.
Tube contact coniqgue (Tapered) pour fil de 1,0 mm, un paquet de 10 unités
-Fonction : Assurer un fransfert de courant stable et continu du col de cygne de la forche au fil de soudage. Son design
conigue améliore l'accessibilité dans les zones de soudage éfroites et complexes tout en protégeant le filetage contre
les projections.
-Matériau : Alliage de cuivie de haule qualité (Cuivre au Chrome-Zirconium| pour une conductivité électrique et
thermique optimale, cinsi qu'une excellente résistance & la chaleur et & 'usure due & la friction du fil.
-Diametre interne : 1.0 mm {0.040 pouces), concu spécifiquement pour garantir un contact parfait et un dévidage fluide
avec les fils de soudage de méme diamétre. La précision du diamétre est cruciale pour une performance stable.

43 -Compatibilité : Congu pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur de marche typique d'environ
300A-400A. Le filetage (par exemple, M6, M8} et la longueur doivent étre adaptés au diffuseur et & la torche de .
soudage. '
-Forme et Design : Design conique (tapered) avec une extrémité plus fine qui permet de souder dans les assemblages
difficiles dacces, les coins et les zones oU une buse standard ne peut pas pénétrer. Ce design réduit également
laccumulation de projections.
-Durée de vie : L'alliage de cuivre spécial offre une résistance supérieure & la surchauffe et & Ffabrasion du fil, prolongeant
la durée de vie de la piéce et réduisant les temps d'arrét,
-Conditionnement : Généralement conditionné en paquets de 10, 25 ou 50 unités, avee Ia taille du fil (1,0 mm) et la
forme (tapered) clairement indiquées sur fembaliage pour faciliter le stockage et la sélection.
Torche TIG PTA-26, 12.5 ft (3.8m)
- Fonction : Ensemble complet de torche de soudage TIG, y compris la poignée, le col de cygne, le cable de puissance,
le flexible de goz et le raccordement au poste & souder.
- Modéle : Série 26, refroidie par air.
- Capacite : Courant de soudage maximal de 200 A DC {courant continu).

44 - Longueur : Cable de 12,5 pieds (environ 3,8 métres).
- Compatibilité : Utilise les consommables standards de la série 26 (pince de serrage, corps de pince, buse, etc.).
- Ergonomie : Poignée confortable et antidérapante pour réduire la fatigue du soudeur. Conception robuste et résistante
pour une utilisation intensive.
- Connectique : Le raccordement au poste & souder doit &étre un standard de lindustrie (DINSE, raccord rapide, etc.),
compatible avec le poste utilisé.
Buse lentile & gaz T10 (séries 9, 20)
Tailles : #5, #6, #7, #8
- Fonction : Diriger le gaz de protection en un flux laminaire et large pour une protection optimale du bain de fusion.
- Matériau : Céramique d'alumine (rose, blanche ou grise) de haute qualité, résistant aux chocs thermiques et aux
projections.

45 - Compatibilité : Se visse uniquement sur un corps de pince lentille & gaz des torches TIG des séries 9 et 20. Non

compatible avec un corps de pince standard.

- Tailles :

- #5 (@ alésage : ~8,0 mm) - Pour les soudures étroites.

- #6 (O alésage : ~9.5 mm) - Un excellent standard polyvalent.

- #7 (@ alésage : ~11,0 mm) - Pour les soudures plus larges et une meilleure couverture.,

- #8 (@ aléesage : ~12,5 mm) - Pour une couverture maximale sur les soudures longues et les applications de forte intensité.
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- Durabilité : Haute résistance aux chocs et aux fissures pour une longue duree de vie.
- Installation : Se visse facilement sur le corps de la lentille & gaz.

Torche TIG PTA-9

- Fonction : Ensemble compiet de torche de soudage TIG, y compris la poignée, le col de cygne, le cable de puissance,
le flexible de gaz et le raccordement au poste a souder.

- Modele : Série 9, refroidie par air.

- Capacité : Courant de soudage maximal de 125 A DC (courant continu) ou 100A AC (courant alternatif).

46 - Longueur de céble : Communément disponible en longueurs de 3,8 m (12.5 ft) ou 7,6 m (25 fi). Il est crucial de spécifier
la longueur désirée.
- Compatibilité : Utilise les consommables standards de la série 9 (pinces de serrage, corps de pince, buses, etc.).
- Ergonomie : Poignée petite, légére et ergonomique, congue pour la précision et les soudures détaillées.
- Connectigue : Le raccordement au poste & souder doit étre un standard de l'industrie (DINSE, raccord rapide, etc.),
compatible avec le poste utilisé.
Kit de buses lentilles & goz fransparentes
(séries 9, 20}
Tailles : #5, #6, #7, #8
- Fonction : Diriger le gaz de protection en un flux laminaire et large pour une protection optimale, tout en offrant une
visibilité complete du processus de soudage.
- Matériau : Verre résistant & la chaleur [Pyrex ou quartz), fransparent, résistant aux chocs thermiques.
- Compatibifité : Congu pour fonctionner exclusivement avec le corps de pince lentille & gaz des forches TIG des séries 9
47 et 20.
- Tailles : Le kit doit inclure les tailles #5, #6, #7 et #8, qui correspondent & des diameétres de buse croissants.
- Contenu du kit : Un kit complet comprendra .
- Une buse transparente de chaque taille (#5, #6, #7, #8).
- Les corps de pince lentille & gaz correspondants.
- Les pinces de serrage (collets) et les isolateurs.
- Le kit est souvent livré dans un boitier protecteur.
- Durabllité 1 Moins résistantes aux chocs que la céramique, mais plus résistantes aux chocs thermiques.
Corps de pince lentille & goz (2.4 mm)
- Fonction : Diriger le flux de gaz de protection de maniére uniforme et laminaire pour une meilleure couverture du bain
de fusion et de la zone affectée par la chaleur.
- Matériau : Fabriqué en lditon, en cuivre ou dans un alliage de cuivre, pour une excellente conductivité électrique et
une bonne dissipation thermique.
48 - Diameétre : Congu pour des électrodes de tungsténe de 2,4 mm. Le diamétre du tamis et de l'alésage est adapté &
cette taille pour un flux optimal.
- Compatibilité : Spécifiquement pour les torches TIG des séries 17, 18 et 26. Non interchangeable avec un corps de
pince standard.
- Design : Le design doit inclure un tamis interne de haute qualité pour garantir un flux de gaz laminaire.
- Installation : Se visse sur le corps de la torche, aprés lisolateur de lentille & gaz.
Corps de pince lentille & gaz (3.2 mm)
- Fonction : Diriger le flux de gaz de protection de maniére uniforme et laminaire pour une meilleure couverture du bain
de fusion et de la zone affectée par la chaleur.
- Matériau : Fabriqué en laiton, en cuivie ou dans un allicge de cuivre, pour une excellente conductivité électique et
une bonne dissipation thermique.
49 - Diameétre : Congu pour des électrodes de tungstene de 3.2 mm. Le diamétre du tamis et de l'alésage est adapté &
cette taille pour un flux optimal.
- Compatibilité : Spécifiquement pour les torches TIG des séries 17, 18 et 26. Non interchangeable avec un corps de .
pince standard. h
- Design : Le design doit inclure un tamis interne de haute qualité pour garantir un flux de gaz laminaire.
- Installation : Se visse sur le corps de la torche, apres lisolateur de lentille & gaz.
Bouchon arriere court T10 pour torches TIG {séries 9, 20}
- Fonction : Maintient I'électrode de tungsténe et la pince de serrage en place et scelle I'arriére de la torche pour éviter
les fuites de gaz.
- Matériau : Fabriqué en plastique ou en résine phénolique haute résistance, congu pour résister a la chaleur et & la
haute tension.
50 - Compatibilité : Spécifiquement congu pour les torches TIG de la série 9 {refroidie par air}] et de la série 20 (refroidie par
edqu), qui utilisent les mémes accessoires.
- Type : Court, permet de réduire la longueur totale de la torche pour une meilleure ergonomie dans les espaces
restreints.
- Installation : Facile & visser et & dévisser pour un remplacement rapide des électrodes.
- Marguage : La compatibilité doit étre clairement indiquée sur 'emballage.
Bouchon arriere moyen 110 pour torches TIG (séries 9, 20)
Fonction : Maintient I'électrode de tungsténe et la pince de serrage en place et scelle I'arriére de la torche pour éviter les
fuites de gaz.
51 - Matériau : Fabriqué en plastique ou en résine phénolique haute résistance, congu pour résister & la chaleur et & la

haute tension.

- Compatibilité : Spécifiquement congu pour les torches TIG de la série 9 (refroidie par air) et de la série 20 (refroidie par
eau), gui utilisent les mémes accessoires.

- Type : Moyen, un équilibre entre le bouchon court et le bouchon long, idéal pour la plupart des applications.
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- Installation : Facile & visser et & dévisser pour un remplacement rapide des electrodes.
- Marquage : La compatibilité doit étre clairement indiguée sur 'emballage.

Kit de buses lentilles & gaz transparentes (séries 17, 18, 26)

Tailles : #5, #6, #7, #8

Fonction : Diriger le gaz de protection en un flux laminaire et large pour une protection optimale, tout en offrant une
visibilité compléte du processus de soudage.

- Matériau : Verre résistant & la chaleur (Pyrex ou quartz), transparent, résistant aux chocs thermiques.

- Compatibilité : Congu pour fonctionner exclusivement avec le corps de pince lentille & gaz des torches TIG des séries
17,18 et 26.

52 - Tailles : Le kit doit inclure les tailles #5, #6, #7 et #8, qui comespondent & des diameétres de buse croissants.
- Contenu du kit : Un kit complet comprendra :
- Une buse transparente de chaque taille (#5, #6, #7, #8).
- Les corps de pince lentille & gaz correspondants.
- Les pinces de serrage (collets) et les isolateurs.
- Le kit est souvent livrié dans un boitier protecteur.
- Durabilité : Moins résistantes aux chocs gue la céramigue. mais plus résistantes aux chocs thermiques.
Pince de serrage (Collet) D3.2 T10 pour torches TIG (séries 9, 20}
- Fonction : Serrer et maintenir I'électrode de tungstene en place & lintérieur du corps de la torche et assurer un bon
contact électrique.
53 - Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton pour une excellente conductivité électrique et thermique.
- Diamétre : 3.2 mm. La pince de serrage doif correspondre précisément au diametre de électrode utilisée.
- Compatibilité : Spécifiquement congue pour les torches de soudage TIG des séries 9 et 20 (ne convient pas pour les
séries 17, 18 et 26).
- Marquage : Le diamétre doit étre clairement gravé ou marqué sur la pince.
Bouchon arriere long T10 pour torches TIG (séries 9, 20)
- Fonction : Maintient Iélectrode de fungsténe ef la pince de serrage en place et scelle 'arriere de la forche pour éviter
les fuites de gaz.
- Matériau : Fabrigué en plastigue ou en résine phénolique haute résistance, congu pour résister & la chaleur et dla
54 haute tension.
- Compatibilité : Spécifiquement congu pour les torches TIG de la série 9 (refroidie par air} et de la série 20 (refroidie par
eau), gui utilisent les mémes accessoires.
-Type : Long, permettant [utilisation d'électrodes de tungsténe de 150 mm de longueur.
- Installation : Facile & visser et & dévisser pour un remplacement rapide des électrodes.
- Marguage : La compatibilité doit étre clairement indiquée sur 'embaliage.
Pince de serrage (Collet) D1.6 T10 pour torches TIG (séries 9, 20) (par paquet de 10)
- Fonction : Serrer et maintenir I'électrode de tungsténe en place & lintérieur du corps de la torche et assurer un bon
contact électiique.
55 - Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton pour une excellente conductivité électrique et thermique.
- Diameétre : 1,6 mm. La pince de serrage doit correspondre précisement au diaméire de I'électrode uftilisée.
- Compatibilité : Spécifiquement congue pour les torches de soudage TIG des séries 9 et 20 (ne convient pas pour les
séries 17, 18 et 26).
- Marguage : Le diamétre doit étre clairement gravé ou marqué sur la pince.
Amptrol™ rotatif, 25 ft (7.6m), 12 broches
- Fonction : Commande & distance manuelle pour gjuster lampérage de soudage TIG & 'aide d'une molette rotative.
- Type de commande : Molette rotative (Rotary Track Style) permettant un contréle fin et précis de la puissance de
soudage.
- Longueur de cable : 25 pieds (7.6 metres) pour une grande liberte de mouvement autour de la piece & souder.
56 - Connecteur : Fiche male & 12 broches, spécifiquement congue pour se connecter au panneau de commande &
distance du poste & souder compatible.
- Compatibilité : Concu pour les postes de soudage TIG Lincoln Electric ou fout autre poste de soudage ayant une prise
de commande & distance & 12 broches.
- Durabilité : Boitier robuste, résistant aux chocs et & ia poussiere. Molette protégée pour éviter les inferférences ef les
projections.
- Ergonomie : Design ergonomigue pour une utilisation confortable & une main.
Pince de serrage [Collet) D2.4 T10 pour forches TIG (séries 9, 20)
Fonction : Serrer et maintenir I'électrode de tungstene en place & lintérieur du corps de la torche et assurer un bon
contact electrigue.
- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton pour une excellente conductivité électrique et thermique.
- Diameétre : 2,4 mm. La pince de serrage doit correspondre precisément au diamétre de l'électrode utilisee.
- Compatibilité : Spécifiquement congue pour les forches de soudage TIG des séries ¢ et 20 (ne convient pas pour les
séries 17, 18 et 26).
- Marquage : Le diamétre doit éfre clairement grave ou marqué sur la pince.
Jeu de Corps de pince lentille & goz 710 pour torches TIG {séries 9, 20)
- Fonction : Diriger le flux de gaz de protection de maniere uniforme et laminaire pour une meilleure couverture du bain
de fusion et de la zone affectée par la chaleur.
58 - Matériau : Fabriqué en laiton, en cuivre ou dans un alliage de cuivre, pour une excellente conductivité électrique et

une bonne dissipation thermique.

- 4 jeu de chaque diametres : 1,6 mm, 2.0 mm et 2,4 mm. (fotal 12)

- Compatibilité : Spécifiqguement pour les torches TIG des séries 9 et 20. Non interchangeable avec un corps de pince
standard.
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- Design 1 Le design doit inclure un tamis interne de haute qualité pour garantir un flux de gaz laminaire.
- Instaliation : Se visse sur le corps de la torche, aprés lisolateur de lentille & gaz.

Revétement de torche zippé (12.5 ft)

- Fonction : Protection des cables et des flexibles de la torche de soudage contre les projections, la chaleur, 'abrasion et
l'usure prématurée.

- Longueur 1 12,5 pieds {environ 3,8 métres), compatible avec les torches de cette longueur, comme la torche TIG PTA-26.
- Fermeture : Fermeture éclair (zip) robuste, de qualité industrielie, sur toute Ia longueur du revétement pour une
installation et un refrait faciles et rapides sans déconnecter les cables.

- Matériau : Tissu synthétique lourd, ignifuge, résistant & l'abrasion et aux huiles. Le matériau doit éire suffisamment souple
pour ne pas entraver la flexibilité des cables.

- Design : Congu pour maintenir les cables regroupés, améliorant ainsi la gestion du cable et réduisant le risque de
trébucher,

- Compatibilité : Diaméire intérieur suffisant pour contenir 'ensemble des cables (puissance, gaz, etc.) d'une torche
standard de série 26.

59

Bouchon arriere long pour forche TIG (séries 17, 18, 26)

- Fonction : Fixe I'€lecirode de tungsténe & lintérieur de la torche et scelle le corps de la torche, empéchant les fuites de
gaz.

- Matériau : Fabriqué en plastique ou en résine phénolique haute résistance, congu pour résister & la chaleur et & la
haute tension.

60 - Compatibilité : Specifiquement congu pour les torches de soudage TIG de a série 17 (torche refroidie par air), 18
[torche refroidie par eau) et 26 {forche refroidie par air).

-Type : Long, permettant de maintenir des électrodes de tungsténe d'une longueur de 150 mm (6 pouces) ou 175 mm (7
pouces).

- Installation @ Facile & visser et & dévisser pour un remplacement rapide des électrodes.

- Marguage : La compatibilite avec les séries de torches doit éfre clairement indiguée sur l'embaliage.

Bouchon arriére court pour torche TIG (séries 17, 18, 26)

- Fonction : Fixer Iélecirode de tungsténe et sceller l'amrigre de la torche, empéchant les fuites de gaz de profection.

- Matériau : Fabriqué en plastique ou en résine phénolique haute résistance., congu pour résister & la chaleur et & la
haute tension.

- Compatibilite : Specifiquement congu pour les torches de soudage TIG des séries 17 (refroidie par air), 18 (refroidie par
eau) et 26 (refroidie par air).

- Type : Court, utilisé pour les électrodes de tungstene de 75 mm (3 pouces) ou coupées a une longueur personnalisée.
Idéal pour le soudage dans des zones & acceés limité.

- Instaliation : Facile & visser et & dévisser pour un remplacement rapide des électrodes.

- Marguage : La compatibilité avec les séries de torches doit étre clairement indiquée sur l'emballage.

61

Buse lentille & gaz (séries 17, 18, 26)

Tailles : #5, #6, #7, #8

- Fonction : Diriger le gaz de protection en un flux laminaire et large pour une profection optimale du bain de fusion.
- Matériau : Céramique d'alumine (rose, blanche ou grise} de haute qualité, résistant aux chocs thermigues et aux
projections.

- Compatibilité : Se visse uniquement sur un corps de pince lentille & goz des torches TIG des séries 17, 18 ef 26. Non
compatible avec un corps de pince standard. o

62 - Tailles :

- #5 (@ alésage : ~8,0 mmy) - Pour les soudures étroites.

- #6 (@ alesage 1 ~9.5 mm) - Un excellent standard polyvalent.

- #7 (@ alésage : ~11,0 mm) - Pour les soudures plus larges et une meilleure couverture.
- #8 (@ aleésage : ~12,5 mm) - Pour une couverture maximale sur les soudures longues et les applications de forte -
intensite.

- Durabilité : Haute résistance aux chocs et aux fissures pour une longue durée de vie.
- Installation : Se visse facilement sur le corps de la lentfille & gaz.

Pince de serrage pour torche TIG Diamétre : 1,6 mm{par paguet de 10)

- Fonction : Serrer ef maintenir Iélectrode de tungsténe en place & lintérieur du corps de la torche.

- Matériau : Alliage de cuivie ou de laiton pour une excellente conductivité électrique et thermique.

- Diameétre 1 1,6 mm. La pince de serrage doit correspondre précisément au diaméire de élecirode de fungsténe utilisée
pour gorantir une fixation sécurisée et un bon contact électrique.

- Compatibilité : Congue pour les torches de soudage TIG des séries 9, 20, 17, 18 et 26. Les pinces de serrage pour les
séries 9 et 20 ne sont pas interchangeables avec celles des séries 17, 18 ef 26.

- Marguage : Le diamétre doit étre clairement gravé ou marqué sur la pince.
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Pince de serrage pour forche TIG Diamétre : 2,4 mm (par paguet de 10}

- Fonction : Serrer et maintenir Iélectrode de tungsiéne en place & llintérieur du corps de la torche.

- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton pour une excellente conductivité électrique et thermique.

- Diametre : 2,4 mm. La pince de serrage doit correspondre précisément au diameétre de I'€lectrode de tungstene utilisée
pour garantir une fixation sécurisée et un bon contact électrique.

- Compatibilité : Congue pour les torches de soudage TIG des séries 9, 20, 17, 18 et 26. Les pinces pour les séries 9 et 20 ne
sont pas interchangeables avec celles des séries 17, 18 et 26.

- Marguage : Le diametre doit &tre clairement gravé ou marqué sur la pince.

64

Pince de serrage pour torche TIG Diamétre : 3,2 mm (par paquet de 10)

Fonction : Serrer et maintenir I€électrode de fungsténe en place & lintérieur du corps de la torche.

- Matériau : Allioge de cuivre ou de laiton pour une excellente conductivité électrique et thermique.

- Diametre : 3,2 mm. La pince de serrage doit correspondre précisément au diamétre de Félectrode de tungstene utilisée

65
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pour garantir une fixation sécurisée et un bon contact électrique.

sont pas interchangeables avec celles des series 17, 18 et 26.
- Marguage : Le diamétre doit étre clairement gravé ou margqué sur la pince.

- Compatibilité : Congue pour les torches de soudage TIG des séries 9, 20, 17, 18 et 26. Les pinces pour les séries 9 et 20 ne

Isolateur de lentille & gaz (Gas lens insulator) pour torches TIG séries 17 et 26

fuites du gaz de protection (Argon).

- Fonction : Joint d'étanchéité et isolant électrique entre le corps de la lentille & gaz et la téte de torche. Il empéche les

66 - Matériau : Céramique ou matériau composite de haute qualité, non conducteur et résistant aux températures élevées.
- Compatibilité : Spécifiquement concu pour les configurations de lentille & gaz des torches TIG des séries 17, 18 et 26.
- Durabilité : Résistant aux chocs thermiques et & l'usure pour une longue durée de vie.
- Instaliation : Facile & installer et & remplacer sur la torche.
Isolateur de lentilie & gaz {séries 9, 20)
- Fonction : Joint d'étanchéité et isolant électrique entre le corps de la lentille & gaz et la téte de torche. ll empéche les
fuites du gaz de protection {Argon).
67 - Matériau : Céramique ou matériau composite de haute qualité, non conducteur et résistant aux températures élevées.
- Compatibilité : Spécifiquement congu pour les configurations de lentille & gaz des forches TIG des séries 9 et 20. 1 est
impératif de ne pas le confondre avec lsolateur pour les séries 17/18/26.
- Durabilité : Résistant aux chocs thermiques et & usure pour une longue durée de vie.
- Installation : Facile & installer et & remplacer sur la forche.
Corps de pince lentille & gaz (1.6 mm)
- Fonction : Diriger le flux de gaz de protection de maniére uniforme et laminaire pour une meilleure couverture du bain
de fusion et de la zone affectée par la chaleur.
- Matériau : Fabriqué en laiton, en cuivre ou dans un alliage de cuivre, pour une excellente conductiviié électrique et
une bonne dissipation thermique.
68 - Diameétre : Concu pour des électrodes de tungsténe de 1,6 mm. Le diameétre du tamis et de lalésage est adapté &
cette taille pour un flux optimal.
- Compatibilité : Spécifiquement pour les torches TIG des séries 17. 18 et 26. Non interchangeable avec un corps de
pince standard.
- Design : Le design doit inclure un tamis interne de haute qualité pour garantir un flux de gaz laminaire.
- Installation : Se visse sur le corps de la torche, apres lisolateur de lentille & gaz.
Tableau de répattition :
ltem Désignations et caractéristiques techniques Unité CMC Casablanca
1 Disque coupe aluminivm @ 125 mm Unité 80
2 Disque meule alu (flap) @ 125 mm Unité 120
3 Disque non tissé @ 125 mm (alv) Unité 80
4 Disque coupe inox @ 125 mm Unité 120
5 Disque meule inox @ 125 mm Unité 120
é Disque flap inox @ 125 mm Unité 80
7 Disque non tissé inox @ 125 mm Unité 80
8 SuperArc L-54 (1.0 mm), 20 kg ou équivalent Unité 8
Fil de soudage MIG/MAG bobine 15KG ( environ)
9 Marque et Modéle de référence : Carbofil (Lincoln Electric) ou Unité 8
equivalent
10 UltraCore 71A85 (1.2 mm), ou equivalent . environ 27,2 kg Unité é
11 Electrodes de tungsténe TIG WL15 (1.6 mm) Boite 10
Baguette de soudage TIG Lincoln ER70S-6 (3,2 mm) (par carion de "
12 A . = Unité 8
environ ¢ kg) ou équivalent
Baguette de soudage TIG SuperGlaze 5356 (2,4 mm) (par carfon de ez
13 N AT Unité 6
environ 4,54 kg) ou équivalent
14 Baguettes de soudage TIG Aluminium ER4043 (par boite de 5kg) Unité 8
15 Electrodes de tungsténe TIG WX Multi-Oxide 2.4 mm (pour une boite Unité 10
de 10)
16 Electrodes de tungsténe TIG WX Multi-Oxide (1.6 mm) Unité 10
Baguette de soudage TIG ER308/308L (2,4 mm)(par carton de "
17 A Unité [
environ 13.6 kg)
18 Electrodes de tungsténe TIG WL15 (3.2 mm)(Boite de 10) Boite 10
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19 Electrodes de tungsténe TIG WL15 (2.4 mm) Boite 10
20 ::506!:)%“ ( 150*150*3) Aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR Unité 30
21 Coupon 2x( 250*125*3) Aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR Unité 96
15608
22 Coupon ( 130*130*2) Inox 304 Unité 20
23 Coupon ( 130*130*3) Aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR Unité 30
15608
24 Tube Inox 304 DN20 Sch 10 L=150mm m 15
25 Tube Inox 304 DN40 Sch 10 L=150mm m 15
26 Tube coupon Aluminium DN40 Sch 10 6062 L=150mm m 24
27 Tube coupon Aluminium DN80 Sch 10 4062 L=150mm m 45
28 Tube Aluminium 6062 DN20 Sch 10 L=150mm m 45
29 Tole Inox 304 e=2mm Unité 4
30 Tole Aluminium 5052 Unité 4
31 Ensemble adaptateur Twist-Mate Unité 5
32 Tube-contact, .045 (1.2 mm), 350A un paquet de 10 unités Unité [
33 Buse de torche, vissée, 1/2 1D (12,7 mm) Unité 20
34 Buse de torche, vissée, 5/8 ID (15.9 mm) avec retrait 1/8 Unité 20
35 Collier de serrage pour torche Unité 4
36 Buse de torche, "Flush”, 3/8 ID (9.5 mm) Unité 10
37 Magnum® PRO Curve™ 400 Ready-Pak® Unité 2
38 Isolateur de torche MIG 350 Unité 30
Torche de soudage MIG/MAG
39 Marque et Modeéle de référence : Lincoln Electric Magnum® PRO Unité 2
Curve™ 300 Ready-Pak®
40 Diffuseur de gaz vissé (Thread-on Diffuser) 350A Unité 40
41 Tube-contact, .040 (1.0 mm), 350A (un paquet de 10 unités) Unité [
42 Tube-contact conique 350A, .045 (1.2 mm) un paquet de 10 unités Unité 6
43 Tu!_)g contact conique (Tapered) pour fil de 1,0 mm, un paquet de 10 Unité 6
unités
44 Torche TIG PTA-26, 12.5 ft (3.8m) Unité 2
5| S e 1
a6 Torche TIG PTA-9 Unité 2
Kit de buses lentilles & gaz fransparentes
47 (séries 9, 20) Unité 5
Tailles : #5, #6, #7, #8
48 Corps de pince lentille a gaz (2.4 mm) Unité 10
49 Corps de pince lentille & gaz (3.2 mm) Unité 10
50 Bouchon arriére court T10 pour torches TIG (séries 9, 20) Unité 6
51 Bouchon arriére moyen T10 pour torches TIG (séries 9, 20) Unité [
52 ;(;l?ees b;;e;lber;:;llizaa gaz transparentes (séries 17, 18, 26) Unité 5
53 Pince de serrage (Collet) D3.2 T10 pour torches TiG (séries 9, 20) Unité 5
54 Bouchon arriére long T10 pour torches TIG (séries 9, 20) Unité [
55 Pince de serrage (Collet) D1.6 T10 pour torches TIG (séries 9, 20) (par Unité 5
paquet de 10)
56 Amptrol™ rotatif, 25 ft (7.6m), 12 broches Unité 2
57 Pince de serrage (Collet) D2.4 T10 pour torches TIG (séries 9, 20) Unité 5
58 ;g;; de Corps de pince lentille a gaz T10 pour torches TIG (séries 9, Unité 1
59 Revétement de torche zippé (12.5 ft) Unité
60 Bouchon arriére long pour torche TIG (séries 17, 18, 26) Unité
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61 Bouchon arriére court pour torche TIG (séries 17, 18, 26) Unité 4
Buse lentille a gaz (séries 17, 18, 26) s
62 Tailles : #5, #6, #7, #8 Unite 4
63 I;gn)ce de serrage pour torche TIG Diametre : 1,6 mm(par paquet de Unité 4
¢4 I::)n)ce de serrage pour torche TIG Diametre : 2,4 mm (par paquet de Unité 4
5 l;u()r;ce de serrage pour torche TIG Diametre : 3,2 mm (par paquet de Unité 4
o6 Isolateur de lentille a gaz (Gas lens insulator) pour torches TIG séries Unité 10
17 ef 26
&7 Isolateur de lentille & gaz (séries 9, 20) Unité 10
68 Corps de pince lentille d gaz (1.6 mm) Unité 10
Lu et accepté Directeur de I’ 6rovisionnement

et defda Logistique
I'approvisionnement
la logistique

Abdeltf AOURAGH
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Annexe :
Spécifications techniques des fournitures
proposées
Par le concurrent

i
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LOT N° 1 : MATERIELS ET EQUIPEMENTS DE SOUDAGE

N.B : les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en
précisant les caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne repondant pas aux spéecifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes Désignations et caractéristiques techniques et Appréciation de 'administration
>> ne doivent pas étre renseignées ou modifiges.

Les marques commerciales, références au catalogue, appellation, brevet, conception, type,
origine ou producteurs particuliers qui sont spécifiés au niveau de « Désignation et
caractéristiques techniques » ne le sont qu’a défaut d’autre moyen suffisamment précis et
intelligible de décrire les caractéristiques des prestations requises. Les prestations ayant des
caractéristiques équivalentes et qui présentent une performance et qualité au moins égales &
celles qui sont exigées seront jugées conformes.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les
caracteéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du
soumissionnaire » et la ligne correspondante & I'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,.... Doivent étre renseignées d'une maniére
precise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

ltem N°

Proposition du Appréciation de

Dési ion et Caractéristiques t ique A X \ L .
esignatio Caractéristiques techniques soumissionnaire | I'administration

Craies stéatite pour le marquage.

Disque coupe métal @125 x 1,0-2,5 mm, type A30R-BF, usage acier/carbone.

Disque meulage @125 x 6 mm, type A24R-BF, usage général acier.

Disque lamelles acier @125 mm, grains P40~P120, décapage et lissage acier.

Spray anti-adhérent (sans silicone)

- Fonction : Formuler pour former une pellicule protectrice qui empéche les
projections de soudure d'adhérer aux surfaces métalliques, & la buse et aux autres
consommables de la forche.

- Composition : Formule sans silicone, & base d'eau ou d'huile, pour éviter la
contamination des soudures et les problemes d'adhérence pour les traitements de
surface ultérieurs {peinture, galvanisation, etc.).

- Propriétés de sécurité : Formule non-inflammable et non-toxique, avec peu ou pas
d'odeur, pour une utilisation en atelier en toute sécurité.

- Conditionnement : Aérosol de 400 ml & 500 ml avec un diffuseur qui assure une
application uniforme sur la zone de travail.

- Performance : Efficace pour le soudage MIG/MAG et capable de résister aux
températures de soudage élevées.

Acétone (Nettoyage Chimique)

Pureté : Acétone de qualité technique ou industrielle, avec une pureté minimale de
?9 % (selon les fiches de données de sécurité, FDS).

Conditionnement :

- Bidon ou jerrycan en métal ou en plastique HDPE, d'une capacité de 5 & 25 litres.

- Le bidon doit étre hermétique et résistant aux solvants.

- Le conditionnement doit permettre une manipulation et un tfransvasement sécurisés.
- Utilisation : Congu pour le dégraissage et le nettoyage des surfaces métalliques
avant le soudage {(acier, aluminium, inox).

Proprietes :

- Evaporation rapide sans laisser de résidu.

- Capacité & dissoudre les graisses, huiles, cires et autres contaminants.

- Sécurité : Livré avec une Fiche de Données de Sécurité (FDS) & jour, conforme aux
réglementations en vigueur (CLP/REACH).

Le produit doit étre clairement étiqueté avec les pictogrammes de danger
appropriés (inflammable, nocif, etc.).
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Chaussure de sécurité renforcée

- Fonction : Protection des pieds contre les impacts, la compression, les perfcrations
et les glissades.

- Norme de sécurité : Conforme & la norme EN ISO 20345.

- Classe de protection : Minimum $3. Cette classe inclut :

- Embout de sécurité : Résistance aux chocs de 200 J et & I'écrasement de 15 kN.

- Semelle anti-perforation : Semelle intermédiaire en acier ou en composite pour
protéger le pied des objets pointus.

- Tige : Matériau résistant & la pénétration de 'eau (WRU).

- Semelle extérieure : Antidérapante (SRC), résistante aux huiles et aux hydrocarbures,
et absorbant les chocs au niveau du talon.

- Matériaux : Cuir pleine fleur ou matériaux synthétiques de haute qualité pour la tige.
Embout en acier ou composite. Semelle extérieure résistante & la chaleur par
contact {HRO) si possible.

- Confort : Conception ergonomique et respirante pour un port prolongé saris
inconfort.

- Taille : Les tailles doivent étre spécifiées par I'acheteur.

Kit d'équipement de soudage avancé (Taille Large)

- Fonction : Protection compléte du corps conire les dangers du soudage {UV/IR,
projections, chaleur, étincelles).

- Contenu du kit : Un kit complet et de haute qualité doit inclurs :

- Veste de soudage : Tissu ignifugé (FR) de haute qualité ou cuir/méiange de
cuir/coton pour une protection maximale. Taille Large.

- Gants de soudage : Paire de gants de haute qualité, adaptés pour le scudage
MIG/MAG et TIG.

- Casque de soudage : Casque & assombrissement automatique avec un fillre
optique de haute qualité (classification 1/1/1/1), une grande zone de visicn, et un
temps de réaction rapide.

- Autres accessoires : Un sac de transport, un doo-rag (ignifugé), des luneties de
sécurité et des bouchons d'oreille sont souvent inclus.

- Matériaux : Tous les vétements et accessoires de protection doivent étre fabriqués &
partir de matériaux résistants & la flamme, aux chocs et a la chaleur.

- Normes : L'équipement doit éire certifié selon les normes internationales pertinentes :
EN ISO 11611 (vétements de protection), EN 12477 (gants de soudage) et EN 379
(filtres de soudage]).

Guétres de soudage.

10

Lunettes de protection pour le meulage.

1

Bouchons d'oreilles et casques anti-bruit, conformes aux normes de sécurité.

12

Meuleuse droite + set consommables
Meuleuse compacte filaire ou batterie + set disques pour acier, inox et aluminium
(disques & ébarber, meuler, poncer)

13

Etuve éléctrode portable

- Fonction : Stockage et mainfien au sec des élecirodes enrobées & faible feneur en
hydrogéne, & une température constante, pour empécher l'absorption d'humidité.

- Capacité : 5 & 10 kg d'électrodes. La capacité doit étre suffisante pour les besoins
d'une journée de compétition.

- Température : Capable de maintenir une température de 65°C & 150°C (ou une
plage similaire). Le thermostat doit permetire un réglage précis de la température.

- Alimentation : Fonctionnement en double tension : alimentation CA (courant
alternatif) standard 230V et alimentation CC {courant continu) 12V ou 24V pour une
utilisation sur batterie de véhicule.

- Conception : Construction en acier robuste et bien isolée pour mainteni- la chaleur.
Doit avoir une poignée de transport et un couvercle hermétique pour empécher
'numidité de pénétrer.

- Dimensions : Compacte et légére pour éire facilement transportable entre le poste
de stockage principal et la cabine de soudage.

- Indicateurs : Un voyant d'alimentation et/ou un indicateur de température sont un
plus.
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Meuleuse des éléctrodes TIG

Fonction : AffOter l'extrémité des électrodes de tungsténe avec une géométrie et un
angle précis et reproductibles, pour optimiser la qualité du soudage.

- Meule : Doit étre équipée d'un disque de meulage en diamant, spicifiguement
congu pour la dureté du tungsténe.

- Réglage : Support d'électrode réglable pour des angles d'affotage précis,
généralement de 15° & 60°.

14 - Compatibilité : Capable d'affGter les diamétres d'électrodes les plus courants : 1,0
mm, 1,6 mm, 2,4 mm et 3,2 mm.
- Sécurité : L'appareil doit disposer d'un systéme de confinement hermétique pour la
poussiére, avec un filtre intégré pour empécher linhalation des poussiéres
potentiellement nocives (notamment des tungsténes thoriés).
- Alimentation : Fonctionne sur une alimentation standard de 230V / 50Hz.
Design : Compacte, portable et facile & utiliser, avec un fonctionnement silencieux
et sans vibration.
15 Meuleuse d'angle électrique, diametre de disque maximum 125mm.
Bouteille Gaz Argon pure
Fourniture d'une bouteille acier neuve et pleine, propriété de I'acheteur dés livraison
14 {pas de location). Capacité = 10 m?® (= 50 L, pression 200 bar}. Gaz Argon pur 299,99 %
(ISO 14175 - 11}. Valve 1SO 5145. Conforme ISO 9809 / EN 1964. Usage : GTAW/TIG &
GMAW aluminium/inox.
Bouteille Gaz Argon18%C0O2
Fourniture d'une bouteille acier neuve et pleine, propriété de I'acheteur dés livraison.
17 Capacité = 10m?® (200 bar). Gaz Argon +18% CO; (ISO 14175 - M21}. Valve 1ISO 5145.
Conforme ISO 9809 / EN 1964. Usage : soudage MAG/FCAW acier carbone,
pénétration élevée, usage intensif.
18 Lampe inspection / loupe grossissante
Loupe 5x ou 10x, éclairage LED, inspection cordons et porosité.
Jauge de soudure
Matériau : Acier inoxydable de haute qualité, résistant & la corrosion et & lusure.
Graduation : double échelle (métrique et impériale) avec marquages gravés au
laser pour une lecture claire et durable.
Plage de mesure : Doit permettre de mesurer au moins les dimensions suivantes :
- Angle de préparation de chanfrein (0° & 60°).
19 - Hauteur du renfort de soudure (excées de métal).
- Profondeur de I'entaille (undercut).
- Longueur et épaisseur de la gorge de la soudure d'angle.
- Profondeur de la piqlre (pitting).
- Désalignement {Hi-Lo).
Le mécanisme de came (cam) doit étre fluide et précis pour des mesures ropides et
fiables.
- Livré avec un étui de protection {en cuir ou en nylon) et des insfructions d'utilisation.
20 Jauge d'écartement pour l'alignement des téles avant soudure, conforms
ISO 17637.
21 Compas de mesurediviseur.
22 Pince ampéremétrique numérique, pour mesurer le courant AC/DC.
23 Pied & coulisse digital en acier inoxydabile, précision 0.01mm.
24 Jauge carrée de centrage.
Aimant d'équerre (45° et 90°)
25 - Fonction : Maintient des piéces de métal ferreux & des angles précis (45° et 90°)

pour l'assemblage et le pointage avant le soudage.
- Matériau : Corps en acier robuste avec des aimants puissants et permaneants en
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ferrite ou en néodyme. Le corps doit éfre résistant aux chocs et aux projections de
soudure.

- Angles : Le design doit comporter des angles de 45° et de 90°. La plupart des
modéles professionnels incluent également un angle de 135°, ce gui est un plus.

- Force magnétique : Force de maintien minimale de 251b (11 kg) pour les modéles
compacts, jusqu'd 50 Ib {22 kg) ou plus pour une plus grande polyvalence. La force
doit étre suffisante pour maintenir les pieces en place sans dlisser.

- Durabilité : Construction monobloc sans pieces mobiles pour une longue durée de
vie dans I'environnement de ['atelier.

- Finition : Les faces de I'aimant doivent étre lisses et propres pour un contact
maximal.

26

Pompe d'épreuve manuelle (Test de pression hydraulique)

Fonction : Générer et maintenir une pression d'eau élevée dans une piéce soudée
(tube, petit réservoir, etc.) pour vérifier son intégrité structurelle et 'étanchéité de ses
soudures. - Pression de test : Capacité maximale de pression d'au moins 50 bar {725
psi),- Mécanisme : Pompe maonuelle & piston avec un levier ergonomique. La pompe
doit étre capable de refouler 'eau de maniére progressive et sans effort excessif. -
Réservoir : Réservoir de liquide intégré, en plastique ou en métal, d'une capacité de 5
& 10 fitres. - Manomeétre | Manométre de haute précision, rempli de glycérine pour
amortir les vibrations, avec une graduation claire et une unité en bar ou psi. Le
diametre du manomeétre doit étre de 63 mm ou plus pour une lecture facile. -
Raccordement : Flexible haute pression avec un raccord fileté standard (ex: 1/2" ou
3/4") pour se connecter 4 la piece & tester. - Matériaux : Composants en laiton, en
acier inoxydable ou traités anti-corrosion pour résister & feau.

27

Regle en acier inoxydable {300 mm)

- Fonction : Outil de mesure et de fracage précis pour la préparation des pieces
métalliques.

- Matériau : Acier inoxydable frempé pour une haute résistance a la corrosion, &
l'usure et & la déformation.

- Longueur : 300 mm (12 pouces), taille ideale pour la plupart des projets de
compétition.

- Graduations : Double échelle, métrique (mm et demi-mm) d'un cote et impériale
(pouces et fractions de pouce) de 'autre. Les graduations doivent étre gravées ou
graveées au laser, et non simplement imprimées, pour une durabilité maximale.

- Précision : Le bord doit étre parfaitement droit pour un tracage précis. L'extrémité
doit étre taillée & un angle droit de 90° pour des mesures exactes.

-Finition : Surface mate ou chromée pour réduire les reflets et faciliter la lecture.<

- Option : Un trou de suspension pour un rangement facile est un plus.

28

Kit de Jauge de soudage

Fonction : Ensemble dinstruments de mesure de précision pour l'inspection visuelle et
dimensionnelle des soudures.

- Matériau : Acier inoxydable de haute qualité, résistant & la corrosion et a l'usure. Les
gravures doivent éfre profondes et durables.

- Contenu du kit : Un kit complet doit inclure au minimum les jauges suivantes :

- Jauges pour soudures d'angle (Fillet Weld Gauge) : Un jeu de lames pour vérifier les
dimensions de la soudure d'angle (gorge et cordon.

- Jauge d'alignement (Misalignment Gauge) : Pour mesurer le désalignement entre
deux 16les.

- Jauge universelle : Pour mesurer une variété de défauts et de dimensions.

- Précision : Les jouges doivent éfre précises avec des graduations claires en unités
métriques et impériales.

- Conditionnement : Livré dans un étui de protection {pochette en cuir ou étuirigide)
pour protéger les outils de la saleté et des chocs

29

Telescoping inspection mimrors

Caractéristiques obligatoires :

Téte de miroir orientable & 360° avec double articulation pour un positionnement
optimal.

Poignée télescopique avec une extension minimale de 500 mm {environ 20 pouces)
pour atteindre les zones difficiles d'accés.

Miroir en verre de qualité supérieure, résistant aux rayures, d'une forme ronde ou
rectangulaire pour une meilleure visibilité.

Manche ergonomique et antidérapant, résistant aux huiles et aux solvants de
sovdage.

Construction robuste et durable, en acier inoxydable ou en aluminium pour résister
aux conditions de l'atelier.

Le miroir doit conserver sa position une fois cjusté (cou ferme).

52
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Mini Jauge de Hauteur Numérique

Plage de mesure : 0 - 150 mm (0 - 6 pouces) minimum.

Précision : 0,02 mm (0,001 pouces) ou mieux.

Affichage : Ecran LCD clair avec chiffres larges pour une lecture faciie.
Matériau : Base et corps en acier inoxydable frempé ou en aluminium de haute
qualité, résistant & la corrosion.

- Fonctionnalités :

- Conversion instantanée entre les unités métriques et impériales.

30 - Fonction de mise & zéro (Zéro) & n'importe quelle position.
- Fonction "Hold" pour figer la mesure.
Conception : Compacte et stable, avec une base large et usinée pour une mesure
précise sur une surface plane.
- Alimentation : Batterie standard (type CR2032 ou équivalent) avec foncton ¢'arét
automatique pour économiser I'énergie.
- Accessoires : Livré avec une jauge de profondeur amovible et une pointe de
fracage.
Electrodes de soudage. diamétre 2.5mm boite d'environ 13,6KG
- Type : Electrode & faible teneur en hydrogéne, & base d'oxyde de fitane et de
potassium, pour le soudage de l'acier doux et faiblement allié.
- Classification : Conforme & la norme AWS E7016-1 H4.
- Diametre : 2.5 mm.
- Polarité : Fonctionne en courant continu (DC+ ou DC-). La polarité DC- est
recommandée pour les passes de racine sur les tuyaux.
31 - Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faibie niveau de
projections. Permet d'obtenir des soudures de qualité radiographique avec une
excellente résistance & la fissuration et une haute ductilité.
- Utilisation : Idéale pour le soudage de passe de racine, de remplisscge et de finition
sur des pipelines ou des constructions en acier de haute résistance.
- Conditionnement : Conditionné en boites hermétiques et pratiques pour garantir un
faible tfaux d'humidité, comme un carton de 30 livres (13.6 kg) contenant des boites
"Easy Open'.
Electrodes de soudage Pipeliner 16P ou équivalent. diamétre 3.2mm boite d'environ
13,6KG
- Type : Electrode & faible teneur en hydrogéne, & base d'oxyde de fitane et de
potassium, pour le soudage de l'acier doux et faiblement allié.
- Classification : Conforme & la norme AWS E7016-1 H4.
- Diameétre : 3.2 mm.
- Polarité : Fonctionne en courant continu (DC+ ou DC-). La polarité DC- est
recommandée pour les passes de racine sur les tuyaux, tandis que la polariié DC+ est
32 courante pour les passes de remplissage et de finition.
- Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faible niveau de
projections. Permet d'obtenir des soudures de qualité radiographique avec une
excellente résistance & la fissuration et une haute ductilité.
- Utilisation : Idéale pour les passes de remplissage et de finition sur des pipzlines ou
des constructions en acier de haute résistance.
- Conditionnement : Carfon de 30 livres {13.6 kg) contenant 10 boites "Easy Open" de
3 livres {1.36 kg) chacune. L'emballage hermétique est crucial pour préservar les
faibles niveaux d'hydrogéne.
Excalibur 7018-1 MR, 5/32" x 14" {par carton de environ 22.7 kg) ou équivaient
- Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne, & haute performance,
avec un revétement en poudre de fer.
- Classification : Conforme & la norme AWS A5.1 E7018-1 H4R. Le suffixe "-1" indique
une ductilité et une ténacité améliorées. Le "H4R" garantit une trés faible ieneur en
hydrogéne et une résistance & 'humidité. )
- Dimensions : Diametre de 4,0 mm (5/32") et longueur de 350 mm (14"}, 7
- Polarité : Fonctionne en courant continu, polarité DCEP (électrode positive). f
33 - Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faibie taux de ‘
b

projections et un laitier auto-détachable. idéale pour les soudures de quaiiié
radiographique sur des aciers doux et faiblement alliés, en pariiculier pour les passes
de remplissage.

- Conditionnement : Livrée dans une boite scellée hermétique "Easy Open Can" de
22,7 kg (50 Ib), le meilleur emballage pour conserver les électrodes ¢ faibie teneur en
hydrogéne. Fabricant : Lincoln Electric<br>Modéle : Excalibur 7018-1 MR<or> -
Spécificités : Le produit exact qui correspond & la demande. C'est le standard de
lindustrie pour les soudures critiques, et sa résistance & 'humidité est un a*out majeur.
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Electrodes de soudage Pipeliner 16P ou équivalent. diamétre 4 mm boite d'environ
16,3KG

- Type : Electrode & faible teneur en hydrogéne, & base d'oxyde de titane et de
potassium, pour le soudage de 'acier doux et faiblement allié.

- Classification : Conforme & la norme AWS E7016-1 H4,

- Diametre : 4.0 mm.

- Polarité : Fonctionne en courant continu {DC+ ou DC-). La polarité DC+ est
couramment utilisée pour les passes de remplissage et de finition afin d'obtenir un arc

34 stable et une bonne pénétration.

- Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faible niveau de
projections. Permet d'obtenir des soudures de qualité radiographique avec une
excellente résistance & la fissuration et une haute ductilité.

- Utilisation : Idéale pour les passes de remplissage et de finition sur des pieces
massives ou lorsque la vitesse de dépdt est une priorité.

- Conditionnement : Carton de 36 livres {16.3 kg) contenant 12 boites "Easy Open” de
3livres {1.36 kg) chacune. Lemballage hermétique est crucial pour préserver les
faibles niveaux d'hydrogéne.

Electrodes de soudage type E7018 Boite de 5kg diamétre 2.5mm

-Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne (basique).

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.1 E7018 et ISO 2560-A E 42 4 B 42 HS.
- Dioameftres : 2,5 mm. Les diamétres les plus couramment utilisés en compétition.

- Polarité : Recommandée en courant continu électrode positive (CC+ ou DCEP).
Peut étre utilisée en courant alternatif {AC).

35 - Propriétés de soudage : Arc stable, peu de projections, excellent mouillage et
pénétration, et un laitier auto-détachable. Produit des soudures de gualité
radiographigue avec de treés bonnes propriétés mécaniques.

- Utilisation : Idéale pour le soudage de structures et de pieces soumises & de fortes
contraintes.

- Conditionnement : Boites hermétiquement scellées ou paquets sous vide pour
maintenir une frés faible teneur en humidité (H4 ou H5).

Electrodes de soudage type E7018 Boite de 5kg diamétre 3.2 mm

- Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne (basique).

- Classification : Conforme & la norme AWS AS.1 E7018 et ISO 2560-A E 42 4 B 42 HS.
- Diameétres : 3,2 mm . Les diamétres les plus couramment utilisés en compétition.

- Polarité : Recommandée en courant continu électrode positive {CC+ ou DCEP).
Peut étre utilisée en courant alternatif (AC).

36 - Propriétés de soudage : Arc stable, peu de projections, excellent mouillage et
pénétration, et un laitier auto-détachable. Produit des soudures de qualité
radiographique avec de trés bonnes propriétés mécaniques.

- Utilisation : Idéale pour le soudage de structures et de pieces soumises & de fortes
contraintes.

- Conditionnement : Boites hermétiquement scellées ou paquets sous vide pour
maintenir une tres faible teneur en humidité (H4 ou HS).

Electrodes de soudage type E7018 Boite de 5kg diamétre 4mm

-Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne (basique).

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.1 E7018 et ISO 2560-A E 42 4 B 42 H5.
- Diamétres : 4,0 mm. Les diamétres les plus couramment utilisés en compétition.

- Polarité : Recommandée en courant continu électrode positive (CC+ ou DCEP).
Peut étre utilisée en courant alternatif (AC).

37 - Propriétés de soudage : Arc stable, peu de projections, excellent movillage et
pénétration, et un laitier auto-détachable. Produit des soudures de qualité
radiographique avec de frés bonnes propriétés mécanigues.

- Utilisation : Idéale pour le soudage de structures et de pieces soumises & de fortes
contraintes.

- Conditionnement : Boites hermétiquement scellées ou paguets sous vide pour
maintenir une tres faible teneur en humidité (H4 ou HS).

Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne, & haute performance, avec
un revétement en poudre de fer.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.1 E7018-1 H4R. Le suffixe "-1"indique
une ductilité et une ténacité améliorées. Le "H4R" garantit une frés faible teneur en
hydrogéne et une résistance & 'humidité.<

38 Dimensions : Diamétre de 3,2 mm (1/8") et longueur de 350 mm (14").

- Polarité : Fonctionne en courant continu, polarité DCEP (élecirode positive).

- Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faible faux de
projections et un laitier avto-détachable. Idéale pour les soudures de qualite
radiographique sur des aciers doux et faiblement allies.

Conditionnement : Liviée dans des boites hermétiques "Easy Open” (EQ) de environ
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1,36 kg (3 Ib] & lintérieur d'un carton de environ 13,6 kg (30 Ib), garantissant la
protection contre 'humidité.

39

Excalibur 7018-1 MR, 1/8" x 14" ou equivalent.{par carton de environ 13.6 kg) ou
équivalent

-Type : Electrode enrobée & faible teneur en hydrogéne, & haute performance,
avec unrevétement en poudre de fer.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.1 E7018-1 H4R, Le suffixe "-1" indique
une ductilite et une ténacité améliorées. Le "H4R" garantit une trés faible teneur en
hydrogéne et une résistance & 'humidité.

- Dimensions : Diametre de 2,5 mm (3/32") et longueur de 350 mm (147,

- Polariié : Fonctionne en courant continu, polarité DCEP (électrode positive].

- Propriétés de soudage : Produit un arc doux et stable, avec un faible taux de
projections et un laifier auto-détachable. Idéale pour les soudures de qualité
radiographique sur des aciers doux et faiblement alliés.

- Conditionnement : Liviée dans des boites hermétiques "Easy Open’” [EO) de 1,36 kg
(3 Ib) & fintérieur d'un carton de 13,6 kg (30 Ib), garantissant la protection contre
humidité.

40

Coupon 2x({ 250%125*4) Acier 8275 JR

Plagues en acier $275 JR, dimensions 2x{250 mm x 125 mm x 4 mmyj, requises pour
fentrainement et lo certification en soudage. Le matériau doit éfre exempt de
défauts de surface et découpé avec précision.

41

Coupon 2x{ 250*125*10) Acier $275 JR

Coupons en acier 5275 JR. dimensions 2x{250 mm x 125 mm x 10 mmy}, requises pour
lentrainement et la certification en soudage. Le matériau doit étre exempt de
défauts de surface et découpé avec précision.

42

Coupons en acier $275 JR, dimensions 2x{250 mm x 125 mm x Témm).requises pour
Fentrainement et la certification en soudage. Le matériau doit étre exempt de
defauts de surface et découpé avec précision.

43

Tube acier DN100 Sch100 L=150mm
Tube en acier $275 ou $355JR, DN100, Sch 40, découpé en longueurs de 150mm.

44

Tube en acier $275 ou S355JR , DNSO0, Sch 40, découpé en longueurs de 150mm.

45

Tole d'acier de construction $275 ou $355JR, 2000mmx1000x 12mm minimum, pour
découpe.

46

Tole d'acier au carbone 16-gauge (1.5 mm)

- Fonction : Matiere d'ceuvre pour la fabrication d'assemblages soudés.

- Matériau : Acier au carbone de nuance soudable, conforme & la norme
européenne S235JR ou & la norme américaine A36.

- Epaisseur : 1,5 mm (16-gauge). Tolérance d'épaisseur selon la norme EN 10051 ou
éaguivalente.

- Etat de surface : De préférence laminée & froid {cold-rolled) pour une meilleure
finifion de surface. ou décapée et huilée pour faciliter le soudage. La surface ne doit
pas présenter de défauts majeurs, de rouille ou de calamine épaisse.

- Dimensions : A spécifier par l'acheteur en fonction des besoins du projet (ex: 1250 x
2500 mm ou découpé sur mesure).

- Conditionnement : Généralement liviée en feuilles ou coupée a la taille requise.

47

Tole d'acier de construction $275 ou S355JR, 2000mmx1000x 10mm minimum, pour
decoupe.

48

Tole d'acier de construction $275 ou $S355JR, 2000mmx1000x émm minimum, pour
découpe.

49

Céble de masse avec pince

- Fonction : Etablir e circuit de soudage en reliant la piéce a souder au poste. I doit
garantir une connexion électrique sire et de faible résistance.

- Capacité : L'ensemble doit étre congu pour un courant maximal de 300 & 500
ampéres, avec un facteur de marche de 60%.

- Pince de masse :

- Type : Pince & ressort robuste, ou pince de type C-Clamp pour une connexion plus
forte.
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- Matériau : Corps en laiton ou en alliage de cuivre pour une conductivité maximale.
- Conception : Machoires larges pour un contact optimal avec la piéce, avec une
poignée isolée pour la sécurité.

- Céble :

- Section : Cable de 70 mm? pour garantir un flux de courant efficace et réduire la
perte de tension et la chaleur.

- Longueur : 5 métres (15 pieds). C'est une longueur polyvalente pour les cabines de
soudage.

- Gaine : Gaine en caoutchouc ou en Neoprene flexible, résistante & I'huile, &
labrasion et aux flammes.

- Terminaison : Connexion sertie ou soudée & la pince et & la borne du poste & souder
(souvent avec un raccord Dinse ou une cosse).

Ensemble porte-élecirode et cable de soudage 200 A - Twisi-Mate

‘' Fonction : Ensemble complet pour tenir les électrodes enrobées et conduire le
courant de soudage de l'alimentation & 'électrode.

- Capacité : Courant de soudage maximal de 200 ampéres & 60% de facteur de
marche.

- Porte-électrode :

- Type : Téle de porte-électrode & pince toumnante {Twist-Type) ou & machoires {Jaw-
Typel. Le type & pince fournante offre un excellent serrage de I'élecirode sous
plusieurs angles.

50 - Matériau : Corps en matériau composite résistant & la chaleur et aux chocs.
Machoires en laiton ou en dlliage de cuivre pour une conductivité maximale.
-Cable :
- Longueur : Disponible en longueurs courantes de 3m (10 ft) ou 4,5m (15 ft).
- Section : Cable de 25 mm? ou 35 mm? pour une bonne capacité de courant.
- Gaine : Gaine en caoutchouc ou Neoprene flexible, résistante a l'huile et &
labrasion.
- Connectigue : Livié avec un connecteur male de type Twist-Mate ou Dinse, préf &
étre raccordeé & la pince de masse ou & la sortie du poste & souder.
Marteau & ecraser pour soudure

51 Marteaux de soudeur forgés en acier trempé, manche ergonomigue anti-vibration,
utilisés pour I'elimination efficace du laitier de soudage. Haute résistance & 'usure.
Coffrets métalliques ou plastiques industriels haute résistance, volume utile environ

52 0.54 m®, équipés de séparateurs internes et systéme de verrouillage sécurisé. Destinés
au rangement ordonné des outils.
Un coffret de rangement ne dépassant pas 0,54m3

53 Marteaux & piquer en acier forgé, pointe et panne trempées, manche ergonomique
antidérapant. Idéal pour le nettoyage du laitier sur soudures SMAW/FC AW,

54 Aiguilles de marquage en acier frempé, pointe fine et précise pour tracage sur
surfaces métalliques. Résistantes & I'usure et & la chaleur.

55 Burins en acier forgé frempé, taillés pour une haute résistance & la frappe. Manche
ergonomigue avec protection main.

56 Pinces en G robustes, vis de serrage en acier frempé, capacité d’ ouverture adaptée
aux pieces de forte section. Surface fraitée anti-corrosion.

57 Pinces coupantes en acier au chrome-vanadium, franchants frempés pour une
coupe nette et durable des fils et petites sections métalliques.

58 Pinces spéciales pour la manutention des pieces chaudes, en acier résistant & la
chaleur, poignées isolées et sécurisées.

59 Pointes de tragage en acier frempé, pointe fine polie pour précision maximale.
Manche ergonomique antiglisse.

60 Marteaux standards multifonctions en acier forgé frempé, manche bois ou
composite haute résistance, adaptés aux usages variés en atelier.

61 Brosses goupilion en acier inoxydabile, poils rigides pour le nettoyage précis des zones

étroites ou difficiles d'accés. Manche ergonomigue isolant.
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Brosses manuelles en acier & haute teneur carbone, adoptées au nettoyage intensif
des soudures en acier doux. Manche isolant robuste.

63

Regles en acier trempé de 2 300 mm, graduations gravées au laser pour une lecture
durable et précise. Surface satinée anti-reflets.

64

Brosses en fil inox de haute qualité, évitant la contamination croisée des aciers
inoxydables. Manche solide ergonomique.

65

Brosses manuelles avec fil nylon abrasif ou aluminium, recommandées pour éviter les
points noirs et la contamination. Idéales pour les finitions délicates.

66

Brosse métallique en forme de stylo (inox)

- Fonction : Nettoyage de précision des soudures et des zones de soudage difficiles
d'acceés. Elimine les impuretés, loxydation et les légéres projections.

- Matériau des fils : Acier inoxydable, pour éviter toute contamination ferreuse sur les
pieces en acier inoxydable ou en aluminium, qui pourrait provoguer de la corrosion.
- Forme : En forme de stylo ou de crayon (pen-shape) pour une prise en main précise
et un acces aux zones étroites.

- Poignée : Poignée ergonomique ef durable, en bois, plastique ou métal, pour un
confort optimal et une utilisation prolongée.

- Fil . Fil de petit diametre, flexible mais résistant, pour un nettoyage efficace sans
endommager la surface de la piéce.

- Sécurité : Les fils doivent étre fermement fixés pour éviter quiils ne se détachent lors
de 'utilisation.

67

Brosse-boisseau (100 mm) en acier inoxydable

- Fonction : Nettoyage intensif des soudures, enlévement des scories, de la rouille, de
la peinture et des contaminants sur de larges surfaces.

- Diameéfre : 100 mm, taille standard pour les meuleuses d'angle de 125 mm.

- Matériau des fils : Acier inoxydable, pour éviter la contamination des pieéces en inox
ou en aluminium. Les fils doivent étre soit ondulés (plus doux) soit forsadés {plus
agressifs) et fermement ancrés.

- Forme : En forme de coupe ou de boisseau (cup brush), idéale pour les grandes
surfaces planes.

- Filetage : Filetage standard M14 x 2,0 pour la fixation sur la plupart des meuleuses
d'angle.

- Sécurité : Vitesse de rotation maximale (RPM) clairement indiquée, qui doit &étre
compatible avec la meuleuse utilisée [généralement entre 8 500 et 12 500 tr/min).

- Application : Exclusivement pour l'acier inoxydable et les métaux non ferreux.

68

Brosse métallique en acier inoxydable

- Fonction : Nettoyage manuel des soudures et des surfaces. Permet d'éliminer les
impuretés, l'oxydation, les projections légéres et les saletés avant ou aprés le
soudage.

- Materiau des fils 1 Acier inoxydable, pour éviter la contamination ferreuse sur les
pieces en acier inoxydable ou en aluminium, ce qui peut provoquer de |a rouille et
des défauts de soudure.

- Forme : Brosse manuelie de forme standard (type brosse & dents ou utilitaire).
Poignée ergonomigue en bois ou en plastique robuste.

- Fils : Fils denses et fermement sertfis pour une longue durée de vie. Le type de fils
fondulés ou tforsadés) doit éfre adapté & logressivité de nettoyage requise.

- Sécurité : U'outil doit étre congu pour une utilisafion manuelle sécurisée, avec des fils
qui ne se détachent pas facilement.
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N° 1 : MATERIELS ET EQUIPEMENTS DE SOUDAGE

“ Unité »
1 Craie stéatite Unité 10
2 Disque coupe acier @ 125 mm Unité 200
3 Disque meule acier @ 125 mm Unité 300
4 Disque flap acier @ 125 mm Unité 150
5 Spray anti-adhérent (sans silicone) Unité 10
6 Acétone (Nettoyage Chimique) Litre 50
7 Chaussure de sécurité renforcée Unité 5
8 Kit d'équipement de soudage avancé Ready-Pak® (Taille Unité 5
Large)
¢ guetres de soudage. Unité 6
10 lunette de protection meuvlage Unité [
n Bouchons d'oreilles et casque anti-bruit Unité 10
12 Meuleuse droite + set consommables Unité 2
13 Etuve éléctrode portable Unité 2
14 | Meuleuse des éléctrodes TIG Unité 1
15 Meleuse d'angle maximum 125 mm de diamétre fournie avec Unité 4
disque

16 Bouteille Gaz Argon pure Bouteille [
17 Bouteille Gaz Argon18%CO2 Bouteille | &
18 Lampe inspection / loupe grossissante Unité 4
19 Jauge de soudure type "Bridge Cam Gauge” Unité 2
20 Jauge d'écartement Unité 2
21 Compas de mesure diviseur Unité 4
22 Ampéremétre : affichage digital Unité 1
23 | Pied & coullisse Unité 2
24 Jauge carrée de centrage Unité 4
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Prixunitaire |
Aimant d'équerre (45° et 90°)
26 Pompe d'épreuve manvelle (Test de pression hydraulique) Unité 1
27 Reégle en acier inoxydable (300 mm) Unité 2
28 Kit de Jauge de soudage Unité 2
29 Telescoping inspection mirrors Unité 2
30 Mini Jauge de Hauteur Numérique Unité 1
31 Electrodes de soudage Pipeliner 16P ou équivalent. diamétre boite 1
2.5mm boite d'environ 13,6KG
32 Electrodes de soudage Pipeliner 14P ou équivalent. diamétre boite 1
3.2mm boite d’environ 13,6KG
33 Excalibur 7018-1 MR, 5/32" x 14" (par carton de environ 22.7 .
P boite 1
kg) ou équivalent
34 Electrodes de soudage Pipeliner 14P ou équivalent. diamétre 4 boite 1
mm boite d'environ 14,3KG
35 Electrodes de §ouduge o boite 5
type E7018 Boite de 5kg diamétre 2.5mm
36 | Electrodes de soudage
type E7018 Boite de 5kg diamétre 3.2 mm boite 10
37 | Blectrodes de soudage boite 5
type E7018 Boite de 5kg diamétre 4mm
38 Excalibur 7018-1 MR, 1/8" x 14" ou equivalent.(par carton de
. o boite 1
environ 13.6 kg) ou équivalent
39 Excalibur 7018-1 MR, 3/32" x 14"(par carton de environ 13.4
P boite 1
kg) ou équivalent
40 Coupon 2x( 250*125*4) Acier $275 JR Unité 84
M Coupon 2x( 250*125*10) Acier $275 JR Unité 308
42 Coupon 2x( 250*125*14) Acier $275 JR Unité 148
43 | Tube acier DN100 Sch100 L=150mm m 50
44 | Tube acier DN50 Sch 40 L=150mm m 24
45 Tole acier $275 JR au moins e=14 Unité 4
46 Téle d'acier au carbone 16-gauge (1,5 mm) Unité 2
47 Tole acier $275 JR au moins e=10 Unité 4
48 | Tole acier $275 JR au moins e=6 Unité 4
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Cable de masse avec pince Unité 4
50 ’Evr‘zfeemble porte-électrode et cable de soudage 200 A - Twist- Unité 4
51 Marteau a ecraser pour soudure Unité 20
52 Un coffret de rangement ne dépassant pas 0,54m3 Unité 4
53 Marteau a piqué ( laitier de soudage) Unité 4
54 Aiguille de marquage Unité 4
55 | Burins Unité 4
56 | Pince G Unité 4
57 Pince ( pour coupage) Unité 4
58 Pince (déplacer les piéces chaudes) Unité 4
59 Pointe a tracer Unité 4
60 | Marteau Unité 4
81 brosse goupillon Unité 4
62 Brosse métallique fil acier Unité 50
63 Régle en acier Unité 4
64 | Brosse métallique fil inox Unité 40
65 Brosse métallique fil nylon ou aluminium Unité 40
66 Brosse métallique en forme de stylo (inox) Unité 16
67 Brosse-boisseau (100 mm) en acier inoxydable Unité 20
68 Brosse métallique en acier inoxydable Unité 20

Montant Totalen HIVA=
Total de la TVA (Taux %)=
Montant Total en TTIC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement & la
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a ce sujet

Signature et cachet du concurrent
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LOT N° 2 : OUTILLAGE ET MATIERES D'OUVRE DE SOUDAGE

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en
precisant les caractéristiques du matériel propose.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes Désignations et caractéristiques techniques et Appréciation de I'administration
>> ne doivent pas éfre renseignées ou modifiées.

Les marques commerciales, références au catalogue, appellation, brevet, conception, type,
origine ou producteurs particuliers qui sont spécifiés au niveau de « Désignation et
caractéristiques techniques » ne le sont qu'a défaut d’'autre moyen suffisamment précis et
intelligible de décrire les caractéristiques des prestations requises. Les prestatfions ayant des
caractéristiques équivalentes ef qui présentent une performance et qualité au moins égales a
celles qui sont exigées seront jugées conformes.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les
caracteristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du
soumissionnaire » et la ligne correspondante & I'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,.... Doivent éfre renseignées d’'une maniére
précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Proposition du | Appréciation de

Désignation et Caractéristiques techniques soumissionnaire | I'administration

|

Disque coupe aluminium @ 125 mm
Disque coupe « alu n @125 mm epaisseur 1,0-1,6 mm, type A60T-BF, anti-colmatage.

Disque & lamelies spécial aluminium @125 mm, grains P40~-P80, revétement anti-

|

Disque meule alu (flap) @ 125 mm !
I

1

colmatage. [

Disque non tissé @ 125 mm (aly)
Disque Scotch-Brite @125 mm, grain moyen, nettoyage et finition de I' aluminium.

B
|
|
|

Disque coupe inox @125 x 1,0~1,6 mm, WAGOT-BF, sans fer/soufre (Fe+S$+Cl<0,1 %). }
Disque meule inox @125 x 6 mm, WA24R-BF, congu inox, évite surchauffe. |
|

Disque flap inox @ 125 mm
Disque lamelles inox @125 mm, grains P60-P120, zircone/ceramique, finition inox.

Disque non tissé inox @ 125 mm
Disque Scotch-Brite inox @125 mm, grain fin, polissage final inox.

SuperArc L-56 (1.0 mm), 20 kg ou équivalent
- Type : Fil plein (solide) pour soudage MIG/MAG.

Classification : Conforme & Ia norme AWS A5.18 ER70S-6. Le fil contient un niveau élevé
de dés-oxydants (manganése et silicium) pour des soudures de haute qualité.

- Dicmeéftre : 1,0 mm {0.040 pouces).

- Conditionnement : Bobine de 20 kg (44 Ib) sur support en fibre ou plastique. Ce grand
format est idéal pour réduire Ia fréquence des remplacements.

- Gaz de protection : Nécessite un gaz de protection, tel gu'un mélange Argon/CQO,
[M21) ou 100% CO, (C1).

- Propriétés de soudage : Produit un arc extrémement stable, avec un faible taux de
projections. Il offre un excellent movillage du cordon et un bel aspect final.

Fil de soudage MIG/MAG bobine 15KG { environ)

Margue et Modeéle de référence : Carbofil {Lincoln Electric) ou equivalent

- Type : Fil plein (solide) pour soudage MIG/MAG.

- Matériau : Acier doux (mild steel) & faible teneur en carbone, avec de bonnes
proprietés de désoxydation grace au manganese (Mn) et au silicium (Si).

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.18 ER70S-6 {oU ISO 14341-A G 42 4 M21 |
3Si1).

- Diamétre : 1,0 mm, taille standard pour les applications courantes. J

UV S

61




OFPPT/DAL/DAL Dossier d"Appel d"Offres

AO N

// 2()

3

- Conditionnement : Bobine en plastique ou en métal de 15 kg (30 Ib) avec un trou
central de 51 mm {2 pouces).

- Propriétés de soudage : Produit un arc stoble, un faible taux de projections, un
excellent mouillage du cordon et une bonne pénétration, ce qui se traduit par un bel
aspect de surface et des propriétés mécaniques supérieures.

UltraCore 71A85 (1.2 mm). ou equivalent . environ 27,2 kg

- Type : Fil fourré (tubulaire) avec protection gazeuse externe (flux-cored wire).

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.20 E71T-1M. Le suffixe "-1" indique la
soudabilité en toutes positions, et le "M" signifie qu'il est optimisé pour les mélanges
QozEeUX.

- Diametre 1 1,2 mm {0.045 pouces).

- Conditionnement : Carton de 27,2 kg (60 Ib) contenant plusieurs bobines de 6,8 kg (15

10 o) chacune. Ce format est idéal pour une utilisation intensive.
- Gaz de protection : Nécessite un mélange de gaz Argon/CO; (ex: Ar-20% CO,).
L'utilisation du bon mélange gazeux est essentielle pour la performance.
- Polarité : Courant continu, polarité DCEP (électrode positive).
- Proprietes de soudage : Produit un arc doux avec un faible taux de projections, un
excellent mouillage du cordon et un laitier facile & enlever. Permet un taux de dépot
frés élevé et offre d'excellentes propriétés mécaniques.
Electrodes de tungsténe TIG WL15 {1.6 mm)
-Type : WL15, dlliage de tungsténe avec 1,5 % d'oxyde de lanthane. Non radioactif,
- Classification : Conforme & lo norme AWS A5.12 EWLa-1.5 et 1SO 6848. La couleur
didentification est l'or (gold).
- Diamétre 1 1,6 mm {1/16 de pouce).

1 - Longueur : Standard, 150 mm {6 pouces) ou 175 mm {7 pouces).
- Utilisation : Polyvalente, idéale pour le soudage en courant continu (DC) des aciers et
des inox, ainsi qu'en courant alternatif [AC) pour I'aluminium.
- Propriétes : Excellente stabilité de I'arc, amorcage facile, longue durée de vie de la
pointe et bonne résistance & l'usure de I'élecirode.
- Conditionnement : Boite ou fube rigide, généralement par 10 unités, pour protéger les
électrodes.
Baguette de soudage TIG Lincoln ER70S-6 (3,2 mm) (par carton de environ 9 kg) ou
equivalent
Fonction : Metal d'apport pour le soudage TIG d'aciers au carbone et d'aciers
faiblement alliés.
- Classification : Conforme & la norme AWS A5.18 ER70S-6 (ou 1SO 634-A W42 4 3Sil1).
- Diametre : 3,2 mm {1/8 de pouce).

12 - Longueur : 914 mm (36 pouces), longueur standard.
- Composition : Fil d'acier doux avec une haute teneur en silicium et en manganése
pour une excellente désoxydation et une soudabilité supérieure.
- Conditionnement : Carton de 9,07 kg (20 Ib) contenant 5 tubes sceliés de 1.8 kg (4 Ib)
chacun. Ce type d'emballage protege les bagueties de la contamination et de
I'humidité.
- Propriétés : Excellente fiuidité dans le bain de fusion, avec un faible taux de
projections et une soudure propre.
Baguette de soudage TIG SuperGlaze 5356 (2,4 mm) (par carton de environ 4,54 kg) ou
équivalent
- Fonction : Métal d'apport pour le soudage TIG d'alliages d'aluminium & base de
magnésium [série 5xxx} et d'autres alliages & haute résistance.
- Classification : Conforme & la norme AWS A5.10 ER5356 (ou ISO 18273-A AIM@5).
- Diametre : 2,4 mm (3/32 de pouce).

13 - Longueur : 914 mm {36 pouces), longueur standard.
- Composition : Alliage d'aluminium avec environ 5% de magnésium. Le magnésivm
contribue & la haute résistance de la soudure.
- Conditionnement : Carton de environ 4,54 kg {10 Ib) contenant des fubes sceliés. Cet
emballage est crucial pour garder les bagueties propres et sans oxydation.
- Proprietés : Excellente fluidité dans le bain de fusion, absence de fumées excessives,
et une soudure avec une haute résistance & la traction et & la corrosion.
Baguettes de soudage TIG Aluminium ER4043 (par boite de 5kg)
- Fonction : Metal d'apport pour le soudage TIG des alliages d'aluminium & base de
silicium (série 4xxx) et d'autres alliages courants.

14 - Classification : Conforme & la norme AWS A5.10 ER4043 (ou ISO 18273-A AlSi5).

- Diameétre : Disponible en plusieurs diamétres courants {ex : 1,6 mm, 2,4 mm, 3,2 mmj.
Le diametre doit étre spécifié en fonction des besoins du projet.

- Longueur : 914 mm (36 pouces), longueur standard.

- Composition : Alliage d'aluminium avec environ 5 % de silicium. Cette composition
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ameéliore le mouillage et la résistance & la fissuration de la soudure.

- Conditionnement : Boite en carton ou en plastique d'environ 5 kg, scellée pour
protéger les baguettes de l'oxydation et de la contamination.

- Propriétes : Excellente fluidité, faible point de fusion, et une soudure avec un bon
aspect de surface.

15

Electrodes de tungstene TIG WX Multi-Oxide 2.4 mm (pour une boite de 10)

-Type : WX, dlliage de tungsténe avec un mélange d'oxydes de terres rares
(généralement sans thorium).

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.12 EWG (élecirode de tungsténe
générique) et ISO 6848,

- Diamétre : 2,4 mm (3/32 pouces).

- Longueur : Standard, 150 mm {6 pouces) ou 175 mm (7 pouces).

- Couleur didentification : Généralement violette ou autre couleur non standard pour
indiquer une composition multi-oxydes sans thorium.

- Utilisation : Extrémement polyvalente. Idéale pour le soudage en courant continu
{DC) et en courant alternatif (AC), ce quila rend adaptée & la soudure de l'acier, de
facier inoxydable et de {'aluminium.

- Propriétés : Excellente stabilité de I'arc, amorcage facile, longue durée de vie de la
pointe et bonne résistance & lusure de I'électrode.

- Conditionnement : Boite ou tube rigide pour protéger les électrodes contre les chocs
et la contamination.

16

Electrodes de tungsténe TIG WX Multi-Oxide (1.6 mm)

- Type . WX, dlliage de tungstene avec un mélange d'oxydes de terres rares
(genéralement sans thorium).

- Classification : Conforme & la norme AWS AS5.12 EWG (électrode de tungsténe
générique) et 1ISO 4848, La couleur didentification peut varier {souvent violette).

- Diométre 1 1,6 mm (1/16 de pouce).

- Longueur : Standard, 150 mm {6 pouces) ou 175 mm (7 pouces).

- Utilisation : Exirémement polyvalente. Idéale pour le soudage en courant continu
(DC] et en courant alternatif (AC), ce quila rend adaptée & la soudure de I'acier, de
l'acier inoxydable et de 'aluminium.

- Propriétés : Excellente stabilité de I'arc, amorgage facile, longue durée de vie de la
pointe et bonne résistance & l'usure de I'électrode.

- Conditionnement : Boite ou tube rigide. généralement par 10 unités, pour protéger les
électrodes contre les chocs et la contamination.

17

Baguette de soudage TIG ER308/308L (2,4 mm){par carton de environ 13.6 kg)

- Fonction : Métal d'apport pour le soudage TIG d'aciers inoxydables austénitiques, tels
que les aciers 304 et 304L.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.9 ER308L (ou ISO 14343-AW 199 L). Le
suffixe "L" indique une teneur en carbone inférieure & 0,03%, ce quiempéche la
“sensibilisation” et la corrosion intergranulaire.

- Diametre : 2,4 mm {3/32 de pouce).

- Longueur : 914 mm (36 pouces), longueur standard.

- Composition : Acier inoxydable avec des teneurs contrélées en chrome et en nickel.
La composition est optimisée pour garantir des propriétés de corrosion et de résistance
adéquates.

- Conditionnement : Carton de environ 13,6 kg (30 Ib) contenant 10 fubes scellés de
environ1,36 kg {3 Ib} chacun. Cet emballage protége les bagueites de 'humidité et de
la contamination.

- Propriétés : Excellente fluidité du métal d'apport. bel aspect de cordon et résistance &
la corrosion.

18

Blectrodes de tungsténe TIG WL15 (3.2 mm)(Boite de 10)

-Type : WL15 (également désigné par WT20 selon la norme 1SO 6848).

- Composition : Alliage de tungsténe (98.5%) et de lanthane (1.5%). La couleur
didentification est l'or (Gold).

- Diaméftre : 3.2 mm {folérance selon norme EN/ISO 6848).

Longueur : 150 mm.

- Utilisation : Polyvalente, idéale pour le soudage en courant contfinu (DC) des aciers,
desinox et du cuivre. La présence de lanthane favorise un bon amorcage, une
stabilité de I'arc améliorée et une durée de vie plus longue de I'électrode par rapport
au tungsténe pur.

Conditionnement : Boite en plastique rigide pour protéger les électrodes contre les
chocs et la contamination.

- Norme : Conforme aux spécifications de la norme internationale EN ISO 6848.

- Marquage : Chaque électrode doit éfre marquée par sa référence et/ou une bande
de couleur or.
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Electrodes de tungsténe TIG WLT5 (2.4 mm)

- Type : WL1S, dllicge de tungsténe avec 1,5 % d'oxyde de lanthane. Non radioactif.

- Classification : Conforme & la norme AWS A5.12 EWLa-1.5 et ISO 6848. La couleur
didentfification est l'or {gold).

- Diameétre : 2,4 mm (3/32 de pouce).

- Longueur : Standard, 150 mm (6 pouces) ou 175 mm (7 pouces).

- Utilisation @ Polyvalente, idéale pour le soudage en courant continu (DC) des aciers et
des inox, ainsi qu'en courant alternatif {AC) pour F'aluminium.

- Propriétés : Excellente stabilité de I'arc, amorcage facile, longue durée de vie de la
pointe et bonne résistance & 'usure de I'électrode.

- Conditionnement : Boite ou tube rigide, généralement par 10 unités, pour protéger les
électrodes.

20

Coupons en alliage d'aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR 15608,d'une épaisseur
de 3mm.Dimensions 150mmx150mmx3mm, requises pour I'enfrainement et la
certification en soudage. Le matériau doit étre exempt de défauts de surface et
découpé avec précision.

21

Coupons en allioge d'aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR 15608.d'une épaisseur
de 3mm.Dimensions 2x{250mmx1 25mmx2mm), requises pour fentrainement et la
certification en soudage. Le matériau doit éfre exempt de défauts de surface et
découpé avec précision.

22

Coupons en acier inoxydable de nuance 304 ou 304L, dimensions
130mmix130mmx2mm, requises pour l'entrainement et la certification en soudage. Le
maotériau doit étre exempt de défauts de surface et découpé avec précision.

23

Coupons en alliage d'aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR 15608,d'une épaisseur
de 3mm.Dimensions 130mmx130mmx3mm, requises pour I'enfrainement et la
certification en soudage. Le matériau doit étre exempt de défauts de surface et
découpé avec précision.

24

Tube en acier inoxydable 304 ou 304L ou 316 ou 316L, DN20, Sch 10, découpé en
longueurs de 150mm.

25

Tube en acier inoxydable304 ou 304L ou 316 ou 316L, DN40, Sch 10, découpé en
longueurs de 150mm.

26

Tube en dlliage d'aluminium 6062 ou equivalent selon ISO/TR 15608, DN40, Sch 10,
découpé en longueurs de 150mm.

27

Tube en allioge d'aluminium 6062 ou equivalent selon ISO/TR 15608, DN8O, Sch 10,
découpé en longueurs de 150mm.

28

Tube en alliage d'aluminium 6062 ou equivalent selon ISO/TR 15608, DN20, Sch 10,
découpé en longueurs de 150mm.

29

Tole inox 304 e=2mm
Téle Inox 304 ou 304L ou 316 ou 314L, 2000mmx1000x 10mm minimum, pour découpe.

30

Téle Téle d'aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR 15608 , 2000mmx1000x 10mm
minimum, pour découpe.

31

Ensemble adaptateur Twist-Mate

- Fonction : Permet de connecter des cables de soudage équipés de connecteurs
males de type Twist-Mate & des bornes de machine de type différent (par exemple,
DINSE ou & cosse boulonnée).

- Capacité : L'adaptateur doit étre concu pour supporter un courant maximal de 200 &
400 ampéres sans surchauffer. | doit correspondre & la capacité des cables et du
poste & souder.

- Matériau : Corps de 'adaptateur en laiton ou en alliage de cuivre pour une
conductivité maximale, avec un revétement isolant en caoutchouc ou en matériau
composite durable.

- Connexion : Un raccord mdle d'un cété (par exemple, DINSE ou & cosse) ef un
raccord femelle Twist-Mate de I'autre pour une connexion rapide et sécurisee.

- Design : Mécanisme de verrouillage par torsion sécurisé pour une connexion ferme.
L'adaptateur doit étre bien isolé pour la sécurité de 'opérateur.

- Compatibilité : La compatibilité doit étre vérifiée avec les spécifications du poste &
souder (par exemple, DINSE 35-50 ou 50-70).
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Tube-contact, .045 (1.2 mm), 350A un paquet de 10 unités

- Fonction : Assurer un fransfert de courant stable et continu du col de cygne de la
torche au fil de soudage.

- Matériau @ Alliage de cuivie de haute performance (comme le cuivre au chrome-
zirconium) pour une résistance supérieure G la chaleur et & l'usure.

- Diametre interne 1 1,14 mm {0.045 pouces), adapté aux fils de soudage de ce méme
diameétre.

32 - Compatibilité : Congu pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur
de marche d'environ 300A-400A.
- Forme : Standard (non conique), assurant un bon positionnement de la buse et une
protection contre les projections.
- Durée de vie : Udlliage de cuivre doit étfre résistant aux projections et aux cycles de
chauffage/refroidissement intenses.
- Conditionnement : Conditionné en paguets de 10, 25 ou 50 unités pour un
approvisionnement efficace.
Buse de forche, vissée, 1/21D (12,7 mm)
- Fonction : Protéger le tube-contact et le diffuseur des projections de soudure fout en
dirigeant le goz de protection vers e bain de fusion.
- Connexion : Systéme de filetage interne pour un vissage sécurisé et un
positionnement précis sur le diffuseur.
- Diameétre interne : 1/2 pouce (12,7 mm). Ce diametre est optimal pour le soudage
avec un courant élevé ou pour le soudage en mode pulvérisation (spray-arc).
- Forme : Forme standard cylindrique ou légerement conigue pour un meilleur acces
33 dans les joints & 'angle.
- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton de haute qualité, avec un revétement anti-
adhésif (souvent un fraitement de surface & base de nickel ou de chrome) pour réduire
fadhérence des projections.
- Compatibilité : Concu pour les torches de soudage MIG/MAG refroidies par air, avec
un facteur de marche d'environ 300A-400A {comme la série Magnum PRO ou
équivalente).
- Marquage : La taille et le type de la buse doivent éfre clairement indiqués sur le
produit ou l'emballage.
Buse de torche, vissée, 5/8 ID (15.9 mm) avec retrait 1/8
- Fonction : Diriger le gaz de protection et protéger le tube-contact des projections.
- Connexion : Vissée ("thread-on'} sur le diffuseur de gaz.
- Diamétre inferne : 5/8 pouce (15,9 mm).
- Retrait : Le tube-contact doit étre en retrait de 1/8 pouce (3,2 mm) par rapport &
34 l'extrémité de la buse pour une protection optimale contre les projections.
- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton de haute qualité avec un revétement anti-
adhésif (souvent nickelé) pour réduire adhérence des projections.
- Compatibilité : Concue pour les torches de soudage refroidies par air, avec un
facteur de marche d'environ 300A-400A (modeles 350A).
- Marguage : La taille et le type de buse doivent éfre clairement indiqués sur le produit
ou 'emballage.
Collier de serrage pour torche
- Fonction : Maintien de la buse sur la téte de la torche et protection de lisolateur.
- Matériau : Métal (acier ou laiton) pour une bonne résistance mécanique et a la
chaleur.
- Design : Généralement une bague filetée qui se visse sur le col de cygne de la torche.
Doit permettre un serrage ferme de la buse pour éviter qu'elle ne bouge ou ne tombe.
35 - Compatibilité : Spécifiguement congu pour les torches de soudage refroidies par air,
avec un facteur de marche d'environ 300A-400A (modeles 350A). Les dimensions et le
filetage doivent correspondre & ceux de la torche et des buses comrespondantes.
- Durabilité : Résistant aux chocs, aux projections de soudure et aux températures
élevées.
- Marquage : La reférence ou le modele du collier doit étre clairement indiqué sur le
produit ou l'embaliage.
Buse de forche, "Flush”, 3/8 ID (9.5 mm)
- Fonction : Diriger le gaz de protection et protéger le tube-contact des projections.
- Connexion : Vissée ("thread-on") ou & enfiler {"push-on"), selon le modéle de torche,
mais il est important gu'elle soit compatible avec les torches de 350A.
36 - Diametre interne : 3/8 pouce (9.5 mm).

- Position du tube-contact : La buse doit permettre au tube-contact de se positionner
au méme niveau ("flush") que son exirémité.

- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton de haute qualité avec un revétement anti-
adhésif pour réduire les projections.

- Compatibilité : Congue pour les torches de soudage refroidies par air, avec un
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facteur de marche d'environ 300A-400A (modéles 350A).

- Conditionnement : Généralement vendu & l'unité ou en petit pagquet.

- Marquage : Le diametre interne et le type de buse (flush) doivent éfre clairement
indigués.

37

Magnum® PRO Curve™ 400 Ready-Pak®

- Type : Torche de soudage MIG/MAG semi-automatique, refroidie par air.

- Facteur de marche : Minimum 60% & 400A {avec gaz CO,) ou 300A (avec gaz mixte
Ar/COy).

- Ergonomie : Poignée de conception "Curve™" ou équivalente, avec une poignée
incurvée et légere pour une meilleure prise en main et moins de fatigue du soudeur.

- Durabilité : Construction robuste avec des piéces en cuivre de haute qualité pour une
dissipation thermigue optimale et une longue durée de vie.

- Compatibilité des fils : Compatible avec les diametres de fil de soudage de 0,8 mm &
1.6 mm.

- Longueur : de 4,5 m (15 ff} minium.

- Consommables : Ulilise des consommables standards pour les torches de 400A (buses,
tubes-contacts, diffuseurs, efc.), qui sont facilement disponibles.

- Connectique . Livié en kit complet ("Ready-Pak®"} avec une connexion de type Euro,
préte & femploi.

38

Isolateur de tforche MIG 350

Caractéristiques obligatoires :

- Fonction : Bague isolante pour la téte de torche, servant o isoler électriqguement la
buse et & protéger la gachette et le corps de la torche contre le retour de courant.

- Compatibilité : Spécifiqguement congu pour les torches de soudage refroidies par air,
avec un facteur de marche d'environ 300A-400A {le "350" fait souvent référence & ce
type de torche).

- Matériau : Céramigque ou matériau composite thermoplastique de haute résistance
aux chocs et & la chaleur. Le matériau doit étre non-conducteur et capable de résister
aux projections de soudure et aux tempeératures elevées.

- Forme/Design : Le design doit étre compatible avec les torches de marques majeures
comme Lincoln Electric, Binzel, ou Tweco, souvent un modele standardisé pour une
torche de cette puissance.

- Installation : Facile & installer et & remplacer sur la torche, pour un entretien rapide et
efficace .

39

Torche de soudage MIG/MAG

Marque et Modéle de référence : Lincoln Electric Magnum® PRO Curve™ 300 Ready-
Pak®

Caractéristiques obligatoires :

- Type : Torche de soudage semi-automatique refroidie par air.

- Facteur de marche : Minimum 60% & 300A {avec gaz CO2) ou 200A (avec gaz mixte).
- Ergonomie : Poignée de conception "Curve™" ou équivalente, Iégere, equilibrée et
ergonomique pour reduire la fatigue de l'opérateur.

- Durabilité : Construction de qualité industrielle avec des piéces en cuivre de haute
qualité pour une dissipation thermique supérieure et une durée de vie prolongée.

- Compatibilité des fils : Doit étre compatible avec une large gamme de diamétres de
fil (ex: de 0.8 mm & 1.2 mm).

- Longueur : Cable de 4 & 5 métres de long {15 & 20 pieds) pour permetire une bonne
liberté de mouvement.

- Connecteur : "Ready-Pak®" ou équivalent, avec connecteur direct compatible avec
les dévidoirs de fil standards.

- Consommables : Le modele doit utiliser des consommables standard et facilement
disponibles (buses, tubes-contacts, diffuseurs, gaines).

40

Diffuseur de gaz vissé (Thread-on Diffuser) 350A

- Fonction : Gérer et diffuser le gaz de protection (Argon, CO2, gaz mixte) de maniére
homogéne autour du fil électrode et du bain de fusion pour le protéger de I'air
ambiant.

- Connexion : Systeme de filetage intermne pour se visser directement sur le col de cygne
de la torche. Ce type de connexion assure une fixation sécurisée et un alignement
precis.

- Compatibilité : Congu pour les forches de soudage MIG/MAG refroidies par air, avec
un facteur de marche d'environ 300A-400A (le "350A" se référe au type de torche).

- Matériau : Laiton usiné ou alliage de cuivre pour une excellente conductivité
thermique et une résistance aux projections de soudure.

- Design : Doit comporter des crifices de diffusion de gaz congus pour optimiser le flux
gazeux et assurer une couverture stable de la soudure.

- Durabilité : Résistant & l'usure, & la chaleur et aux chocs.
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41

- Fonction : Transférer le courant de soudage du col de cygne de la torche au fil
électrode de maniére stable et fiable.

- Matériau : Alliage de cuivre de haute qualité (souvent ETP Copper ou Chrome
Zirconium Copper) pour une excellente conductivité électrique et thermique et une
résistance & fusure.

- Diametre interne : 1,0 mm (0.040 pouces) pour un fil de soudage de méme diameéitre.
Le diamétre doit étre précis pour assurer un contact constant avec le fil.

- Compatibilité : Congu pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur
de marche d'environ 300A-400A (le "350A" se réfere au type de torche). Le filetoge et
la longueur doivent correspondre au diffuseur et au porte-tube de la forche.

- Durée de vie : L'alliage de cuivre doit étre résistant aux projections de soudure et &
l'usure due au frottement du fil.

- Conditionnement : Conditionné en paguets de 10, 25 ou 50 unités pour faciliter la
gestion du stock.

42

Tube-contact, 040 {1.0 mm}, 350A (un paguet de 10 unités)

- Fonction : Transférer le courant de soudage au fil de maniére stable. Le design
conigue offre une meilleure accessibilité dans les assemblages complexes et une
protection accrue du filetage confre les projections de soudure.

- Matériau : Aliage de cuivre de haute qualité (cuivre au chrome-zirconium) pour une
conductivité électrique et thermique supérieure, et une résistance accrue & lusure.

- Diamétre interne : 1,2 mm (0.045 pouces), adapté aux fils de soudage de ce
diametre.

- Compatibilité : Congu pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur
de marche d'environ 300A-400A.

- Forme : Design conique (tapered) avec une extrémité plus fine pour un accés dans
des zones de soudage étroites.

- Conditionnement : Emballe en boites ou en paquets de 10, 25 ou 50 unités.

- Marguage : La taille doit étre clairement indiquee sur femballage.

43

Tube contact conigue (Tapered) pour filde 1,0 mm, un paguet de 10 unités

-Fonction : Assurer un transfert de courant stable et confinu du col de cygne de la
torche au fil de soudage. Son design conique améliore 'accessibilite dans les zones de
soudage étroites et complexes tout en protégeant le filetage contre les projections.

-Matériau : Alliage de cuivre de haute qualité (Cuivre au Chrome-Zirconium) pour une
conductivité électrique et thermique optimale, ainsi qu'une excellente résistance ala
chaleur et & l'usure due & la friction du fil.

-Diameétre interne 1 1,0 mm (0.040 pouces), congu spécifiquement pour garantir un
contact parfait et un dévidage fluide avec les fils de soudage de méme diamétre. La
précision du diameétre est cruciale pour une performance stable.

-Compatibilité : Concu pour les torches de soudage refroidies par air, avec un facteur
de marche typigue d'environ 300A-400A. Le filetage (par exemple, Mé, M8) et la
longueur doivent étre adaptés au diffuseur et & la torche de soudage.

-Forme et Design : Design conique (tapered) avec une extrémité plus fine qui permet
de souder dans les assemblages difficiles d'acces, les coins et les zones ou une buse
standard ne peut pas pénétrer. Ce design réduit également 'accumulation de
projections.

-Durée de vie : L'alliage de cuivre spécial offre une résistance supérieure a la
surchauffe et & fabrasion du fil, prolongeant la durée de vie de la piece et réduisant
les temps d'arrét.

-Conditionnement : Généralement conditionné en paguets de 10, 25 ou 50 unités,
avec la taille du fil (1,0 mm) et la forme (tapered) clairement indiquées sur lemballage
pour faciliter le stockage et la sélection.

44

Torche TIG PTA-26, 12.5 ft {3.8m)

- Fonction : Ensemble complet de torche de soudage TIG, y compris la poignée, le col
de cygne, le cable de puissance, le flexible de gaz et le raccordement au poste &
souder.

- Modeéle : Serie 26, refroidie par air.

- Capacité : Courant de soudage maximal de 200 A DC (courant continu).

- Longueur : Céble de 12,5 pieds (environ 3,8 métres).

- Compatibilité : Utilise les consommables standards de la serie 26 (pince de serrage,
corps de pince, buse, etc.).

- Ergonomie : Poignée confortable et antidérapante pour réduire la fatigue du

Y
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soudeur. Conception robuste et résistante pour une utilisation intensive.
- Connectique : Le raccordement au poste & souder doit étre un standard de lindustrie
[DINSE, raccord rapide, etc.), compatible avec le poste utilisé.

Buse lentille & gaz T10 (séries 9, 20)

Tailles : #5, #6, #7, #8

- Fonction : Diriger le gaz de protection en un flux laminaire et large pour une
protection optimale du bain de fusion.

- Matéricu : Céramigue d'alumine (rose, blanche ou grise) de haute qualité, résistant
aux chocs thermiques et aux projections.

- Compatibilité : Se visse uniquement sur un corps de pince lentille & goz des torches
TIG des séries 9 et 20, Non compatible avec un corps de pince standard.

45 o
- Tailles :
- #5 (@ alésage : ~8,0 mm) - Pour les soudures éfroites.
- #6 (@ alésage : ~9,5 mm) - Un excellent standard polyvalent.
- #7 (@ alésage : ~11,0 mm) - Pour les soudures plus larges et une meilleure couverture.
- #8 (@ clésage : ~12,5 mm] - Pour une couverture maximale sur les soudures longues et
les applications de forte intensité.
- Durabilité : Haute résistance oux chocs et aux fissures pour une longue durée de vie.
- Installation : Se visse facilement sur le corps de la lentille & gaz.
Torche TIG PTA-9
- Fonction : Ensemble complet de torche de soudage TIG, y compris la poignée, le col
de cygne, le céble de puissance, le flexible de goz et le raccordement au poste &
souder.
- Modele : Série 9, refroidie par oir.
- Capacité : Courant de soudage maximal de 125 A DC (courant continu) ou 100A AC
{courant alternatif).
a6 - Longueur de cdble : Communément disponible en longueursde 3,8 m (12.5 ftj ou 7,6
m (25 ft}. Il est crucial de spécifier la longueur désirée.
- Compatibilité : Utilise les consommables standards de la série 9 {pinces de serrage,
corps de pince, buses, efc.).
- Ergonomie : Poignée petite, Iégére et ergonomique, congue pour la précision et les
soudures detaillées.
- Connectique : Le raccordement au poste & souder doit étre un standard de l'industrie
(DINSE, raccord rapide, etc.), compatible avec le poste utilisé.
Kit de buses lentilles & gaz transparentes
(séries 9, 20)
Tailles : #5, #6, #7, #8
- Fonction : Diriger le gaz de protection en un flux laminaire et large pour une
protection optimale, tout en offrant une visibilité compléete du processus de soudage.
- Matériau : Verre résistant & la chaleur (Pyrex ou quartz), transparent, résistant aux
chocs thermigues.
- Compatibilité : Congu pour fonctionner exclusivement avec le corps de pince lentille
a7 & goz des torches TIG des séries 9 et 20.
- Tailles : Le kit doit inclure les tailles #5, #6, #7 et #8, qui correspondent & des diamétres
de buse croissants.
- Contenu du kit : Un kit complet comprendra :
- Une buse transparente de chaque taille (#5, #6, #7, #8).
- Les corps de pince lentille & gaz correspondants.
- Les pinces de serrage (collets) et les isolateurs.
- Le kit est souvent livié dans un boitier protecteur.
- Durabilité : Moins résistantes aux chocs que la céramique, mais plus résistantes aux
chocs thermiques.
Corps de pince lentille & gaz (2.4 mm)
- Fonction : Diriger le flux de gaz de protection de maniere uniforme et laminaire pour
une meilleure couverture du bain de fusion et de la zone affectée par la chaleur.
- Matériau : Fabriqué en laiton, en cuivre ou dans un alliage de cuivre, pour une
excellente conductivité électrique et une bonne dissipation thermique.
48 - Dicmeftre : Congu pour des électrodes de tungsténe de 2,4 mm. Le diametre du tamis

et de l'olésage est adapté & cette taille pour un flux optimal.

- Compatibilité : Spécifiguement pour les torches TIG des séries 17, 18 et 26. Non
interchangeable avec un corps de pince standard.

- Design : Le design doit inclure un tamis interne de haute qualité pour garantir un flux
de gaz laminaire.

- Installation : Se visse sur le corps de la torche, aprés lisolateur de lentille & gaz.

68
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Corps de pince lentille & gaz (3.2 mm)

- Fonction : Diriger le flux de gaz de protection de maniére uniforme et laminaire pour
une meilleure couverture du bain de fusion et de la zone affectée par la chaleur.

- Matériau : Fabriqué en laiton, en cuivre ou dans un alliage de cuivre, pour une
excellente conductivité électrique et une bonne dissipation thermigue.

- Diometre : Congu pour des électrodes de tungsténe de 3,2 mm. Le diamétre du tamis

49 et de lalésage est adapté & cette taille pour un flux optimail.
- Compatibilité : Specifiquement pour les torches TIG des séries 17, 18 et 26. Non
interchangeable avec un corps de pince standard.
- Design : Le design doit inclure un tamis intermne de haute qualité pour garantir un flux
de gaz laminaire.
- Installation : Se visse sur le corps de la torche, aprés lisolateur de lentille & gaz.
Bouchon arriere court T10 pour torches TIG (séries 9, 20)
- Fonction : Maintient I'électrode de tungsténe et la pince de serrage en place et scelle
l'arriére de la torche pour éviter les fuites de gaz.
- Matériau : Fabriqué en plastique ou en résine phénolique haute résistance, congu
pour résister & la chateur et & la haute tension.
50 - Compafibilité : Spécifiquement congu pour les forches TIG de la série 9 (refroidie par
air] et de la série 20 (refroidie par eau), qui utilisent les mémes accessoires.
- Type : Court, permet de réduire la longueur totale de la torche pour une meilleure
ergonomie dans les espaces restreints.
- Installation : Facile & visser et & dévisser pour un remplacement rapide des électrodes.
- Marquage : La compatibilité doit étre clairement indiquée sur femballage.
Bouchon arrigre moyen T10 pour torches TIG (séries 9, 20)
Fonction : Maintient I'électrode de tungsténe et la pince de serrage en place et scelle
l'arriere de la torche pour éviter les fuites de gaz.
- Matériau : Fabriqué en plastique ou en résine phénolique haute résistance, congu
pour resister & la chaleur et & la haute tension.
51 - Compalibilité : Specifiquement congu pour les torches TIG de la série 9 (refroidie par
air} et de la série 20 (refroidie par eau), qui utilisent les mémes accessoires.
- Type : Moyen, un équilibre enfre le bouchon court et le bouchon long, idéal pour la
plupart des applications.
- Installation @ Facile & visser et & dévisser pour un remplacement rapide des électrodes.
- Marquage : La compatibilité doit éfre clairement indiquée sur lremballage.
Kit de buses lentilles & gaz fransparentes (séries 17, 18, 26)
Tailles : #5, #6, #7, #8
Fonction : Diriger le gaz de protection en un flux laminaire et large pour une protection
optimale, tout en offrant une visibilité compléte du processus de soudage.
- Matériau : Verre résistant & la chaleur (Pyrex ou quartz), transparent, résistant aux
chocs thermiques.
- Compatibilite : Congu pour fonctionner exclusivement avec le corps de pince lentille
& gaz des torches TIG des séries 17, 18 et 26.
52 - Tailles : Le kit doit inclure les tailles #5, #6, #7 et #8, qui correspondent & des diamétres
de buse croissants.
- Contenu du kit : Un kit complet comprendra :
- Une buse fransparente de chaque taille (#5, #6, #7, #8).
- Les corps de pince lentille & gaz correspondants.
- Les pinces de serrage (collets) et les isolateurs.
- Le kit est souvent livié dans un boitier protecteur.
- Durabilité : Moins résistantes aux chocs que la céramique, mais plus résistantes aux
chocs thermigues.
Pince de serrage (Collet) D3.2 T10 pour torches TIG {séries 9, 20)
- Fonction : Setrer et maintenir l'électrode de tungsténe en place & lintérieur du corps
de la torche et assurer un bon contact électrique.
- Matériau @ Alliage de cuivie ou de laiton pour une excellente conductivité glectrique
53 et thermique.
- Diamétre : 3,2 mm. La pince de serrage doit correspondre précisément au diamétre
de I'électrode utilisée.
- Compatibilite . Spécifiquement congue pour les torches de soudage TIG des séries 9
et 20 (ne convient pas pour les séries 17, 18 et 264).
- Marquage : Le diaméire doit étre clairement gravé ou marqué sur la pince.
Bouchon arrigre long T10 pour torches TIG (séries 9, 20)
- Fonction : Maintient I'électrode de tungstene et la pince de serrage en place et scelle
54 l'arriere de la torche pour éviter les fuites de gaz.

- Matériau : Fabriqué en plastique ou en résine phénolique haute résistance, congu
pour résister & la chaleur et & la haute tension.




OFPPT/DAL/DAL Dossier d"Appel d"Offres

AQ N®

/2025

- Compatibilité : Spécifiguement concu pour les torches TIG de la série 9 ({refroidie par
air) et de la série 20 {refroidie par eau), qui utilisent les mémes accessoires.

- Type : Long, permettant 'utilisation d'électrodes de tungstene de 150 mm de
longueur.

- Installation : Facile & visser et & dévisser pour un remplacement rapide des électrodes.
- Marquage : La compatibilité doit étre clairement indiquée sur l'emballage.

55

Pince de serrage (Collet) D1.6 710 pour torches TIG (séries 9, 20) {par pagquet de 10)

- Fonction : Serrer et maintenir I'électrode de tungstene en place & lintérieur du corps

de la torche et assurer un bon contact électrique.

- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton pour une excellente conductivité électrique
et thermigue.

- Diameétre : 1,6 mm. La pince de serrage doit correspondre précisement au diamétre

de l'électrode utilisée.

- Compatibilité : Spécifiquement congue pour les forches de soudage TIG des séries 9

et 20 (ne convient pas pour les séries 17, 18 ef 26).

- Marguage : Le diométre doit étre clairement gravé ou marqué sur la pince.

56

Amptrol™ rotatif, 25 ft {7.6m), 12 broches

- Fonction : Commande & distance manuelle pour gjuster lampérage de soudage TIG
¢ 'aide d'une molette rotative.

- Type de commande : Molette rotative (Rotary Track Style) permetiant un conirdle fin
et précis de la puissance de soudage.

- Longueur de cable : 25 pieds (7.6 metres) pour une grande liberté de mouvement
autour de la piece & souder.

- Connecteur : Fiche méle & 12 broches, spécifiqguement congue pour se connecter au
panneau de commande G distance du poste & souder compatible.

- Compatibilité : Congu pour les postes de soudage TIG Lincoln Electric ou tout autre
poste de soudage ayant une prise de commande & distance & 12 broches.

- Durabilité : Boltier robuste, résistant aux chocs et & la poussiere. Molette protegée
pour éviter les interférences et les projections.

- Ergonomie : Design ergonomigue pour une utilisation confortable & une main.

57

Pince de serrage {Collet) D2.4 T10 pour torches TIG (séries 9, 20)

Fonction : Serrer et maintenir 'électrode de tungstene en place & lintérieur du corps
de la torche et assurer un bon contact électrique.

- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton pour une excellente conductivité électrique
et thermique.

- Diametre : 2,4 mm. La pince de serrage doit correspondre précisément au diamétre
de l'électrode utilisée.

- Compatibilité : Spécifiquement concue pour les torches de soudage TIG des séries 9
et 20 (ne convient pas pour les séries 17, 18 et 26).

- Marguage : Le diametre doit éfre clairement gravé ou marqué sur la pince.

58

Jeu de Corps de pince lentille & gaz T10 pour torches TIG (séries 9, 20)

- Fonction : Diriger le flux de gaz de protection de maniére uniforme et laminaire pour
une meilleure couverture du bain de fusion et de la zone offectée par la chaleur.

- Materiau : Fabriqué en laiton, en cuivre ou dans un allicage de cuivre, pour une
excellente conductivité électrique et une bonne dissipation thermique.

- 4 jeu de chague diametres : 1,6 mm, 2,0 mm et 2,4 mm. (total 12)

- Compatibifité : Spécifiquement pour les torches TIG des séries 9 et 20. Non
inferchangeable avec un corps de pince standard.

- Design : Le design doit inclure un tamis intfere de haute qualité pour garantir un flux
de gaz laminaire.

- Instaliation : Se visse sur le corps de la forche, apres lsolateur de lentille & gaz.

59

Revétement de torche zippé [12.5 fi)

- Fonction : Protection des cables et des flexibles de la torche de soudage conire les
projections, la chaleur, 'abrasion ef 'usure prématurée.

- Longueur : 12,5 pieds {environ 3,8 metres), compatible avec les torches de cette
longueur, comme la forche TIG PTA-26.

- Fermeture : Fermeture éclair (zip) robuste, de qualité industrielle, sur toute la longueur
du revétement pour une installation et un refrait faciles et rapides sans déconnecter les
cébles.

- Matériau : Tissu synthétique lourd, ignifuge, résistant & 'abrasion et aux huiles. Le
matériau doit étre suffisamment souple pour ne pas entraver la flexibilité des cables.

- Design : Congu pour maintenir les cables regroupés, améliorant ainsi la gestion du
cable et réduisant le risque de trébucher.

- Compatibilité : Diamétre intérieur suffisant pour contenir lensemble des cables
(puissance, gaz, etc.) d'une torche standard de série 26.

X7
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Bouchon arriere long pour torche TIG (séries 17, 18, 26)

- Fonction : Fixe 'électrode de tungsténe & lintérieur de la torche et scelle le corps de
la torche, empéchant les fuites de gaz.

- Matériau : Fabriqué en plastique ou en résine phénolique haute résistance, congu
pour résister & la chaleur et & la haute tension.

- Compatibilité : Spécifiquement congu pour les torches de soudage TIG de la série 17

60 {torche refroidie par air), 18 {torche refroidie par eau) et 26 (torche refroidie par air).

- Type : Long, permettant de maintenir des électrodes de tungsténe d'une longueur de
150 mm (6 pouces) ou 175 mm (7 pouces).

- Installation : Facile & visser et & dévisser pour un remplacement rapide des électrodes.
- Marguage : La compatibilité avec les séries de torches doit étre clairement indiquée
sur lembaliage.

Bouchon arriere court pour torche TIG (séries 17, 18, 26)

- Fonction : Fixer ['électrode de tungsténe et sceller 'arriere de la torche, empéchant
les fuites de gaz de protection.

- Matériau : Fabriqué en plastique ou en résine phénolique haute résistance, congu
pour résister & la chaleur et & la haute fension.

- Compatibilité : Spécifiquement concu pour les torches de soudage TIG des séries 17

61 (refroidie par air}, 18 {refroidie par eau) et 26 (refroidie par air).

- Type : Court, utilisé pour les électrodes de tungsténe de 75 mm (3 pouces) ou

coupées & une longueur personnalisée. Idéal pour le soudage dans des zones & acceés

limité.

- Instaliation : Facile & visser et & dévisser pour un remplacement rapide des électrodes.

- Marquage : La compatibilité avec les séries de torches doit étre clairement indiguée

sur lfemballage.

Buse lentille & gaz (séries 17, 18, 26)

Tailles : #5, #6, #7, #8

- Fonction : Diriger le gaz de protection en un flux laminaire et large pour une

protection optimale du bain de fusion.

- Matériau : Céramique d'alumine [rose, blanche ou grise) de haute qualité, résistant

aux chocs thermiques ef aux projections.

- Compatibilite : Se visse uniguement sur un corps de pince lentille & gaz des torches
62 TIG des séries 17, 18 et 26. Non compatible avec un corps de pince standard.

- Tailles .

- #5 (@ alésage : ~8,0 mm) - Pour les soudures étroites.

- #6 (@ alésage : ~9,.5 mm) - Un excellent standard polyvalent.

- #7 (@ alésage : ~11,0 mm) - Pour les soudures plus larges et une meilleure couverture.

- #8 (@ alésage : ~12,5 mm) - Pour une couverture maximale sur les soudures longues

et les applications de forte intensité.

- Durabilité : Haute résistance aux chocs et aux fissures pour une longue durée de vie.

- Installation : Se visse facilement sur le corps de la lentille & gaz.

Pince de serrage pour torche TIG Diamétre @ 1,6 mm{par paquet de 10)

- Fonction : Serrer et maintenir ['électrode de tungsténe en place & lintérieur du corps

de la torche.

- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton pour une excellente conductivité électrique

et thermique.

63 - Diamétre : 1,6 mm. La pince de serrage doit correspondre précisément au diamétre
de 'électrode de tungstene ulilisée pour garantir une fixation sécurisée et un bon
contact électrique.

- Compatibilité : Concue pour les torches de soudage TIG des séries 9, 20, 17, 18 et 26.
Les pinces de serrage pour les séries 9 et 20 ne sont pas interchangeables avec celles

des séries 17, 18 et 26.

- Marquage : Le diameétre doit étre clairement gravé ou margqué sur la pince.

Pince de serrage pour torche TIG Diametre : 2,4 mm (par paquet de 10}

- Fonction : Serrer et maintenir I'électrode de tungsténe en place & l'intérieur du corps

de la torche.

- Matériau : Alllage de cuivre ou de laiton pour une excellente conductivité électrique
et thermique.

o4 - Diametre : 2,4 mm. La pince de serrage doit comespondre précisément au diometre

de I'électrode de tungsténe utilisée pour garantir une fixation sécurisée et un bon
contact électrique.

- Compatibilité : Congue pour les torches de soudage TIG des séries 9, 20, 17, 18 et 26.
Les pinces pour les séries 9 et 20 ne sont pas intferchangeables avec celles des séries 17,
18 et 26.

- Marguage : Le diametre doit étre clairement gravé ou marqué sur la pince.

71
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Pince de serrage pour torche TIG Diamétre : 3,2 mm (par paguet de 10)

Fonction : Serrer et maintenir I'électrode de tungsténe en place a lintérieur du corps
de la torche.

- Matériau : Alliage de cuivre ou de laiton pour une excellente conductivité électrique
et thermique.

- Diamétre : 3,2 mm. La pince de serrage doit correspondre précisément au diametre
de l'électrode de tungsténe utilisée pour garantir une fixation sécurisée et un bon
contact électrique.

- Compatibilité : Congue pour les torches de soudage TIG des séries 9, 20, 17, 18 et 26.
Les pinces pour les séries 9 et 20 ne sont pas interchangeables avec celles des séries 17,
18 et 26.

- Marguage : Le diamétre doit étre clairement gravé ou marqué sur la pince.

66

Isolateur de lentille & gaz (Gas lens insulator) pour torches TIG séries 17 et 26

- Fonction : Joint d'étanchéité et isolant électrique entre le corps de la lentille & gaz et
la téte de torche. Il empéche les fuites du gaz de protection (Argon).

- Matériou : Céramique ou matériau composite de haute qualité, non conducteur et
résistant aux températures élevées.

- Compatibilité : Spécifiquement congu pour les configurations de lentille & gaz des
torches TIG des séries 17, 18 et 26.

- Durabilité : Résistant aux chocs thermiques et & Fusure pour une longue durée de vie.
- Installation : Facile & installer et & remplacer sur la torche.

67

Isolateur de lentille & gaz (séries 9, 20)

- Fonction : Joint d'élanchéite et isolant électrique entre le corps de la lentille & gaz et
lo téle de torche. Il empéche les fuites du gaz de protection (Argon).

- Matériau : Céramigue ou matériau composite de haute qualité, non conducteur et
résistant aux températures élevées.

- Compatibilité : Spécifiquement congu pour les configurations de lentille & gaz des
torches TIG des séries 9 et 20. Il est impératif de ne pas le confondre avec lisolateur
pour les series 17/18/26.

- Durabilité : Résistant aux chocs thermiques et & Fusure pour une longue durée de vie.
- Installation : Facile & installer et & remplacer sur la torche.

68

Corps de pince lenfille & gaz (1.6 mm)

- Fonction : Diriger le flux de gaz de protection de maniére uniforme et laminaire pour
une meilleure couverture du bain de fusion et de la zone affectée par la chaleur.

- Matériau : Fabriqué en laiton, en cuivre ou dans un alliage de cuivie, pour une
excellente conductivité électrique et une bonne dissipation thermique.

- Diametre : Congu pour des électrodes de tungsiéne de 1,6 mm. Le diamétre du tamis
et de lalésage est adapté & cette taille pour un flux optimail.

- Compatibilité : Spécifiquement pour les torches TIG des séries 17, 18 et 26. Non
interchangeable avec un corps de pince standard.

- Design : Le design doit inclure un tamis interne de haute qualité pour garantir un flux
de goz laminaire.

- Installation : Se visse sur le corps de la torche, aprés lsolateur de lentille a gaz.
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N° 2: OUTILLAGE ET MATIERES D'OUVRE DE SOUDAGE

| | | Prxunita
| Unité | QTE | En Hors
1 Disque coupe aluminium @ 125 mm Unité 80
2 Disque meule alu (flap) @ 125 mm Unité 120
3 Disque non tissé @ 125 mm (alu) Unité 80
4 Disque coupe inox @ 125 mm Unité 120
5 Disque meule inox @ 125 mm Unité 120
6 Disque flap inox @ 125 mm Unité 80
7 Disque non tissé inox @ 125 mm Unité 80
8 SuperArc L-56 (1.0 mm), 20 kg ou équivalent Unité 8
Fil de soudage MIG/MAG bobine 15KG ( environ)
9 Marque et Modéle de référence : Carbofil (Lincoln Electric) ou Unité 8
equivalent
10 UltraCore 71A85 (1.2 mm), ou equivalent . environ 27,2 kg Unité [
n Electrodes de tungstene TIG WL15 (1.6 mm) Boite 10
12 Baguette de soudage TIG Llincoln ER70$-6 (3,2 mm) (par carton de "
L Unité 8
environ 9 kg) ou équivalent
13 Baguette de soudage TIG SuperGlaze 5356 (2,4 mm) (par carton de "
A AU Unité é
environ 4,54 kg) ou équivalent
14 Baguettes de soudage TIG Aluminium ER4043 (par boite de 5kg) Unité 8
15 Electrodes de tungsténe TIG WX Multi-Oxide 2.4 mm (pour une boite de -
10) Unité 10
16 Electrodes de tungsténe TIG WX Multi-Oxide (1.6 mm) Unité 10
17 Baguette de soudage TIG ER308/308L (2,4 mm)(par caron de environ -
Unité é
13.6 kg)
18 Electrodes de tungsténe TIG WL15 (3.2 mm)(Boite de 10) Boite 10
19 Electrodes de tungsténe TIG WL15 (2.4 mm) Boite 10
20 Coupon ( 150*150*3) Aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR 15608 Unité 30
21 Coupon 2x( 250*125*3) Aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR -
Unité 96
15608
22 Coupon ( 130*130*2) Inox 304 Unité 20
23 Coupon ( 130*130*3) Aluminium 5052 ou equivalent selon ISO/TR 15608 Unité 30
24 Tube Inox 304 DN20 Sch 10 L=150mm m 15

73



OFPPT/DAL/DAL Dossicr d"Appel d"Oftres

25 Tube Inox 304 DN40 Sch 10 L=150mm m 15
26 Tube coupon Aluminium DN40 Sch 10 6062 L=150mm m 24
27 Tube coupon Aluminium DN80 Sch 10 6062 L=150mm m 45
28 Tube Aluminium 6062 DN20 Sch 10 1=150mm m 45
29 Tole Inox 304 e=2mm Unité 4
30 Tole Aluminium 5052 Unité 4
31 Ensemble adaptateur Twist-Mate Unité 5
32 Tube-contact, .045 (1.2 mm), 350A un paquet de 10 unités Unité 6
33 Buse de torche, vissée, 1/21ID (12,7 mm) Unité 20
34 Buse de torche, vissée, 5/8 ID (15.9 mm) avec retrait 1/8 Unité | 20
35 Collier de serrage pour torche Unité 4
36 Buse de torche, "Flush”, 3/8 ID (9.5 mm) Unité 10
37 Magnum® PRO Curve™ 400 Ready-Pak® Unité 2
38 Isolateur de torche MIG 350 Unité 30
Torche de soudage MIG/MAG
39 Marque et Modéle de référence : Lincoln Electric Magnum® PRO Unité 2
Curve™ 300 Ready-Pak®
40 Diffuseur de gaz vissé (Thread-on Diffuser) 350A Unité 40
41 Tube-contact, .040 (1.0 mm), 350A (un paquet de 10 unités) Unité [
42 Tube-contact conique 350A, .045 (1.2 mm) un paquet de 10 unités Unité 6
43 Tubg contact conique (Tapered) pour fil de 1,0 mm, un paquet de 10 Unité s
unités
44 Torche TIG PTA-26, 12.5 f (3.8m) Unité 2
45| Bselentle g 10 sres 9.2 e | 1
46 Torche TIG PTA-9 Unité 2
Kit de buses lentilles & gaz transparentes
47 (séries 9, 20) Unité 5
Tailles : #5, #6, #7, #8
48 Corps de pince lentille & gaz (2.4 mm) Unité 10
49 Corps de pince lentille & gaz (3.2 mm) Unité 10
50 Bouchon arriére court T10 pour torches TIG (séries 9, 20) Unité 6
51 Bouchon arriére moyen T10 pour torches TIG (séries 9, 20) Unité 6
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Prix unitaire

Kit de buses lentilles & gaz transparentes (séries 17,18, 24)

Tailles : #5, #6, #7, #8
53 Pince de serrage (Collet) D3.2 T10 pour torches TIG (séries 9, 20) Unité 5
54 Bouchon arriére long T10 pour torches TIG (séries 9, 20) Unité 6
55 Pince de serrage (Collet) D1.6 T10 pour torches TIG (séries 9, 20) (par Unité 5

paquet de 10)
56 Amptrol™ rotatif, 25 ft (7.6m), 12 broches Unité 2
57 Pince de serrage (Collet) D2.4 T10 pour torches TIG (séries 9, 20) Unité 5
58 Jeu de Corps de pince lentille & gaz T10 pour torches TIG (séries 9, 20) Unité 1
59 Revétement de torche zippé (12.5 ft) Unité 4
60 Bouchon arriére long pour torche TIG (séries 17, 18, 24) Unité 4
61 Bouchon arriére court pour torche TIG (séries 17, 18, 26) Unité 4
62 Buse lentille a gaz (séries 17, 18, 2¢) oo

Tailles : #5, #6, #7, #8 Unite |4
63 Pince de serrage pour torche TIG Diamétre : 1,6 mm(par paquet de 10) Unité 4
64 Pince de serrage pour torche TIG Diamétre - 2,4 mm (par paquet de 10) Unité 4
65 Pince de serrage pour torche TIG Diamétre : 3,2 mm (par paquet de 10) | Unité 4
66 Isolateur de lentille & gaz (Gas lens insulator) pour torches TIG séries 17 Unité 10

et 26
67 Isolateur de lentille & gaz (séries 9, 20) Unité 10
68 Corps de pince lentille & gaz (1.6 mm) Unité 10

Montant Total en HTVA=
Total de la TVA (Taux %)=
Montant Total en TIC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement
a la formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a ce sujet

Signature et cachet du concurrent
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